i > ding & extrusi
G°pe"'°“

confidence through partnership rservice

Oryginalna instrukcja montazu i eksploatacji

Dozowniki celkowe

Numer instrukcji eksploatacji M51831_PL_2024-09

Typy dozownikéw:

ZRD, ZRC gﬁg xa zAQ
ZRX, ZRT ZAW

ZXD

ZVD, ZVC, ZVX ZVH

ZVB. ZVT, ZPD ZPH 278

ZDD ZPC. ZPX. ZGM ZGH ZFD 77D
ZGD, ZGB ZVU

AT

M51831_PL_2024-09



CO p er i on Dozowniki celkowe

confidence through partnership Informacje ogélne

W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie z naszym centrum serwisowym:

Adres pocztowy: Adres zaktadu i dla dostaw:
Coperion GmbH Coperion GmbH
Niederbieger Strasse 9 Eisenbahnstralle 15
D-88250 Weingarten D-88255 Baienfurt-Niederbiegen
Telefon: +49 /751 4 08-0
+49 / 751 4 08-450 (numer serwisu)
Faks: +49 /751 4 08-200
E-mail: service@coperion.com

Aby mdc zapewnic ptynna, szybka obstuge, potrzebujemy nastepujgcych danych:

o Numer fabryczny (znajduje sie na tabliczce znamionowe;j)

e Oznaczenie typu

e Numer zlecenia Coperion z informacjg o podzespole (jezeli dostepna)
e Dane eksploatacyjne (na tabliczce znamionowej)

e Opis problemu

© 2024 Coperion GmbH « D-88250 Weingarten

Wszelkie prawa, w szczegdlnosci prawo do powielania i rozpowszechniania oraz ttumaczenia zastrzezone.
Zadna z czesci niniejszej instrukcji nie moze byé w jakiejkolwiek formie powielana lub rozpowszechniania
z uzyciem systemow elektronicznych bez zgody firmy Coperion.

Zmiany zastrzezone
(kod pocztowy 88250)

Strona 2 z 107 M51831_PL_2024-09 © Coperion GmbH 2024



CO p er i on Dozowniki celkowe

confidence through partnership Informacje ogo’lne

Spis tresci

O 101 0T 04T T =l oY= [ = 7
1.1 WSEEP .o 7
O Y 4 1o 1 O 41 K (=7 {1 o RS 8
1.3 Rekojmia i OAPOWICUZIAINOSCE ...........oeeeeiieeeeiiiee ettt e e s a e sttt e e st a e s stteaesaseaeeaaes 8
1.4 ZAKIES AOSTAWY....ceveeieiiiiteeeee ettt ettt ettt e e e s ettt e e e e e ettt e e e e e eaasst et e e e eeesassaeeeaasennssannes 9
1.5 DOKUMENTOCT ...ttt ettt e ettt e e e e e ettt e e e e e sttt eeaeeenssssnseeeeas 9

1.5.1 Jezyk i prawa autorskie. ..., 9
1.6 Znakii Symbole W NiNi€jSZej INSEIUKCSi..........ccceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt ettt e e e e aeaen 10
1.6.1 ZNAK DEZPIECZEASTWA .eeeiiiieiiiiiiieee ettt e et e e e e ettt e e e e s s bbb be e e e e e e ss bbb et e e eeeseeanbbreeeeeeesaaane 11
1.7  Zasady bezpieczeristwa — klasyfikacja stow sygnalizacyjnych ............ccc.eeeeeeueeeeeeiieeeieiieeeeiieeeeeiieeesieeeeans 13
1.8  Struktura ZASAd DEZPIECZEASIWA. .......cccccoveiiiieiieee ettt ettt e e e ettt e e e s e sttt e e e e s ssssssbaaeaesennsssnes 13
1.9 TADIICZKA ZNAMIONOWG.......coceeeieiiiiiiiee ettt ettt e ettt e e e e sttt e e e e s sssssseaeaesssnsannes 14
1.9.1 (074 g F: Tor4= o 1T= 4] 18 1S PP SRR 15
1.9.2 Dodatkowa tabliczka znamionowa dla dozownikéw w strefie zagrozonej wybuchem (EX) .................... 15
1.9.3 Wartosci graniczne eksploatacji W Strefach AteX.....ccooeeoceeeieeeec e 17
1.10 Tabliczki bezpieCzeRStWa NA AOZOWNIKU .........cccceeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e e e e e e e aaaaen 18

2 Opakowanie, transport i PrzeChOWYWANIE ......cccciiiiiiiiiiiiiiiiniiiisinsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns 19
2.1 (@000 1Yo I [ =2 N 19
2.2 TEQRISPOI ..ottt ettt ettt e e ettt e e ettt e e e et te e e e tte s e e et s e s e b s e e eaaas e s aaaassaasaassassassassassassassssanssnsnnssnes 19

221 BeZPIiECZEASTWO | PrACOWNICY ..uuiiiiiiieieeeeiiiiiitee e e e e e sttt e e e e e sttt e e e e e e e s s bbb b e e et e e e s s sabbbbeeeeeessannnbbaeeeeeenss 19
2.2.2 TrANSPOIT IMASZYNY ceuiitiieeieiiiee ettt ettt ettt e et tte et eta e eetaa e eetaa e eeteaeaetaaeeeesnseeessnssaessnseresnnseeesnnseeernnnens 20
2.3 PIZECROWYWANIE.........eeeeeeeeeeeeeeeee ettt ettt e e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaaaeaaeaaeaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaes 23

3 BeZPICCZEASTWO ....uuuuiiiiiiiiiiiiisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 24
3.1 (O] [o] [ T=0-Jo Ko Lo VA o X=F 4 o L= 04 =1 £ 1] 4o N 24
3.2 VAo Y (XX Vo I l=B do ToTe LTI A el d=rd o 1e [ov4 =1 4] (=14 s Ot 25

3.2.1 (0] o132 V2= 1 o170 1V 7= 1 1 - S 25
3.3 Rozsqdnie przewidywalne NIEWIASCIWE UZYCIE ........ceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e e e e e e e e e e e e aea e 26
34 Ao lo (oYL= e o W gAY 41 (o) - RPNt 27

3.4.1 P4 T4 o Y2=] o TR 1=T 01 41 (o0 LTSN 27

3.4.2 =074 Y V=8 4 1ol = a1 Tor.4 o = 28

3.4.3 =07 Y VTS =1 =] G Y/ 4 T 29

344 Zagrozenie ze strony gazu, PYIU, Pary i dYMU .. ..o 30

3.4.5 PReumatyka, Para.....oooo oo 31

3.4.6 Smary, oleje i innNe sUbSTANCJE ChEMICZNE .......uuuuiiiii s 32
3.5 Dodatkowe postanowienia istotne dla ochrony przeCiwpOZaroOWe)............ccceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeae, 33
3.6 DANG AOLYCZGCE NOTASU ... e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eaaeaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaeas 33

© Coperion GmbH 2024 M51831_PL_2024-09 Strona 3 z 107



CO p er i on Dozowniki celkowe

confidence through partnership Informacje ogélne

3.7 Pracownicy — KWalifikQCje | ODOWIQZKI...........ccccuuuueeieeeeeeeiiiiiiee e eeeectittae e e e ettt aa e e e eesssttaaaeeeesssssraaaaaaeeas 34
3.7.1 Srodki 0Chrony INAYWIAUAINE] .........cvovevieieeieieeeececee ettt ettt a e s aeanaeas 34

3.8 WHGQCZENIE MASZYNY ... ettt ettt ettt e et e e sttt e st e e e st e e e st e e e s asteeenasses 35
3.9 Wytyczne dla prac z zakresu napraw i konserwacji 0raz USterek ............uuuwueeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeieeeeeeseeeeveennnnnns 35

L N 0 T 1 V= =T ] o o T cr.4 s =N 36
4.1 Lo 1o 10014 1PN 36
4.2 DANE EKSPIOALACYJNC........covveeeaiiieeiee ettt ettt ettt e e ettt e e e e e ettt e e e e esssteeeeaeesnsansnes 36
421 WarUnKi OLOCZENIA ...ccceiie e 36

4.3 MASA, WAITOSCI WYLYCZINC.....ccc.eveiiee e e eeeeettee e e e e ettt e e e e e ettt e e e e e e e e sssaaaaaeeeesssssasaaaaeeessssssssasasseesssssses 37
4.4 PreaKOSCi ODIOTOWE .......eevveeeeeeeeeeee et e e e et e e e e e ettt e e e e e e e aa et aaeeeeasssaaeaaaesessssssssasasseesasnnses 39

LT 1L 40
5.1 RYeJeX e o Ro b4 oL (e Tl (e WA o1V Lo (o) U PURPN 40
5.2 Opcjonalne elementy dOdAWGANE [ OSPIZEt.........cccceeeeeeeeeeeeeee e, 40

[ |V o] 3 ) - 41
6.1 o TaV ] e e o] [ 1= PNt 41
6.2 DZiafQnia PrZYGOLOWWECZE .........uvveveeeeeieiiiieeeee ettt e e e e ettt e e e e ettt e e e e s sssssseeaeaeesnssasnes 42
6.2.1 1ZOIACTA c oo 43
6.2.2 DOZOWNIK CIP, AOZOWNIK ZZB........eeiiieeieieiiiittee e ettt e e e e ettt e e e e e e s sttt e e e e e s e s ssbbbbeeeeeesssnanbbbeeeeeesss 44
6.2.3 DOZOWNIK USDA ...ttt ettt e ettt e e e e e st et e e e e e e s aaa bt e e e e eeeeaassbbbbaaeeeeesaansbbaaeeaeessanasbbneeeaesnss 44

6.3 Lo To | (¢ [o7.4=1 1] -2 44
6.3.1 Przytgcza elektryCzne ... 45

6.4 Dane przytgczy elementow dodaWanyCh...............cccoeeeeeeeeeeeeeee e, 46
6.4.1 Naped bezposredni (0dPOWIEdNIO O WEIS]i)....uuveiiiiieeeeerieeeeieee e eree e ree e se e e e e e e e seree e e snees 46
6.4.2 NapPEd taNCUCROWY ..o 47
6.4.3 Ptukanie gazowe dla USZCZEIKI WatU........ooiuuiiiiiiiiiiiiiee e e e e e s 48
6.4.4 Blokada gazowa dla poKrywy DOCZNEj.......cccoiiiiiiiiii 59
6.4.5 OPCJ A WK X s 62
6.4.6 WIOT LrANSPOITOWY ..ueueeeiiiiiiiiiiiiii e nnnnnn 63
6.4.7 Zbieracz wyciekdw gazowych / krdociec do wyciekajgcego azU....uuueieivvicciiiieeie it 65
6.4.8 CZUJNIK OBIOTOW. ...t nnan 68
6.4.9 Monitoring stykow — RotorCheck 5.0.........cooiiiiiiiii 70

72 (7 2 ¥ o TR 71
7.1 INFOIMACIE OGOINE ..., 71
7.2 BezPieCZENStWO | PIrACOWICY ......cccceeeeeeeeeeeeee e 71
7.3 DziataniQ PrzygOtOWAWCZE ..........ccccceeeeeeeeeeee e 72
7.3.1 Test bez obcigzenia (produktu) Po ZabUdOWaNIU ...........eiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 72

7.4 e T4 () ol ¢ BT PUPPRUPUPPPRRN 72

Strona 4 z 107 M51831_PL_2024-09 © Coperion GmbH 2024



CO p er i on Dozowniki celkowe

confidence through partnership Informacje ogo’lne

L = 1Yo [ 1o - 73
8.1 BeZPIECZEASEWO [ PIUCOWICY ....eeeeneeaeeieee ettt ettt ettt et e e st e e e ettt a e ettt e s eaateaeenasseaens 73
8.2 ZWYKIA @KSPIOGLACT. .......eeeeeiieeieee ettt ettt et e et e e e st e e e ettt e e et e e eaiaeaeeaaes 74
8.2.1 INFOIMACIE OBOINE ...ttt ettt e e e e e e ettt e e sttt e e e s abbe e e e abee e e s abaeessabbeeessabeeeesnbeeens 74
8.2.2 Kolejno$¢ uruchomienia — bez stojgcej kolumny produktu .........ccoooviiiiiiieiiiniiieee e, 74
8.2.3 Kolejno$¢ zatrzymania — bez stojacej kolumny produktu.........c.eeeeviiiiiiiiiiiniiieiee e 74
8.2.4 Ze 5t0jacg KOIUMNG PrOAUKEU .....eeiiiiiiiiiteee ettt e e e e e s s st e e e e e s s s bbb reeeeeesssnnes 74

8.3 CZYSZCZONUE ...ttt 75
8.3.1 CZYSZOCZENIE FECZNE ettt s 76
8.3.2 Rozktadanie / sKIadani......cooooeeiiiiiieeeee 77
8.3.3 Czyszczenie dozownika (na MoKkro [ub Na SUCKO) ...ccieioiiiiiiiicc e 81
8.3.4 Czyszczenie automatyczne (czyszczenie Na MIeJSCU (CIP)) wuvvvrrreeeiicciiieeee ettt e e e e e e e e 81

8.4 Dozowniki rozdrabniajgce poziomu 1 (L1) i POZIOMU 2 (L2) .....uveeeeeeeeeeieiiiaeeeeeeesiiieeeeaeeeesscssteaaaeeessssssanenas 85
8.4.1 (0]-Lo] [ -1 o T - Tor- DU TSP TP PP PPPPPPPP 85

8.5 Tryb wsteczny dla dozownikéw rozdrabniajqcych poziomu 1 (L1) i poziomu 2 (L2) (rozbijanie blokad).......... 86
8.6  SposOb postepowaniaQ Przy USLEIKOACH ............ooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt ettt aeeeeeaaaeeseeseeeenennnees 87
8.6.1 Usterki, potencjalne przyczyny i srodki zaradcze.........coooeeeeieiiiiic e, 88
8.6.2 WAGCZENIE PO USUNIECIU USTEIKI ... an 89

L T U AT [T o118 o 1 P PPRPPPOS 920
9.1 BEZPI@CZEASTWO | PIACOWIUCY ...eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e e e e ee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eaeaeeaaaaaaaaaaeaaaaaaaaasaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaes 90
9.2 [ 4=do Lo [0 VA I T (=1 L= [ Lo Lo o RS SSUURURS 92
10 KONSEIWACHA cuvvrruiiriiiennunniiiisiiinensssisesiineessssssssesiiressssssssssttssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsesss 93
10.1  Harmonogram KONSerwacji i SMAIOWGANIA ...........ccceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eaeaaaaaaaaeeens 93
10.2  LiStQ PUNKEOW SINAIOWGNIQ .....cccceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aeeaeaaaaaaaaaaaaaaaaaaaeens 95
0.3 SMAIOWGANIE TOZYSK ..ottt ettt e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eaeaaaaaaaaaaaaaaaaaeans 96
10.3.1  Pierwsze SMaroWanie 10ZYSKa. ... ..uuuuuuuuuuiiiiiiiii s 97
10.4  LiStQ STOAKOW SIMAINYCHR ...ttt et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaaaaaaeens 97
0 L U1 4V 7 o - TN 99
1.1 OCRIONG STOUOWISKG .....vvvvvvieeieeiiiiiiiie e ettt e ettt e e e e ettt a e e e ssat et e e e s ssssttsaaaessssssssssaaassanssnssnes 99
11.2  Materiaty i SUDSTANCIE EKSPIOALACYINE . ........vvvvevieeeeeeiiiiiiiee e et tte e e ettt e e e e e sssstt e e e e s s ssssssssaeassesnsnsnes 99
11,3 EICKEIYKA / @IEKEIONIKG ......eoveeeeeeeeiee ettt e ettt a e e e e ettt a e e e eeet s ssaaaaeeeessssssaaaaeeeesssnees 99
I - ot 1R 100
12,1 MOMENLY AOKIECANIA. ... e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aeaaaaaeeas 100

12.2 Dodatkowe przepisy dotyczqgce eksploatacji i konserwacji dla dozownikow celkowych odpornych na uderzenia

cisnienia przy wybuchu oraz dozownikéw celkowych jako systemow ochronnych ...............ccccceeeeeeeeeeeeeeeeennenene. 101
12.2.1  Odpornos¢ na uderzenia cisnienia pPrzy WYBUCHU ...........uuuiiiiii e 101
12.2.2  System ochronny i kategoria urzadzen 1 wedtug dyrektywy 2014/34/UE (ATEX) .eevveeeeieciirnreeeeeeeeennns 101
12.2.3  TyIKO SYSTEM OCNIONNY.....uuuiiiiiiiiiiiii e annnnaaa s an s nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn 102

© Coperion GmbH 2024 M51831_PL_2024-09 Strona 5 z 107



Go p er i on Dozowniki celkowe

confidence through partnership Informacje ogélne
12.3  Swiadectwo zgodnosci WE: SYStemM OCAIONNY...........c.c.cceeeeeeeeereeeeeaeeeereseseeaeeeeseseeeeeseseseessssesesesesasnns 102
T 1= 5 Y 1 | 105

Strona 6 z 107 M51831_PL_2024-09 © Coperion GmbH 2024



CO p er i on Dozowniki celkowe

confidence through partnership Informacje ogo’lne

1.1 Wstep

© Coperion GmbH 2024

1 Informacje ogéine

Niniejsza instrukcja montazu i eksploatacji zawiera istotne zalecenia, pomagajace
w uzytkowaniu maszyny zgodnie zjej przeznaczeniem. Instrukcja montazu
i eksploatacji skierowana jest do wykwalifikowanych, poinstruowanych
i przeszkolonych pracownikéw, ktérym zlecono montaz maszyny w istniejgcej
instalaciji.

Opisane tu dozowniki celkowe z definicji (dyrektywa maszynowa nr 2006/42/WE
artykut 2 g) sg maszynami nieukonczonymi.

Instrukcje montazu i eksploatacji stale przechowywac¢ w miejscu zastosowania
maszyny. Do przeczytania jej ze zrozumieniem i stosowania zobowigzana jest
kazda osoba, ktérej powierzono przeprowadzenie prac w maszynie lub z jej
uzyciem. Dotyczy to w szczegdlnoéci zasad bezpieczenstwa, oznaczonych

w niniejszej instrukcji montazu i eksploatacji w szczegolny sposéb. Przestrzeganie
tych zasad pozwala zapobiec wypadkom, btedom i usterkom.

Instrukcja montazu i eksploatacji ma utatwi¢ zapoznanie sie z maszyng
i stosowanie jej zgodnie z przeznaczeniem.

Instrukcja montazu i eksploatacji zawiera istotne zalecenia, pomagajgce korzystac
Zz maszyny bezpiecznie, prawidtowo i ekonomicznie.

Przestrzeganie instrukcji montazu i eksploatacji:

= pozwala unikng¢ zagrozen,

= zwieksza niezawodnos¢ w zastosowaniu,

= zwieksza zywotnos¢é maszyny,

= ogranicza koszty utrzymania ruchu i przestoje.

W przypadku otrzymania dodatkowych informacji (np. dodatkowych informac;ji

technicznych) przestrzegac rowniez zawartych w nich zalecen i dotgczy¢ je do
instrukcji montazu i eksploatac;ji.

Jezeli instrukcja montazu i eksploatagji lub jej poszczegodlne rozdziaty sg
niezrozumiate, nalezy skontaktowac¢ sie z dystrybutorem lub Coperion GmbH, aby
zadac¢ dodatkowe pytania przed wykonaniem danych czynnosci.

Dla zapewnienia bezpiecznej eksploatacji niniejszej maszyny wazne jest
zapoznanie sie z trescig instrukgcji, zalecen i uwag w niniejszej instrukcji montazu

i eksploataciji, zrozumienie jej i przestrzeganie. Nieprzestrzeganie instrukcji,
zalecen i uwag moze spowodowaé¢ zawezenie lub oddalenie wszelkich roszczen
gwarancyjnych w stosunku do tej maszyny.

Przyktadami takiego niezamierzonego uzycia mogg byc¢ réwniez:

= btgd montazowy,
= wadliwa konserwacja,

» innego rodzaju zastosowania, niewskazane w instrukcji montazu i eksploataciji.
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1.2

1.3
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Zmiany / zastrzezenia

Staramy sie zapewni¢ prawidtowos$c¢ i aktualnos¢ niniejszej instrukcji montazu

i eksploataciji. Aby jednak utrzymaé naszg przewage technologiczng, moze okazaé
sie konieczne wprowadzanie bez zapowiedzi zmian w produkcie i jego obstudze.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za usterki, przestoje i wynikajgce z nich szkody.

Prosze réwniez wzig¢ pod uwage ewentualne dotgczone do dostawy informacje
dodatkowe.

Rekojmia i odpowiedzialnos¢

Co do zasady obowigzujg nasze ,0g6Ine warunki handlowe”. Klient koncowy
otrzymuje te warunki najpdézniej w momencie podpisania umowy. Sg one dostepne
réwniez na naszej stronie internetowej.

Spotka Coperion GmbH wyklucza odpowiedzialnos¢ z tytutu rekojmi
i odpowiedzialno$¢ odszkodowawczg w przypadku szkdéd osobowych
i rzeczowych, jezeli szkody te majg przynajmniej jedng z nastepujacych przyczyn:

= Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem.

= Nieprawidtowy montaz, rozruch.

= Eksploatacja z uzyciem nieprawidtowo zamocowanych lub niedziatajgcych
zabezpieczen.

= Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa i zalecen w instrukcji montazu
i eksploatac;i.

= Naprawy lub manipulacje przeprowadzane przez osoby niemajgce
odpowiedniego upowaznienia lub wyksztatcenia.

= Samodzielne modyfikacje konstrukcyjne i zmiany.

= Nieprawidtowe i nieterminowe prowadzenie prac z zakresu utrzymania ruchu
i konserwac;ji.

» Przyczyng szkody sg srodki eksploatacyjne, akcesoria, czesci zamienne i srodki
dodatkowe niezatwierdzone przez producenta. Producent nie odpowiada za
szkody nastepcze z tego tytutu.

» Przypadki katastrof spowodowanych przez dziatanie zewnetrzne i site wyzsza.

» Skazenie produktu wskutek nieprawidtowego dziatania (np. Scierania).
Producent nie obejmuje odpowiedzialnosci — uzytkownik zobowigzany jest
podja¢ odpowiednie srodki zaradcze (np. zastosowac separator magnetyczny).

» Czyszczenie na mokro czesci zewnetrznej w dozownikach, ktére nie sg do tego
procesu przystosowane (przestrzegac zapiséw w dokumentac;ji zlecenia
i wysyiki!).

» Czyszczenie na mokro czesci zewnetrznej wszystkich dozownikéw przy
stosowaniu sprezonego powietrza, dyszy cisnieniowej lub parowej albo
agresywnych mediow czyszczgcych.

» Czyszczenie na mokro czesci wewnetrznej w zaworach, ktére nie sg do tego
procesu przystosowane (przestrzegac zapiséw w dokumentac;ji zlecenia
i wysyiki!).
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Informacja
Nalezy powstrzymaé sie od wszelkich nieautoryzowanych przez nas ingerenc;ji

i modyfikacji komponentéw, w szczegolnosci na napedach, elementach
mechanicznych i pneumatycznych. Mogtoby to skutkowaC utratg wazno$ci
ztozonych deklaracji w oparciu o dyrektywy WE!

1.4 Zakres dostawy

= Po otrzymaniu dostawy, na podstawie dokumentéw wysytkowych sprawdzic¢
kompletno$¢é maszyny i jej poszczegodlnych podzespotow.

= W razie wystgpienia szkdd transportowych nalezy wystgpi¢ pisemnie do
przewoznika, obcigzajgc go odpowiedzialnoscia.

= Informacje o brakujgcych elementach niezwtocznie przekazac producentowi /
dostawcy na pismie.

1.5 Dokumentacja

Instrukcja montazu i eksploatacji jest czescig produktu i wchodzi w sktad zakresu
dostawy.

Jeden egzemplarz niniejszej instrukcji musi by¢ dostepny dla autoryzowanych
pracownikéw w catym okresie zywotnosci maszyny. Nalezy sie upewnic, ze
instrukcja bedzie zawsze dotgczona do maszyny, np. przy odsprzedazy.

Zmiany wprowadzone w stosunku do danych technicznych i rysunkéw w instrukg;ji
montazu i eksploatacji ze wzgledu na rozwdj technologiczny sg zastrzezone.

Précz niniejszej instrukcji nalezy przestrzegaé ustaw, rozporzadzen, dyrektyw,
przepiséw i norm obowigzujacych w kraju zastosowania.

Tekst i rysunki sg zgodne ze stanem wiedzy technicznej w momencie druku
instrukcji. Zmiany zastrzezone. Z gory dziekujemy za wszelkie propozycje
racjonalizacji i informacje o btedach w instrukcji montazu i eksploataciji.

1.51 Jezyk i prawa autorskie

Tlumaczenia sporzadzane sg wedtug najlepszej wiedzy. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za btedy w ttumaczeniu ani ich skutki rowniez wtedy, gdy
ttumaczenie sporzgdzamy we wiasnym zakresie lub zlecamy jego sporzadzenie.

Dla wszelkich roszczen z tytutu odpowiedzialnosci cywilnej i rekojmi miarodajny
jest tekst w jezyku niemieckim. Wszelkie prawa zastrzezone w oparciu o niemieckg
ustawe o prawie autorskim.
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1.6 Znaki i symbole w niniejszej instrukcji

Znaki i symbole w niniejszej instrukcji majg za zadanie utatwi¢ szybkie
i bezpieczne korzystanie z instrukcji i urzadzenia.

Informacja
W informacjach znajdujg sie tresci dotyczgce najefektywniejszego Iub
najpraktyczniejszego korzystania z urzadzenia i niniejszej instrukgciji.

= Dzialania

Zebranie dziatan w ramach uporzgdkowanych procedur utatwia uzytkownikowi
prawidtowe i bezpieczne korzystanie z urzgdzenia.

v Wynik
Tu mozna znalez¢ wynik dziatan ujetych w procedure.
[1] numer pozycji

Numery pozycji na grafikach ujete sg w tekscie w nawiasy kwadratowe [ ].
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1.6.1 Znak bezpieczenstwa

Piktogram

> B> B> P

VN
A
AN

© Coperion GmbH 2024

Znaki bezpieczenstwa informujg graficznie o zrodle zagrozenia. Znaki
bezpieczenstwa w catej dokumentacji technicznej sg zgodne z wytycznymi ANSI
Z 535.4 (Product Safety Signs and Labels).

W niniejszym podreczniku stosowane sg nastepujgce symbole:

Opis

Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem
Ten znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, w przypadku
ktérych wystepujg zagrozenia z wielu powodow.

Ostrzezenie przed zagrozeniem odcigeciem czesci ciata

Ten znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, w przypadku
ktérych wystepujg zagrozenia odcieciem konczyn, wtym ze skutkiem
Smiertelnym.

Ostrzezenie przed zagrozeniem zmiazdzeniem
Ten znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, w przypadku
ktérych wystepujg zagrozenia zmiazdzeniem, w tym ze skutkiem smiertelnym.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem elektrycznym

Ten znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, w przypadku
ktérych wystepujg zagrozenia porazeniem prgdem elektrycznym, wtym ze
skutkiem $miertelnym.

Ostrzezenie przed goraca powierzchnia
Ten znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, w przypadku
ktérych wystepujg zagrozenia zwigzane z gorgcymi powierzchniami.

Ostrzezenie przed zagrozeniem poslizgnieciem sie
Ten znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, w przypadku
ktérych wystepujg zagrozenia poslizgnieciem sie, w tym ze skutkiem $miertelnym.

Ostrzezenie przed zawieszonym cigezarem

Ten znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, w przypadku
ktérych wystepujg zagrozenia zwigzane z upadkiem przedmiotow z wysokosci,
w tym ze skutkiem smiertelnym.

Ostrzezenie przed materiatami wybuchowymi

Ten znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, w przypadku
ktorych wystepujg zagrozenia zwigzane z materiatami wybuchowymi, w tym ze
skutkiem Smiertelnym.

Ostrzezenie przed zagrozeniem zmiazdzeniem
Ten znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, w przypadku
ktérych wystepujg zagrozenia zmiazdzeniem.
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Piktogram Opis

Ostrzezenie przed elementami i mediami pod ci$nieniem
Ten znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, w przypadku
ktérych wystepujg zagrozenia zwigzane z czesciami i mediami pod cisnieniem.

Ostrzezenie przed zagrozeniem dla zdrowia
Ten znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, w przypadku
ktérych wystepujg zagrozenia przy kontakcie ze skoérg lub potknieciu mediéw.

Ostrzezenie przed zagrozeniem uduszeniem
Ten znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, w przypadku
ktérych wystepujg zagrozenia uduszeniem.
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1.7 Zasady bezpieczenstwa — klasyfikacja stéw sygnalizacyjnych

W niniejszym podreczniku stosuje sie ponizsze stopnie zagrozenia, informujace
o potencjalnych sytuacjach zagrozenia i waznych przepisach bezpieczenstwa:

Stopien zagrozenia Opis
: Informuje o sytuacji niebezpiecznej, ktoéra przy braku unikniecia
A ZAGROZENIE skutkuje $miercig lub ciezkimi, nieodwracalnymi urazami.
A OSTRZEZENIE Informuje o sytuacji niebezpiecznej, ktéra przy braku unikniecia

moze skutkowaé smiercig lub ciezkimi, nieodwracalnymi urazami.

: Informuje o sytuacji niebezpiecznej, ktéra przy braku unikniecia
A OSTROZNIE moze skutkowacé lekkimi lub srednimi urazami.

UWAGA Informuje o sytuagji, ktéra przy braku unikniecia moze skutkowac
szkodami materialnymi lub szkodami dla srodowiska.

PROCEDURA Opisuje konsekwentnie wymagang kolejnos¢ obstugi, np. procesy

”

BEZPIECZENSTWA wytgczenia w razie usterki lub w przypadkach nagtych.

@ Oznacza specjalne dane, nakazy izakazy dla stosowania

ATEX w atmosferach wybuchowych. Przestrzeganie i uwzglednianie tych
danych, nakazow izakazow jest bezwzglednie wymagane, aby
unikng¢ utraty znaku CE wg ATEX.

1.8 Struktura zasad bezpieczenstwa
Ostrzezenia w niniejszej instrukcji montazu i eksploatacji majg nastepujaca
strukture:
STOPIEN ZAGROZENIA
Piktogram Rodzaj i zrédio zagrozenia!

Skutki nieprzestrzegania

» Dziatanie zmierzajgce do zazegnania zagrozenia
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1.9 Tabliczka znamionowa

Typ
Type
ltem-Nr.
[tem-No.
Fabrik-Nr. Zul. Druckdiff.
Serial-No. allow. diff. Pressure
Baujahr bar
Year
!
Lul. Temp. Ts o %r%
allow, temp. Tg 3 ﬂ‘J
Jul. Druck Ps bar bar
allow. pressure Pg

Made in Germany

Rys. 1.1: Tabliczka znamionowa

Informacja
Cate oznakowanie ma walor dokumentu i nie wolno go zmienia¢ ani pozbawia¢
czytelnosci.

W przypadku dozwolonych réznic cisnienia od goéry lub od dotu, zawsze podawana
jest réznica wzgledem cisnienia atmosferycznego (Obarg).

= Dane z tabliczki znamionowej nalezy wpisa¢ do ponizszej tabeli:

Bezeichnung Oznaczenie Dane
Typ Typ
Iltem-Nr. Nr indywidualny
Fabrik-Nr. Nr fabryczny
Zul. Druckdiff. | Dop. rézn. cisnien |
Zul. Druckdiff. 1 Dop. rozn. cisnien 1
Baujahr Rok produkgciji
Zul. Temp. Dop. temp.
Zul. Druck Dop. ci$nienie
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1.9.1 Oznaczenie typu
Przykiad: ZR D 320. 1-16—-AC - DP40
Typ obudowy ﬂ T 17 T
Typ wirnika
Rozmiar konstrukcyjny
Wersja
Pojemnos¢ wirnika w litrach

Detekcja materiatu

Mozliwe oznaczenie dodatkowe

1.9.2 Dodatkowa tabliczka znamionowa dla dozownikéw w strefie zagrozonej
wybuchem (Ex)

Wg (DIN) EN ISO 80079-36:2016/12

Przyktad: Dozownik jako system ochronny do stosowania w wybuchowe;j
atmosferze pytowej o dozwolonej temperaturze 60°C.

C€ni®@ o7
&0/ 10)ExhIBTS -/ Gb
&1 / 1D |Ex hIIC T90° Da/Db
FTZU 05 ATEX 000X
FTZU 06 ATEX 0039X
P 5 [T
& 11360 1B T3-1IB T140°C

Rys. 1.2: Tabliczka znamionowa, wersja dopuszczona do strefy
zagrozonej wybuchem (Ex)

coperion
O

O

He
F
i

% = dozownik bez elementéw dodawanych

E‘-‘g’” = dozownik z elementami dodawanymi zgodnie z potwierdzeniem
zamowienia

© Coperion GmbH 2024 M51831_PL_2024-09 Strona 15 z 107



CO p er i on Dozowniki celkowe

confidence through partnership Informacje ogélne
1026 = Numer certyfikowanej jednostki nadzorujgcej
(tylko dla GK1 i systemu ochrony)
D St2 = System ochronny dla pytéw klasy pytowej St2
(tylko dla systemu ochronnego, z wyjatkiem pytow metalicznych)
lI-/2G = Kategoria urzgdzen — GAZ — wewnatrz/na zewnatrz
Ex h = Ochrona przed wybuchem urzgdzen nieelektrycznych
IIB = Gaz - podgrupa
T5 = Klasa temperatury w wersji standardowej
(dozownik 60°C)
-/ Gb = Gaz - poziom ochrony urzadzenia (EPL) wewnatrz / na zewnatrz
1MD /2D = Kategoria urzadzen — PYL — wewnatrz/na zewnatrz
% Ex h = Ochrona przed wybuchem urzgdzen nieelektrycznych
nc = Pyt - podgrupa
T90°C = maks. temperatura powierzchni w wersji standardowej (dozownik
60°C)
Da /Db = Pyt - poziom ochrony urzadzenia (EPL) wewnatrz / na zewnatrz
FTZU 05 = Numer $wiadectwa zgodnosci WE dla 1. kategorii urzgdzeh (tylko dla
ATEX GK1 i systemu ochronnego)
0004X
FTZU 06 = Numer $wiadectwa zgodnosci WE dla systemu ochronnego (tylko dla
ATEX systemu ochronnego)
0039X
P ex shock = Odpornosc¢ na uderzenia cisnienia przy wybuchu dozowniki celkowe
1I3GD Kategoria urzadzen — GAZ/PYL — na zewnatrz
1B Gaz — podgrupa
|:Lh§h] T3 = Klasa temperatury
"B Pyt — podgrupa
T140°C = Maks. temperatura powierzchni
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W zaleznosci od dozwolonej temperatury dozownika, maksymalne temperatury
powierzchni dla gazu dostosowuje sie w zakresie od T6 do T2 a dla pylu od T85 °C
do T250 °C. Wymienione podgrupy gazu i pytu obowigzujg niezaleznie od
maksymalnych temperatur powierzchni.
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1.9.3 Wartosci graniczne eksploatacji w strefach Atex

ATEX

@ Atmosfera zagrozona wybuchem pytu:

Tmaks. < § * TZap%on
Tnaks. < Tzar =75K

Tmars. = Maksymalna temperatura powierzchni (patrz: tabliczka znamionowa)

T;4 = Najnizsza temperatura gorgcej powierzchni, przy ktoérej dochodzi do zaptonu
warstwy pytu o grubosci 5 mm (okreslana wedtug ISO/IEC 80079-20-2).
Tzapion = NAjNizsza temperatura gorgcej powierzchni, przy ktorej dochodzi do zaptonu

najbardziej wybuchowej mieszaniny pytu z powietrzem (obtok pytu) (okreslana wedtug
(DIN) EN 50281-2-1)

Atmosfera zagrozona wybuchem gazu:
Strefa 0

Tmaks. < 80% TZap%on

Strefa 11 2:

Tmaks. < Tzapton — 5 K (dla T3, T4, T5,T6)
Tmaks. < Tzapion — 10 K (dla T1,T2)

Taks. = Maksymalna temperatura powierzchni (patrz: tabliczka znamionowa)

Tzapion = NAjNizsza temperatura gorgcej powierzchni, przy ktorej dochodzi do zaptonu
mieszaniny gazu z powietrzem
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1.10 Tabliczki bezpieczenstwa na dozowniku
Tabliczka Opis

Ta tabliczka ostrzega przed
sieganiem do wnetrza otworow
wlotowych i wylotowych, przy ktérych
wystepujg zagrozenia zmiazdzeniem
lub odcieciem konczyn, w tym ze
skutkiem Smiertelnym.

Rys. 1.3: Tabliczka ostrzegawcza

Tabliczka Opis

Ta tabliczka ostrzega przed
sieganiem do napedu fancuchowego,
przy ktérym wystepujg zagrozenia
zmiazdzeniem lub odcieciem kohczyn,
w tym ze skutkiem Smiertelnym.

Rys. 1.4: Tabliczka ostrzegawcza (w przypadku napedu taricuchowego)

A 7AGROZENIE
Zagrozenie ze strony poruszajacych sie ostrych elementéw!

Skutkiem moga by¢ powazne urazy albo $mierc.

» Dozownik uzytkowaé wytgcznie po zamontowaniu.
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2 Opakowanie, transport i przechowywanie

2.1 Opakowanie

Maszyne starannie zapakowano celem zapewnienia odpowiedniej ochrony
podczas wysyiki.

Po otrzymaniu towaru opakowanie i towar nalezy sprawdzi¢ pod katem uszkodzen.
Nie wolno stosowaé uszkodzonych kabli i potgczen wtykowych, poniewaz sg one
réwniez zagrozeniem dla bezpieczeristwa.

W przypadku uszkodzenia nie wolno uruchamia¢ maszyny.

W takim przypadku nalezy sie skontaktowa¢ z Coperion GmbH.

2.2 Transport

Zazwyczaj maszyna jest pakowana i wysytana w formie catkowicie gotowej do
montazu. Odpowiednio do warunkéw lokalnych i dostepnych dzwignic maszyna,
zgodnie z ustaleniami, dostarczana jest roztozona na poszczegdlne podzespoty.
W takim przypadku podzespoty wyszczegdlnione sg osobno w dokumentag;ji
wysytki.

221 Bezpieczenstwo i pracownicy

© Coperion GmbH 2024

Bezwzglednie przestrzegac ponizszych zalecen, aby unikng¢ smiertelnych urazéow
i szkdéd rzeczowych podczas transportu:

= Upewnic sig, ze prace transportowe bedg realizowane wytgcznie przez
wykwalifikowane osoby, przestrzegajace zasad bezpieczenstwa.

= Zwrdéci¢ uwage na fakt, ze wystajgce ostre krawedzie mogg powodowac urazy.
= Nie przebywac¢ pod zawieszonymi tadunkami.

= Zwrdci¢ uwage, aby droga transportu byta tak zablokowana i zabezpieczona, by
do strefy zagrozenia nie mogty sie dosta¢ osoby postronne.

= Zwrdéci¢ uwage na to, aby srodki transportu (suwnica halowa, zuraw przejezdny,
wozek podnosny) byty zgodne z lokalnymi przepisami BHP.

= Przestrzega¢ obowigzujgcych krajowych i regionalnych wytycznych oraz
przepiséw BHP. Dotyczy to w szczegdlnosci wytycznych w zakresie zagrozen
podczas transportu i przewozenia.

= Przy wyborze $rodka transportu zwroci¢ uwage na mase i wymiary
poszczegolnych elementow instalacji.

= tanhcuchy lub liny zaczepia¢ w przewidzianych do tego celu punktach
mocowania odpowiedniego osprzetu do podnoszenia.

= tancuchy lub liny muszg zwisa¢ pod mozliwie najmniejszym katem w stosunku
do pionu.
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2.2.2

Strona 20 z 107

Transport maszyny

Podczas transportu unika¢ uderzeh oraz kondensacji w zwigzku z wysokimi
wahaniami temperatury.

= Na otwory wlotowe i wylotowe zatozy¢é pokrywy transportowe.

Informacja
Przy doborze dzwignic, mocowan i ciegien zwréci¢é uwage na mase fgczng
maszyny i napedu. (patrz rozdziat 4 Dane techniczne)

A 7AGROZENIE

Zagrozenie w zwiazku z nieprawidlowym transportem!

Osoby mogg zostaé pochwycone przez elementy maszyny. Maszyna moze sie
odsung¢ lub przewrdci€. Zagrozenie powaznymi urazami ze skutkiem
Smiertelnym.

» Maszyne mocowac tylko za przewidziane do tego celu ucha transportowe.
Jezeli w maszynie nie sg dostepne ucha transportowe, zawsze zaczepiac za
kotnierze.

» Do transportu maszyny na miejsce przeznaczenia stosowa¢ odpowiednie
Srodki transportu!

» Podczas transportu stosowac¢ odpowiednie zabezpieczenia transportowe.

v

Nie wchodzi¢ do strefy zagrozenia i nie przebywaé w nie;.

» Nie przebywa¢ pod zawieszonymi tadunkami.

Dozownik z uchami transportowymi

Rys. 2.1. Ucha transportowe

= Zamocowac¢ maszyne odpowiednimi ciegnami do wtasciwych uch
transportowych [1] dzwigu.
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Dopuszczalne mocowania

Rys. 2.2. Mocowanie z czterema hakami na dozowniku celkowym

= Na kotnierzu wlotowym potgczyé maszyne odpowiednimi elementami
chwytajgcymi [1] (np. zawieszenie poczwdrne) z dzwigiem.

= Zwrdci¢ uwage na punkt ciezkosci [2] maszyny!

|

i )

Rys. 2.3. Mocowanie z poprzeczkg na dozowniku celkowym ze
zbieraczem wyciek6éw gazowych

= Na kotnierzu wlotowym potgczyé maszyne odpowiednimi elementami
chwytajgcymi [1] (np. trawersem) z dzwigiem.

= Zwrdci¢ uwage na punkt ciezkosci [2] maszyny!
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Mocowanie niedozwolone

Rys. 2.4: Niedozwolone punkty mocowania

UWAGA

Zagrozenie uszkodzeniem maszyny
Zawieszenie na piastach moze spowodowac powazne szkody w maszynie.

» Transport dozownika celkowego realizowa¢ zgodnie z wytycznymi.
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2.3 Przechowywanie

© Coperion GmbH 2024

Jezeli bezposrednio po wypakowaniu maszyny nie nastapi jej montaz i rozruch,
nalezy jg zabezpieczyé¢ przed wilgocig i zabrudzeniem.

Aby zapewni¢ wysoka jakosc¢ i petng sprawno$¢ urzadzenia, wykonac nastepujgce
dziatania:

= Przechowywanie do 3 miesiecy

= Maszyne przechowywac pod zadaszeniem w oryginalnym opakowaniu lub
przykrytg folig odporng na promieniowanie UV, ze szczelnie zamknietymi
otworami.

= Przechowywa¢ maszyne w temperaturze od -20 °C do 60 °C.
= Unika¢ kondensagiji.

- Maszyna jest dostarczona w odpowiednim opakowaniu, z osuszaczami.
= Przechowywanie powyzej 3 miesiecy

= Maszyne z osuszaczem opakowac¢ hermetycznie (np. folia aluminiowa
wielowarstwowa), prézniowo. Przechowywanie pod zadaszeniem.
Przechowywaé maszyne w temperaturze od -20 °C do 60 °C.

= Raz w miesigcu sprawdzac opakowanie pod katem uszkodzen i utraty prozni.

Albo

= Maszyne sktadowaé w opakowaniu oryginalnym lub przykrytg folig, ze szczelnie
zamknietymi otworami w suchym budynku
(wilgotnos¢ wzgledna powietrza < 50 %).

= Dziatania po przechowaniu przez ponad 24 miesigce

= Przed rozruchem przeprowadzi¢ konserwacje wedlug harmonogramu
konserwacji i smarowania dla 2-letniego okresu konserwacji.
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3 Bezpieczenstwo

Przed rozpoczeciem prac nalezy doktadnie zapozna¢ sie z ponizszymi zasadami
bezpieczenstwa oraz danymi dotyczacymi bezpiecznej eksploatacji. Zapoznac sie
ze wszystkimi funkcjami. Starannie przechowaé niniejszy podrecznik i w razie
potrzeby przekazac go dale;j.

Zrozumienie  wszystkich czesci  poswieconych  bezpieczenstwu iich
przestrzeganie jest bardzo istotne dla bezpieczehstwa uzytkownika.

Informacje o bezpieczenstwie, ktére nalezy przeczytac i ktérych nalezy
przestrzegaé znajdujg sie:

» w rozdziale 3 Bezpieczenstwo,

= w specjalnych ostrzezeniach przed niebezpiecznym postepowaniem,
= w kartach bezpieczenstwa na stanowisku pracy,

= w instrukcjach roboczych na stanowisku pracy.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze spowodowac zagrozenie dla zycia i zdrowia
0s6b, szkody dla srodowiska lub powazne szkody rzeczowe.

Przestrzeganie zasad bezpieczenstwa umozliwia unikanie zagrozen.

31 Ogodlne zasady bezpieczenstwa

= Przestrzega¢ przepiséw ustawowych lub dyrektyw dotyczgcych bezpieczenstwa
w pracy, przepiséw BHP oraz ustaw o ochronie srodowiska — np. niemieckiego
rozporzgdzenia o bezpieczenstwie w pracy (BetrSichV) lub przepiséow
krajowych.

= Jezeli uzasadnione jest zatozenie, ze praca z wykluczeniem zagrozenia nie jest
juz mozliwa, maszyne nalezy niezwtocznie wytgczyc.
» Praca bez zagrozeh nie jest mozliwa miedzy innymi wtedy, gdy:

- usterki w systemie sterowania powodujg niekontrolowane ruchy
- maszyna blokowana jest przez detal lub inng maszyne
- widoczne sg uszkodzenia czesci maszyny

= Przy budowaniu lub eksploataciji instalacji elektrycznych w atmosferze
zagrozonej wybuchem przestrzega¢ norm IEC/EN 60079-14 (NEC dla USA)
oraz odnosnych zasad budowy i eksploatac;ji.
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3.2 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna jest zgodna z aktualnym stanem wiedzy technicznej oraz obowigzujgcymi
regulacjami dotyczgcymi bezpieczernstwa w momencie wprowadzania do obrotu

w ramach zastosowania zgodnego z przeznaczeniem.

Konstrukcyjnie nie mozna wykluczy¢ przewidywalnego niewtasciwego uzycia ani

zagrozen resztkowych, nie ograniczajac jednoczesnie funkcjonalnosci w zakresie
zastosowania zgodnego z przeznaczeniem.

Maszyne skonstruowano:

= do rozprowadzania (z catosci / po wstepnym dozowaniu), (tylko dozowniki
rozprowadzajgce),

= do transportu (z catosci / po wstepnym dozowaniu),

= do dozowania (tylko dozowniki rozprowadzajgce),

= do transportu dozujgcego,

= do stosowania jako zamknigcie cisnieniowe.

3.21 Obszary zastosowania:

= Dozownik celkowy ZAQ, ZRD, ZRC, ZKD, ZKC, ZPD, ZPC, ZPH, ZAW, ZZB,
77D, ZRT

- Dozownik rozprowadzajgcy do produktéw proszkowych
» Dozownik celkowy ZRX, ZKX, ZVX, ZPX
- Dozownik rozprowadzajgcy do produktéw widknistych
* Dozownik celkowy ZXD, ZXQ, ZDD, ZFD
- Dozownik przedmuchowy do produktéw proszkowych
» Dozownik celkowy ZVH, ZVT, ZVB, ZVD, ZGM, ZGH, ZGB, ZVC, ZGD, ZVU
- Dozownik rozprowadzajgcy dla produktéw granulowanych i gruboziarnistych

Maszyna nieukonczona jest ogdélnie przeznaczona tylko do wtgczenia do maszyny
lub zmontowania z inng maszyna nieukonczong albo osprzetem, tak aby razem
utworzy¢ maszyne w rozumieniu dyrektywy (dyrektywa maszynowa 2006/42/WE).

Maszyne mozna ustawia¢ i eksploatowaé zaréwno w zamknietych
pomieszczeniach, jak i na zewnatrz, jezeli materiaty i osprzet elektryczny to
umozliwiaja.

Maszyny sklasyfikowane w zdefiniowanej kategorii urzagdzen wg ATEX wolno
stosowac wytgcznie w strefach ochronnych ATEX.

Warunki zastosowania wedtug ATEX mozna znalez¢ na dodatkowej tabliczce
znamionowej maszyny (patrz rozdziat 1.9 Tabliczka znamionowa).

@ ATEX

Elementy dodawane do dozownikéw w strefach ATEX musza by¢ zgodne
zwymagang tam kategoria urzadzen. Oile pomiedzy dozownikiem
a elementami dodawanymi albo wsrod elementéow dodawanych wystepuja
rézne kategorie urzadzen, dozownik mozna stosowa¢ wylacznie do
najmniejszej wykazanej kategorii urzagdzen.

© Coperion GmbH 2024
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3.3
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Wszelkie zastosowania niezgodne z przeznaczeniem lub wszelkie czynnosci na
maszynie nieopisane w niniejszej instrukcji uznaje sie za niedozwolone,
nieprawidtowe uzycie poza ustawowo okreslonym zakresem odpowiedzialnosci
producenta.

Informacja

Dozowniki celkowe zaprojektowano tak, by miaty duzg sztywnosc¢ ksztattu, aby
zapewni¢ waska szczeling pomiedzy obudowg a wirnikiem. Dlatego ci$nienie
robocze nie jest cechg determinujgca konstrukcje. Z tego powodu dyrektywy
w sprawie urzgdzenh cisnieniowych nie stosuje sie (klasyfikacja zgodnie

z artykutem 1 § (2) j, dyrektywa 2014/68/UE).

Rozsadnie przewidywalne niewlasciwe uzycie

Producent nie odpowiada za jakiekolwiek niewtadciwe uzycie maszyny. Ponadto
jakiekolwiek niewtadciwe uzycie znosi wszelkie gwarancje udzielane przez
producenta maszyny.

Do niewtasciwego uzycia zalicza sie miedzy innymi:

= Uzytkowanie maszyny po usunieciu lub zdemontowaniu oston lub ostrzezen.
= Zastosowanie maszyny do rozdrabniania produktéw.

= Eksploatacja maszyny przy parametrach odbiegajgcych od ustalonych danych
technicznych.

= Eksploatacja maszyny z uzyciem produktéw niestabilnych chemicznie lub
sklasyfikowanych jako materiaty wybuchowe.

= Eksploatacja maszyny, kiedy nie jest zapewniony odptyw materiatu sypkiego
ponizej dozownika (zator zwrotny materiatu sypkiego w dozowniku). Dlatego
nalezy unika¢ zmniejszania przekrojow ponizej dozownika.

= Uzytkowanie maszyny bez materiatu sypkiego, kiedy réznica cisnien pomiedzy
wlotem a wylotem przekracza 1 bar. (ogrzanie wskutek kompresji gazu)

= Brak konserwacji lub nieprawidtowe przeprowadzenie konserwaciji lub napraw.

= Eksploatacja maszyny z uzyciem produktow sklasyfikowanych jako toksyczne.
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3.4 Zagrozenia resztkowe

Informacje o istniejgcych zagrozeniach resztkowych dostepne sg w dokumentagiji.

Istniejacych zagrozen resztkowych mozna unikngé poprzez praktyczne

zastosowanie i przestrzeganie ponizszych wytycznych:

= Specjalne ostrzezenia na maszynie.

= Zasady bezpieczenstwa i ostrzezenia w niniejszej instrukcji.

= Instrukcje zaktadowe uzytkownika.

Zagrozenie dla zycia / zagrozenie urazowe dla os6b przy maszynie moze by¢

spowodowane przez:

* niewlasciwe uzycie

= nieprawidtowg obstuge

= transport

= brakujgce ostony

= wadliwe lub uszkodzone elementy

= obstuge / uzytkowanie przez nieprzeszkolonych, niepoinstruowanych
pracownikow

Szkody rzeczowe w maszynie mogga by¢é spowodowane przez:

» nieprawidtowg obstuge
= nieprzestrzeganie wytycznych dotyczacych eksploatacji i konserwaciji
= nieprawidtowe materiaty eksploatacyjne

Szkody rzeczowe w innym majatku w strefie pracy moga by¢ spowodowane
przez:

= nieprawidtowg obstuge

Ograniczenie wydajnosci lub funkcjonalnosci maszyny moze by¢
spowodowane przez:

= nieprawidtowg obstuge

= nieprawidtowg konserwacje lub naprawy

» nieprawidtowe materiaty eksploatacyjne

341 Zagrozenia termiczne

© Coperion GmbH 2024

A ostROZNIE

Zagrozenie spowodowane przez gorgce powierzchnie, goracy produkt i /
albo przeptyw goracego powietrza!

Zagrozenie spowodowane przez poparzenia lub odruchowg reakcje na gorgce
media!

» Pozostawi¢ maszyne do ostygniecia.
» Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

» Zapewni¢ zabezpieczenie przed dotykiem.
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3.4.2 Zagrozenie mechaniczne

= Nieuwaga lub lekkomysInos¢ w stosowaniu odziezy ochronnej moze skutkowaé
zmiazdzeniem lub uderzeniem.

= W poblizu maszyny wystepuje zagrozenie nagtym nieprawidtowym dziataniem
wskutek uszkodzenia elementéw maszyny, awarii lub usterki systemu sterowania.

A\ ZAGROZENIE
A Zagrozenie ze strony elementéw ruchomych lub obracajacych sie!

Kiedy maszyna pracuje, wystepuje zagrozenie urazowe ze skutkiem $miertelnym
w wyniku pochwycenia, nawinigcia, zmiazdzenia i odcigcia konczyn.

» Podczas eksploatacji nie siega¢ do ruchomych lub obracajgcych sie czesci.
Upewnic sie, ze ruchome czesci nie sg dostepne podczas eksploataciji.

>
» Nie nosi¢ luznej odziezy, bizuterii ani rozpuszczonych dtugich wioséw.
>

Przed wszelkimi pracami na elementach ruchomych wytgczy¢ maszyne
i zabezpieczy¢ jg przed ponownym witgczeniem. Odczekac do zatrzymania
wszystkich elementéw.

A 0sTROZNIE

Zagrozenie skaleczeniem!
Ostre powierzchnie, krawedzie i narozniki maszyny moga by¢ przyczyng skaleczenia
siel

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej.

» W przypadku doznania urazu natychmiast uda¢ sie do lekarza.

Koniecznie przestrzega¢ nastepujacych srodkéw ostroznosci:

= Niechronione mechanizmy napedu stwarzajg zagrozenie odciecia, zmiazdzenia
i zakleszczenia podczas montazu i rozruchu oraz podczas nastawy.

v

Podczas tych czynnosci w strefie zagrozenia nie mogg przebywac inne osoby.

= Pokrywy wolno otwiera¢ / usuwac wytgcznie na czas konserwacji i napraw, a podczas
biezgcej eksploatacji nalezy je ponownie prawidtowo zamontowac¢ czy tez zamknac.

= Trzymac dionie, wiosy, elementy odziezy i narzedzia z dala od elementéw ruchomych,
takich jak np.: naped fancuchowy, wat itp.

= Nie siegac do obszaru ruchomych elementéw lub obracajgcych sie elementow
napedu.
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343 Zagrozenie elektryczne

A zAGROZENIE

Zagrozenie spowodowane przez napiecie elektryczne!
Podczas pracy na elementach pod napieciem wystepuje zagrozenie $miercig
wskutek porazenia prgdem elektrycznym!

» Wszelkie prace na osprzecie elektrycznym maszyny wolno co do zasady
przeprowadzac wytgcznie odpowiednio wyksztatconym elektrykom albo osobom
poinstruowanym, pod kierunkiem i nadzorem elektryka, zgodnie z zasadami
elektrotechniki.

» Przestrzega¢ 5 zasad bezpieczenstwa dla prac na instalacjach elektrycznych:
Odtaczy¢; zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem; stwierdzi¢ brak napiecia;
uziemic i zewrzed; ostoni¢ lub odgraniczy¢ sgsiednie elementy pod napigeciem.

A 0STRZEZENIE

Zagrozenie wybuchem ze strony otwartych zrédet zaptonu!
Powstanie tuku $wietinego, a w konsekwencji ognia moze powodowac pozary lub
wybuchy!

» Elektryczne potgczenia wtykowe roztgczac tylko po wylgczeniu urzgdzen.

A\ ZAGROZENIE

Zagrozenie wybuchem!
Iskrzenie zwigzane ztadunkiem elektrostatycznym w przestrzeni zagrozonej
pozarem lub wybuchem.

» Wszystkie maszyny wyposazone sg w sruby/listwy uziemienia, ktére koniecznie
trzeba podtgczyc.

Koniecznie przestrzegac¢ nastepujacych srodkéw ostroznosci:
= Regularnie kontrolowa¢ osprzet elektryczny: Ponownie zamocowac¢ luzne potgczenia
i natychmiast wymienia¢ uszkodzone instalacje lub kable.
= Podczas prac na maszynie wystepuje zagrozenie elektryczne.

- Wskutek bezposredniego dotkniecia czesci przewodzgcych prad lub czesci,
ktére z powodu btedéw sg pod napieciem.

» Podczas wszystkich prac na elementach przewodzgcych prad, instalacjach lub
kablach zawsze musi by¢ obecna druga osoba, ktéra w przypadku nagtym wytgczy
wytgcznik gtowny.

» Nigdy nie czysci¢ uktadéw elektrycznych wodg lub podobnymi ptynami.

» Przed rozpoczeciem prac sprawdzi¢ wszelkie izolacje pod katem uszkodzen.

= Przed rozpoczeciem prac na instalacji wytgczy¢ instalacje wytgcznikiem gtéwnym,
sprawdzi¢ brak napiecia i zabezpieczy¢ wylgcznik przed ponownym zatgczeniem.

= Stosowac wytgcznie izolowane narzedzia!
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344 Zagrozenie ze strony gazu, pytu, pary i dymu

A 7AGROZENIE

Zagrozenie wybuchem w zwigzku z osadami pylowymi lub wylotem gazu!
Osady pytowe o grubosci warstwy > 5 mm mogg zapali¢ sie np. na gorgcych
powierzchniach, powodujgc zapton, pozary lub wybuchy!

» Regularnie czysci¢ maszyne w takim stopniu, aby nie wzbijat sie pyt.

» Upewni¢ sig, Zze nie sg przekraczane maksymalne temperatury powierzchni
srodkéw eksploatacyjnych i elementéw oraz dozwolona klasa temperatury
w strefach zagrozonych wybuchem pytu.

» Regularnie kontrolowa¢ maszyne pod katem emisji pytu i wycieku gazu.
Zwroci¢ szczegodlng uwage na strefy w poblizu utozyskowania watu.

» Przy otwieraniu lub demontazu maszyny upewnic sie, ze nie dochodzi do
wycieku pytéw lub gazu.

A 7AGROZENIE

Zagrozenie uduszeniem spowodowane przez gazy i opary!
Przy stosowaniu komponentéw w zamknietych pomieszczeniach w przestrzeni,
z ktérej gazy i opary wypierajg powietrze, wystepuje zagrozenie uduszeniem!

» Zapewni¢ dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

A 0sTRZEZENIE

Zagrozenie uszkodzeniem ptuc lub urazem oczu wskutek dziatania pytu!
Podczas wszelkich prac na elementach lub z ich uzyciem moze wzbija¢ sie pyt,
co moze powodowac urazy oczu lub — przy inhalacji — uszkodzenie ptuc.

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej (odpowiednia maska, okulary
ochronne, ...).

» Odessac i zebraé pyt, ...
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3.45 Pneumatyka, para

A 0sTROZNIE

Zagrozenie ze strony czesci i mediow pod cisnieniem!

Podczas prac na instalacjach lub elementach pod ciSnieniem moze dojs¢ do
spontanicznego nagtego uchodzenia mediéw pod cisnieniem. Uchodzenie mediéw
moze spowodowac urazy lub niekontrolowany ruch elementow!

» Otwierane odcinki systemu i instalacje cisnieniowe (pneumatyczne) odprezyé
przed rozpoczeciem napraw!

» Prace na instalacjach cisnieniowych mogg wykonywac wytgcznie specjalici!

v

Uszkodzenia instalacji, wezy i potgczeh skrecanych naprawia¢ natychmiast!

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej (odpowiednie okulary ochronne,
rekawice ochronne).
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3.4.6 Smary, oleje i inne substancje chemiczne

= Stosujgc oleje, smary i inne substancje chemiczne przestrzegac przepisow
bezpieczenstwa obowigzujgcych dla danego produktu!

- Dane — patrz: karta charakterystyki produktu niebezpiecznego.

A 0STROZNIE

Zagrozenie dla zdrowia!

Smary, oleje iinne substancje chemiczne mogg by¢ szkodliwe dla zdrowia
w kontakcie ze skorg albo po potknieciu.

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej (odpowiednie okulary ochronne,
rekawice ochronne).

» Po kontakcie ze skoérg albo potknieciu udzieli¢ pierwszej pomocy wedtug karty
charakterystyki.

UWAGA

%‘ Zanieczyszczenie srodowiska przez oleje, smary i inne substancje chemiczne!
Substancje szkodliwe dla wod (np. olej) mogg zanieczyszczac glebe lub wody
gruntowe!

» Substancje szkodliwe dla wod zatrzymadé, zwigzaé i prawidtowo zutylizowadé.

= Nieszczelnosci elementdw maszyny, przez ktére wyciekajg substancje
szkodliwe dla wod (oleje, smary itp.) natychmiast naprawia¢ i ponownie
uszczelniaé.

= W przestrzeniach do zbierania substancji szkodliwych dla wéd nie mogg
znajdowac sie zadne elementy, ktére zmniejszatyby ich pojemnos¢. Te
przestrzenie nie moga mie¢ odptywow.

= Bezwzglednie przestrzegac okreséw kontrolnych dla monitoringu i utrzymania
ruchu maszyn zagrazajgcych wodom (np. zbiornikdw oleju), wyszczegdlnionych
np. w harmonogramie konserwacji.

= Dziatania z zakresu konserwacji lub modyfikacje maszyny w ramach
oprzyrzgdowania niebezpiecznego dla wod wpisywac¢ do ksigzki maszyny.
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Dodatkowe postanowienia istotne dla ochrony

przeciwpozarowej

Elementy dodawane do dozownikéw w strefach ochronnych ATEX muszg by¢é
zgodne z wymagang tam kategorig urzadzen.

O ile pomiedzy dozownikiem a elementami dodawanymi albo wéréd elementow
dodawanych wystepujg rézne kategorie urzgdzen, dozownik mozna stosowac
wytgcznie do najmniejszej wykazanej kategorii urzgdzen.

Zgodnie z wymaganiami dyrektywy 2014/34/UE (ATEX) w Coperion GmbH
przeprowadzono analize zagrozeh dla stosowania urzgdzen nieelektrycznych

w strefach zagrozonych wybuchem. Ta analiza ryzyka obejmuje potencjalne Zzrodta
zaptonu przy pracy w normalnym trybie, a takze potencjalne zrédta zaptonu,
wywotanego przewidywalnymi usterkami. W przypadku stref gazowych nalezy
zgodnie z analizg bezpieczenhstwa dla instalacji wg EN 1SO 80079-36 zastosowac
odpowiednie systemy sygnalizacji gazu.

EVN ¢

W ramach tej analizy zidentyfikowano zrédta zagrozen w dozownikach, wraz
z potencjalnymi zrédtami zaptonu.

Wymagane srodki zaradcze opisano w kolejnych rozdziatach i odpowiednio
je oznaczono (patrz rozdziat 1.7 Zasady bezpieczenstwa — klasyfikacja stow
sygnalizacyjnych).

Dane dotyczace hatasu

Informacja

W maszynie nie wolno wprowadza¢ zmian, ktére mogtyby zwiekszy¢ emisje

dzwieku.

» Podczas eksploatacji bez zwiekszania cisnienia i bez przeptywu produktu hatas
Lpa wg normy EN ISO 3747, przy zachowaniu odlegto$ci pomiarowej 1 m, jest na
poziomie ponizej 70 dB (A). Podanie danych dotyczgcych powstawania hatasu
w dozowniku zintegrowanym z instalacjg, w warunkach eksploatacyjnych
instalacji (np. materiat sypki, cis$nienie robocze), nie jest mozliwe.

» Podczas pracy mogg by¢ styszalne odgtosy odprezenia gazowego oraz
zwigzane z produktem odgtosy pracy. Moze przy tym wystepowac hatas na
poziomie Lpa do ponad 95 dB (A). Ewentualnie moze by¢ wymagana dodatkowa
ekspertyza akustyczna.

A 0STROZNIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia stuchu!

Podczas pracy moga by¢ styszalne odgtosy odprezenia gazowego i/lub zwigzane
z produktem odgtosy pracy. Moze przy tym wystepowaé hatas na poziomie Lpa do
ponad 95 dB (A), powodujgcy uszkodzenie stuchu.

» Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

» Zastosowac ostone przed hatasem.
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3.71
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Pracownicy — kwalifikacje i obowiagzki

Wszelkie czynno$ci przy maszynie wolno wykonywac wytgcznie autoryzowanym
pracownikom.

Autoryzowani pracownicy muszg:
= miec ukonczone 18 lat,

= znac przepisy BHP oraz instrukcje bezpieczenstwa dla maszyny i potrafic je
zastosowac,

= odby¢ przeszkolenie i instruktaz w zakresie zasad zachowania sie w razie
awarii,

= dysponowac fizycznymi i psychicznymi mozliwo$ciami realizacji swoich
zakresOw kompetencji, zadan i powierzonych im czynnosci przy maszynie,

= odby¢ przeszkolenie i instruktaz obejmujgce zakresy kompetencji, zadania
i powierzone im czynno$ci przy maszynie,

= zrozumie¢ i méc w praktyce stosowa¢ dokumentacje techniczng obejmujgcg
zakresy kompetenciji, zadania i powierzone im czynnosci przy maszynie.

Przestrzegaé¢ ponizszych zalecen:

= Zapoznac sie z maszyng i wlasnym stanowiskiem pracy.

= Uzytkowac¢ maszyne tylko w przewidzianym celu.

= Przy transporcie i montazu ciezkiego osprzetu stosowa¢ odpowiednie
dzwignice.

= Nosic srodki ochrony, takie jak np. odpowiednie obuwie ochronne czy

ochronniki stuchu.

= W przypadku stwierdzenia wad zabezpieczen lub innych wad niezwiocznie
skontaktowac¢ sie z odpowiedzialnymi pracownikami.

= Zwrdci¢ uwage na zamocowane do maszyny:

- o0znaczenia bezpieczehstwa,
- o0znaczenia dotyczgce ochrony zdrowia,
- zasady bezpieczenstwa.

Srodki ochrony indywidualnej

Wszystkie elementy srodkéw ochrony indywidualnej nalezy nosi¢ podczas
wykonywania opisanych w niniejszej instrukcji czynnosci na maszynie oraz
w poblizu maszyny.

Naleza do nich np.

= odpowiednie obuwie ochronne

= odpowiednie rekawice ochronne
= odpowiednie ochronniki stuchu

= odziez ostrzegawcza

= odpowiednie okulary ochronne

Przestrzega¢ odnosnych przepiséw krajowych i lokalnych w zakresie srodkéw
ochrony indywidualnej (np. dotyczacych hetmu ochronnego).
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3.8 Wiaczenie maszyny

PROCEDURA BEZPIECZENSTWA

» Upewni¢ sie, ze Zadne osoby nie przebywajg w strefach maszyny, w ktérych
istnieje zagrozenie urazem.

» Sprawdzi¢, czy maszyna jest w prawidtowym, nieuszkodzonym stanie i czy
jest kompletna. Nigdy nie uruchamia¢ urzadzenia / maszyny, gdy jest
uszkodzone / uszkodzona lub wadliwe / wadliwa.

» Sprawdzi¢, czy wszystkie czesci zuzywajgce sie sg w stanie gotowym do
pracy. Zuzyte lub w inny sposéb uszkodzone elementy wymieniaé
natychmiast.

» Sprawdzi¢, czy maszyna jest prawidtowo ustawiona i zabezpieczona.

» Nigdy nie probowa¢ uruchamia¢ maszyny, kiedy wlot i wylot jest dostepny.
Zagrozenie powaznym urazem ze strony wyrzuconych produktow lub
odcieciem czesci ciata przez wirnik!

» Eksploatacja maszyny dozwolona jest wytgcznie z zamontowanymi
zabezpieczeniami!

» Nigdy nie probowa¢ uruchamia¢ maszyny, kiedy uktad do szybkiego
czyszczenia jest otwarty.

3.9 Wytyczne dla prac z zakresu napraw i konserwacji oraz

usterek

PROCEDURA BEZPIECZENSTWA

» Terminowo prowadzi¢ przepisane prace z zakresu instalacji, konserwagji
i przegladow.

» Prace na maszynach elektrycznych wolno przeprowadzaé wytgcznie
elektrykom.

» Wylgczy¢ wytacznik gtéwny i zabezpieczy¢ przed ponownym
uruchomieniem.

» Zabezpieczy¢ media eksploatacyjne, takie jak prad i sprezone powietrze
przed niezamierzonym podtgczeniem.

» Wszystkie $ruby, odkrecone dla potrzeb przeprowadzenia prac z zakresu
konserwacji i przegladéw dokreci¢ podanym momentem obrotowym
i skontrolowa¢ przed ponownym uruchomieniem maszyny.

» Po zakonhczeniu prac z zakresu konserwacji i przegladéw sprawdzi¢ dziatanie
uktadéw zabezpieczen.
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4 Dane techniczne

4.1 Parametry

Parametry zaworu mozna znalez¢ w rozdziale 1.9 Tabliczka znamionowa.

4.2 Dane eksploatacyjne
ZXQ
ZRD, ZRC, ZRX, ZKD, ZKC, ZVu
ZKX, ZVD, ZVC, ZVX, ZVB ZXD ZVT ZAQ ZAW
Typ dozownika ZGM, ZPD, ZPC, ZPX, ZGB, ZDD ZRT ZVH 778
ZFD ZPH
ZGD ZZD
ZGH
Dozownik do Cisnieniowy | Cisnieniowy Cisnieniowy Cisnieniowy Dozownik
Wersja zastosowan dozownik dozownik dozownik dozownik specjalny

uniwersalnych transportowy transportowy transportowy transportowy
Dop. cis$nienie
Dop. réznica cisnien

od gory patrz: tabliczka znamionowa
Dop. réznica cisnien

od dotu
421 Warunki otoczenia

Temperatura otoczenia dla dozownikéw celkowych bez elementéw dodawanych
miesci sie w przedziale od - 10°C do 40°C. Mozliwe sg odchylenia zwigzane
z danym zleceniem = patrz dokumentacja zlecenia.

@ ATEX

W przypadku dozownikéw do stosowania w atmosferach zagrozonych
wybuchem (wedlug ATEX) maks. temperatura powierzchni lub klasa
temperatury podane sa na tabliczce znamionowej.
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4.3 Masa, wartosci wytyczne

»  Wszystkie dane masowe (w kg) dotyczg maszyny z napedem i bez elementéw
dodawanych.

Informacja
Dane dotyczace masy elementow dodawanych iosprzetu mozna znalez¢

w dokumentacji dostawcow.

Typ ) Rozmiar konstrukcyjny
. Materiat
dozownika 150 200 250 320 400 480 550 630 700 800

ZRD, ZRC, AC 50 75 100 155 245 405 545 765 1170
ZRX, ZRT GG, SS 70 110 155 245 405 675 910 1335 1965
ZKD, ZKC, AC 80 105 160 245 415 565 790
ZKX GG, SS 120 170 265 425 700 965 1415
ZKD, ZKC,
ZKX GG, SS 170 230 345 510 805 1065 1490
> 220 °C
ZVH, ZGH, AC 105 160 240 335 485 680 1010 1995
ZVT, ZPH,
2VU GG, SS 135 205 305 440 665 930 1375 3495
ZVH, ZGH,
ZPH GG, SS 190 280 400 530 765 1025 1445
> 220 °C
ZVB, ZGB, AC 80 105 160 255 410 565 780 1865
ZGM GG, SS 105 145 225 365 595 780 1220 2845
ZVB, ZGB,
ZGM GG, SS 150 200 295 440 685 860 1285
> 220 °C
ZVD, ZVC, AC 80 105 160 255 410 565 780 1865
ZVX, ZGD GG, SS 120 165 250 420 680 950 1220 3455
ZVD, ZVC,
ZVX, ZGD GG, SS 170 225 325 505 785 1045 1285
> 220 °C
DD AC 80 105 160 245

GG, SS 120 170 265 425 700 965 1415
ZFD SS 125 175 265 445
ZPD, ZPC, AC 80 105 160 255 410 565 780
ZPX GG, SS 120 165 250 420 680 950 1220
ZPD, ZPC,
ZPX GG, SS 170 225 325 505 785 1045 1285
> 220 °C
ZVH L AC 815 1190
ZVDL,ZVCL AC 955
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Typ

Rozmiar konstrukcyjny

. Materiat
dozownika 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800
7%Q SS 335 560 675 1035 1780 3030
AC 3000
AC 205 660 990 1830
ZAQ Ss 335 1135 1730
ZAW SS 1315 2270
%D AC 70 100 135 210 305 405
GG, SS 90 135 195 315 485 675
Rozmiar konstrukcyjn
Typ Materiat i
dozownika 80 100
Z7B, ZZD SS 12 25
Informacja

Wspolne oznaczenia materiatu:

GG=GC=CC=NN
S§S=8C
AC = AL
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4.4 Predkosci obrotowe
Predkos¢ Rozmiar konstrukcyjny
Typ dozownika obrotowa
. 150 200 250 320 400 480 550 630 700 800
[1/min]
ZRD, ZRC, ZRX, min 6,4 4,8 3,8 3 2,4 2 1.8 15 14 1.2
%\P;B, gsg §$§ maks.? 127 95 76 59 47 39 34 30 27 23
’ ’ ’ 3)
ZVB. ZVT, ZDD. maks. 90 75 60 45 38 32 28 24 22 19
ZPD, ZPC, ZGD,
ZGB,ZVH,ZGH,  maks.4 70 70 50 50 35 35 25 25
ZPH, ZVU, ZFD,
ZPX, ZRT
min " 1 08 06 05
Z M b b b
G maks. ? 45 45 35 35
Predkosé Rozmiar konstrukcyjny
Typ dozownika obrotowa

150 200 250 300 350 400 500 600 700 800

[1/min]
2%D. ZX0. ZA min Y 6 5 4 3 3 2 1,8 1,5 1,3 1,2
: ZA\C}\; Q  maks.® 115 90 73 57 50 43 36 30 25 23
maks. 3 80 70 60 46 40 35 29 24 21 18
ZXD maks. 4 50 50 50 36 36 36
ZXQ maks. 4 36 30 30 25
Predkosé Rozmiar konstrukcyjny
Typ dozownika obrotowa
[/min] 30 100
min " 6,0 6,0

Z7B, Z2ZD

maks. 2 200 160
maks. 3 200 160
maks. 4 - -

1) Przekroczenie w dot minimalnej predkosci obrotowej jest w szczegolnych
przypadkach mozliwe po konsultacjach z Coperion GmbH.

2) Przekroczenie w gore maksymalnej predkosci obrotowej jest w szczegdinych
przypadkach mozliwe po konsultacjach z Coperion GmbH, przy stosowaniu
w atmosferze niezagrozonej wybuchem.

@ ATEX

3 Maksymalne predkosci obrotowe wykazane dla dozownikéw
dopuszczonych do stosowania w obszarach zagrozonych wybuchem.

W przypadku ograniczenia zywotnosci tozyska o 25% mozna stosowac
takze maks. predkosci obrotowe 2.

= patrz plan konserwacji, rozdziat 10.1

@ ATEX

4 Maksymalne predkosci obrotowe wykazane dla dozownikéw, wykazanych
jako system ochronny wediug ATEX.

© Coperion GmbH 2024
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5 Opis

5.1 Sposéb dziatania i budowa

Rys. 5.1: Sposdb dziatania (ilustracja schematyczna)

W dozowniku celkowym [1] obraca sie wirnik [5] z promieniowymi topatami

w cylindrycznej obudowie. Rotacja powoduje, ze poszczegdine komory [2] kolejno
napetniane sg przez wlot [3] produktem [4] i oprozniane przez wylot [6].
Dozowanie jest objetosciowe, ilos¢ transportowanego materiatu zalezy w istotnej
mierze od predkosci obrotowej wirnika.

5.2 Opcjonalne elementy dodawane i osprzet

Celem optymalnego dostosowania zaworow do danego zastosowania, zawory
moga by¢ dostarczane na zyczenie wraz z opcjonalnymi elementami dodawanymi
i osprzetem.

Informacja
Doktadne dane dotyczgce wersji dozownika ielementow dodawanych mozna

znalez¢ w dokumentaciji zlecenia i wysyiki.
Informacje o postepowaniu  z elementami dodawanymi mozna znalezé
w rozdziale 6 Montaz albo w osobnej instrukcji.
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6 Montaz

6.1 Warunki ogélne

= Zwrdéci¢ uwage na to, aby podtoze byto dostosowane do przyjecia obcigzenia
masg urzgdzenia z osprzetem. Sprawdzi¢ dozwolone obcigzenie podtoza.

= Zwrdéci¢ uwage na stosowanie podanych momentéw dokrecania.

= Instalacja, w ktérej montuje sie dozownik celkowy musi by¢ wykonana w taki
sposéb, aby zachowana byta odlegto$¢ co najmniej 0,85 m od otwordéw do
czyszczenia i przeprowadzania przegladu do dozownika lub by¢ wyposazona
w wytgcznik bezpieczenstwa zabezpieczony przed zerwaniem drutu.

= Dozownik wolno montowa¢ wytgcznie na dolnych kotnierzach lub ustawiony na
nogach albo podwieszony do gérnego kotnierza.

= Przestrzega¢ przepisanych obszaréw zastosowania i przeznaczenia
produktu.

= Nie uzywac¢ dozownika celkowego ani elementéw dodawanych jako stopnia!

= Dozownik celkowy montowac¢ bez naprezen. Sity dziatajgce na pojemnikach
i rurach wyrowna¢ kompensatorami.

= Powierzchnie kotnierza dozownika muszg byé rozmieszczone poziomo.

= Zapewni¢ mozliwos¢ demontazu dozownika w dowolnym momencie bez
dodatkowych dzwigéw i rusztowan oraz odpowiednig przestrzen dla potrzeb
konserwacji i napraw zgodnie z kartg wymiaréw.

= Przestrzega¢ kierunku obrotéw [1] dozownika celkowego.

- Przeplyw przez przedmuchowe dozowniki celkowe ZXD 350/400 i ZXQ
dozwolony jest wytgcznie zgodnie z kierunkiem strzatki przeptywu [2].

Rys. 6.1: Strzatka kierunku obrotu [1] i strzatka kierunku przeptywu [2]

= W przestrzeni zagrozonej pozarem lub wybuchem przestrzegaé przepisow
szczegolnych i odpowiednich regulacji krajowych i miedzynarodowych.

Informacja
Sruby uziemienia umieszczone sg na obudowie i oznaczone poprzez @
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@ ATEX

W przypadku dozownikéw do stosowania w atmosferach zagrozonych
wybuchem (wedlug ATEX) istnieje zagrozenie wybuchem w zwigzku
z iskrzeniem.

» Uzytkownik zobowigzany jest zapewni¢ zabezpieczenie przed
uruchomieniem.

@ ATEX

W przypadku dozownikéw w wersji DP 60 (z wyktadzing ceramiczng) do
stosowania w atmosferach zagrozonych wybuchem (wedlug ATEX) istnieje
zagrozenie wybuchem w zwigzku z iskrzeniem.

» Wysokos¢ spadku produktu nie moze przekracza¢ 3 m

» W razie potrzeby zaprojektowac¢ bariery do wyhamowania produktu

6.2 Dziatania przygotowawcze

A 7AGROZENIE

Zagrozenie ze strony duzych ciezaréw
Maszyna moze spas¢; istnieje zagrozenie urazem ze skutkiem smiertelnym.

» Przy zatadunku dzwigiem zwréci¢é uwage na punkty zawieszenia i mase
eksploatacyjng maszyny.

» Nie wchodzi¢ do strefy zagrozenia i nie przebywac¢ w niej.

v

Jezeli dozownik celkowy nie jest juz fabrycznie wyposazony w naped, trzeba go
dodac¢ przed montazem. Informacje wymagane w tym celu mozna znalez¢
w osobnej dokumentacji producenta napedu.

v

Wszystkie pokrywy transportowe usuwac¢ bezposrednio przed montazem.

v

Sprawdzi¢ stan dozownika celkowego:

- uszkodzenia,
- zabrudzenie,
- korozja.

4

Sprawdzi¢ wnetrze dozownika, zwrdci¢ uwage na to, aby w srodku nie byto
obcych przedmiotow.

4

Sprawdzi¢ powierzchnie styku kotnierza montazowego:

- mozliwe petnopowierzchniowe natozenie kotnierza [1] (brak momentu
zginajacego)

- jezeli tak nie jest [2], dalszy sposob postepowania uzgodni¢
z Coperion GmbH

Strona 42 z 107 M51831_PL_2024-09 © Coperion GmbH 2024



CO p er i on Dozowniki celkowe

confidence through partnership Montaz
[
1 [ [ 2
\\ | //

Rys. 6.2: natozenie kotnierza

A\ 0STRZEZENIE
A Zagrozenie skaleczeniem!

Ostre powierzchnie, krawedzie i narozniki otworéw w obudowie itopat wirnika
moga by¢ przyczyng skaleczenia sie!

» Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

» W przypadku doznania urazu natychmiast uda¢ sie do lekarza.

Informacja
Przy uszkodzeniach lub korozji uzgodni¢ dalsze dziatania z Coperion GmbH.

6.2.1 Izolacja

Zaleca sie zaizolowanie dozownika podczas obrébki produktow o temperaturze
powyzej 60°C i przy ustawieniu na zewnatrz bez zabezpieczenia od wiatru

i deszczu (bezposrednie opady) albo przy temperaturach zewnetrznych ponizej -
20°C. Izolacja zabezpiecza jednoczesnie przed poparzeniem.

1\:~ 5/1
2/{ 0] 0] 1\2

Rys. 6.3: Izolacja zaworu

= Dla zapewnienia prawidiowej izolacji uzy¢ wetny szklanej 80 — 100 mm lub
utworzy¢ ekwiwalentng warstwe izolacji.

- Nie izolowac strefy fozyska [1].
- Wyptyw produktu przez otwor po uszkodzeniu [2] musi by¢é widoczny.
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6.2.2 Dozownik CIP, dozownik ZZB

= Przed montazem dozownika wspawac ztgczke do instalacji rurowej.
Przestrzegac¢ przy tym nastepujacych zasad:

- Przed spawaniem zdemontowac ztgczke z dozownika.
- Wybra¢ odpowiednig metode spawania.
- Spoine opracowa¢ odpowiednio do warunkéw eksploatacyjnych.

6.2.3 Dozownik USDA

Rys. 6.4: Podtgczenie zaworu USDA

= Zwrdci¢ uwage na to, aby srednica wewnetrzna przytgczy kotnierza [2] po
stronie klienta byta réwna z kotnierzem podtagczania dozownika [1].

= Wysrodkowa¢ uszczelke [3] podczas montazu.
= Oddzieli¢ pozostatg dlugos$¢ gwintu na srubach uziemienia.

= Skroci¢ kabel przytacza do minimalnego wymiaru.

6.3 Podtaczenie

A o0sTRZEZENIE

Zagrozenie w zwigzku z nieprawidtowym podigczeniem!

» Zwrdci¢ uwage na to, aby wszystkie potgczenia — kable, weze i przewody —
byly uktadane tak, aby nie mozna sie byto o nie potkng¢!

» Zwrdci¢ uwage na to, aby przy uktadaniu kabli, wezy i przewodoéw zachowaé
przepisane promienie zagiecia!

» Zwréci¢ uwage na to, aby przy podigczaniu kabli, wezy i przewodow
zachowac¢ okreslone rozmieszczenie zgodnie ze schematem przytgczy!

» Przy podtgczaniu kabli, wezy i przewoddw zwrdci¢ uwage na kompletnosé
i prawidtowe osadzenie wszystkich przytgczy!

» Pamietac, ze kable, weze i przewody niepodigczone albo podtgczone
w sposéb wadliwy mogg powodowac nieprawidtowe dziatanie, zagrazajgce
bezpieczenstwu operatorow!
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6.3.1 Przytacza elektryczne

© Coperion GmbH 2024

A 7AGROZENIE

Zagrozenie spowodowane przez napiecie elektryczne!
Podczas pracy na elementach pod napieciem wystepuje zagrozenie Smiercig
wskutek porazenia prgdem elektrycznym!

» Wszelkie prace na osprzecie elektrycznym maszyny wolno co do zasady
przeprowadzac wytgcznie odpowiednio wyksztatconym elektrykom albo
osobom poinstruowanym, pod kierunkiem i nadzorem elektryka, zgodnie
z zasadami elektrotechniki.

» Przestrzegac 5 zasad bezpieczehstwa dla prac na instalacjach
elektrycznych: Odtgczy¢; zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem;
stwierdzi¢ brak napiecia; uziemi¢ i zewrzec; ostonic¢ lub odgraniczy¢
sgsiednie elementy pod napieciem.

Kontrola prawidtowego elektromontazu wedtug przepiséw obowigzujgcych
u klienta i lokalnie.

W poblizu maszyny musi by¢ umieszczony zamykany uktad roztgczajacy, aby
podczas konserwacji i utrzymania ruchu dozownik mozna byto zabezpieczy¢
przed niezamierzonym wigczeniem.

Podigczy¢ wszystkie dostepne uziemienia.

Kontrola i rozruch silnika przektadniowego wedtug przepiséw producenta
silnika.

Silnik zabezpieczy¢ uktadami monitorujgcymi przed niedozwolonym
rozgrzaniem wskutek przecigzenia, braku uruchomienia, zwarcia lub ruchu 2-
fazowego.

Przed podtaczeniem silnika do pradu poréwnac¢ aktualne napiecie sieci
i czestotliwos¢ z wartosciami na tabliczce silnika przektadniowego.
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6.4 Dane przylaczy elementéw dodawanych

Informacja
W przypadku konstrukcji dozownika celkowego odpornej na uderzenia cisnienia
przy wybuchu, czedci do zabudowy itgczniki réwniez muszg by¢é wykonane

w formie odpornej na uderzenia cisnienia przy wybuchu. Przestrzega¢ informacji
w dostarczonej dokumentacji!

6.4.1 Naped bezposredni (odpowiednio do wersji)

Rys. 6.5: Naped bezposredni przy wersji .1 (podpora momentu
obrotowego [2])

Rys. 6.6: Naped bezposredni przy wersji .2/.3 (naped kotnierzowy [3])

Naped bezposredni [1] to naped bezposrednio zamontowany w wersji nasadzane;.
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Informacja
W przypadku stosowania opcjonalnych elementéw dodawanych lub akcesoriéw

postepowac zgodnie z zaleceniami i danymi dotyczacymi montazu, eksploatacji
i utrzymania ruchu w dokumentacji dostawcow.

Informacja
Za pomocg przetwornicy czestotliwosci, szczegdlnie w zaworach dozujgcych,

mozna dostosowaé dokladnos¢ strumieni dozowania, zmieniajac predkosé
obrotows.

UWAGA

Uszkodzenia maszyny spowodowane przegrzaniem silnika przektadniowego!
Przegrzanie wskutek pracy na przetwornicy czestotliwosci, przede wszystkim przy
matych predkosciach obrotowych i w niewielkich pomieszczeniach.

» Zapewni¢ dostateczne chtodzenie, w razie potrzeby z wykorzystaniem
zewnetrznego wentylatora.

» Ustawi¢ odpowiednie fazy schfadzania.

» Zamontowac monitoring temperatury z uzyciem termistorow.

6.4.2 Naped tancuchowy

Rys. 6.7: Naped tancuchowy

Naped taricuchowy to zamontowany z boku naped z tahcuchem prowadzonym na
gorze. Naped skfada sie z silnika przektadniowego [3], ptyty silnika [2] do
mocowania na obudowie zaworu, napedu tancuchowego i ostony tancucha [1].

Informacja
W przypadku stosowania opcjonalnych elementéw dodawanych lub akcesoriéw

postepowac¢ zgodnie z zaleceniami i danymi dotyczacymi montazu, eksploatacji
i utrzymania ruchu w dokumentacji dostawcow.
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6.4.3 Ptukanie gazowe dla uszczelki watu

Opcja dostepna dla nastepujgcych typédw dozownikow:

» ZXD, ZRD, ZRC, ZRX, ZKD, ZKC, ZKX, ZVD, ZVC, ZVX, ZPD, ZPC, ZPX,
ZFD, ZZB, 2ZD, ZDD

= ZXQ, ZAQ, ZAW, ZVT, ZRT

Rys. 6.8: Ptukanie gazowe dla uszczelki watu

= Plukanie gazowe do ochrony uszczelki watu wykorzystuje sie przy stosowaniu:

- materiatdéw sypkich z duzym udziatem frakcji drobnej,
- proszku,
- réznicy cisnien pomiedzy wlotem a wylotem
- zastosowaniach higienicznych

» Ukfad ptukania skfada sie z orurowania obu przytaczy ptuczgcych
z opcjonalnym regulatorem z filtrem i odcinajacym zaworem
elektromagnetycznym [1].

ENN D

Zagrozenie spowodowane przez potencjalne zrédito zaptonu - zespét
napedowy!
Mozliwos¢ rozgrzania strefy fozyska.

» Przestrzega¢ dziatan w ponizszych ostrzezeniach.
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UWAGA

Zagrozenie uszkodzeniem maszyny

Podczas pracy nosiwo moze przedosta¢ sie do strefy uszczelki labiryntowej
(strefa piasty / przepust watlu w pokrywie bocznej). Moze to spowodowac
uszkodzenie pierscieni uszczelniajgcych watu albo zmniejszenie szczeliny
pomiedzy wirnikiem ipokrywg boczng, ktérej skutkiem jest uszkodzenie
mechaniczne. Ponadto moze wystgpi¢ rozgrzanie w strefie fozyska.

» Wigczenie ptukania gazowego.

» Bezwzglednie przestrzega¢é wymaganego cisnienia gazu ptuczgcego,
niezaleznie od ilosci tego gazu.

» Uwzgledni¢ straty cisnienia na elementach orurowania.

» Zasilanie sieciowe zaprojektowaé wedtug p1 i Vmax.

@ ATEX

Zagrozenie wylotem pary przez uszczelki!
Zagrozenie wybuchem.

» Jezeli we wnetrzu dozownika znajdujg sie palne gazy, nalezy zastosowac
ptukanie gazowe gazem obojetnym, np. azotem. Funkcje ptukania gazowego
nalezy nadzorowa¢ zgodnie z EN 1SO 80079-37, tabela 1. Przy ptukaniu
gazowym z uzyciem powietrza nie wolno przekracza¢ dolnej granicy
wybuchowosci gazu (UEG, LEL).

Informacja
Sterownik ptukania gazowego nalezy zaprojektowac tak, aby system ptukania

gazowego stale pracowat, jezeli w obudowie jest nadcisnienie lub znajduje sie
w niej produkt.

W przypadku kilku dozownikéw celkowych ustawionych jeden za drugim, ptukanie
gazowe musi by¢ aktywne nawet wtedy, gdy pracuje tylko jeden z dozownikéw.

State nadcisnienie w stosunku do wytycznych powoduje zwiekszone zuzycie
uszczelnienia watu i moze negatywnie oddziatywa¢ na wydajnos¢ przeptywu.
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Dane przylaczy:

ZXD, ZRD, ZRC, ZRX, ZKD, ZKC, ZKX, ZVD, ZVC, ZVX, ZPD, ZPC, ZPX,

ZFD, ZZB, ZZD
Rozmiar Zasilanie Regulator Zawor Przewody Przylacze
konstrukcyjn [D1] cisnienia elektro- przytaczy na
yiny magnetyczny [D2] dozowniku
80 - 600 1/2" 1/2" 1/2" DN 10 G 1/4"
630 - 800 1/2" 1/2" 1/2" DN 10 G 3/8"
» ZRT, ZVT
Rozmiar Zasilanie Regulator Zawor Przewody Przytacze
konstrukcyjn [D1] cisnienia elektro- przytaczy na
yiny magnetyczny [D2] dozowniku
250 - 480 1/2" 1/2" 1/2" DN 10 G 1/4"
550 1/2" 1/2" 1/2" DN 10 G 3/8"
P2 | P2
P3|
_|_ D2
1 ™
J L

§1> % Q D1

Rozmiar Wartosé
o _ Maks. cisnienie transportowe ps + 0,5 do
Cisnienie gazu ptuczacego p2 = 0.7 bar

Cisnienie sieciowe p1 =

maks. cisnienie transportowe ps + 2 bar
Spodziewane zuzycie gazu

pluczacego Vemw = Patrz: ponizsze schematy
Maksymalne zuzycie gazu Vers X 3
ptuczacego Vmax = o

Patrz rozdziat 8.3.4 Czyszczenie automatyczne (czyszczenie na miejscu (CIP)).
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= ZXQ, ZAQ
Rozmiar Zasilanie Regulator Zawor Przewody Przytacze
konstrukcyjn [D1] cisnienia elektro- przytaczy na
yiny magnetyczny [D2] dozowniku
300 22x2,0 3/4" 3/4" 12x1,0 G 1/2"
350 - 400 28x2,0 1" 1" 15x1,5
500 - 600 35x2,0 114" 14" G 3/4"
’ 28 x 2
700 - 800 42x 2,0 174" 14" 8x20 G1"
= ZXQ DP60 Wersja zuzywajaca sie
Rozmiar o Regulator Zawor Przewody Przylacze
konstrukeyin Zasilanie [D1] cisnienia elektro- przytaczy na
yiny magnetyczny [D2] dozowniku
300 - 500 Dane przytaczy identyczne jak przy ogélnym utozeniu (patrz tabela powyzej)
600 42x 2,0 114" 14" 35x2,0 G 3/4"
700 48,3x2,0 174" 17" 42 x 2,0 G1"
= ZAW
Rozmiar Zasilanie Regulator Zawor Przewody Przytacze
konstrukcyjn [D1] cisnienia elektro- przytaczy na
yiny magnetyczny [D2] dozowniku
500 " o - G 3/4"
600 1% 1% 1% 28x2,0 G 1"
P2 | P2
Bi_
_ D2
1 ™
J L
%" QDM
ook T ok
P1
Rozmiar Wartosé
Cignieni _ Maks. cisnienie transportowe ps + 1,0 do
iSnienie gazu ptuczgcego p2 = 12 bar
Cisnienie gazu ptuczgcego p2 w DuroProtect 6 = Maks. cisnienie transg);rtowe pa+0,5do 0.7

Cisnienie sieciowe p1 =
Spodziewane zuzycie gazu ptuczacego Vew =
Maksymalne zuzycie gazu ptuczgcego Vmax =

© Coperion GmbH 2024
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maks. cisnienie transportowe ps + 2 bar
patrz — ponizsze schematy
Verw X 3
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Orurowanie gazu ptuczacego dla 2 réznych cisnienh gazu ptuczacego
(opcjonalnie)

W przypadku dozownikéw, wykorzystywanych w systemach CIP (cleaning in
place), cisnienie ptynu czyszczacego jest czesto znacznie wyzsze niz cisnienie
powietrza transportujgcego.

W takich przypadkach, podczas czyszczenia, konieczne jest znacznie wyzsze
cisnienie gazu ptuczgcego, aby w strefie uszczelnienia nie byto ptynu
Czyszczacego.

Aby nie byto koniecznosci recznego dopasowania cisnien gazu ptuczacego,
opcjonalne zasilanie gazem ptuczgcym pozwala na wysterowanie dwdch réznych
cisnieh gazu .

Dane przytaczy zgodne z powyzszymi tabelami

.& W ?
,J?,é]lm-
H D2
JARN
1

P1
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Schematy zaciskowe:

C N

>
o
S S >

- &
O1 kel 2i | 1 2 ?
~ A ~ ~ A
! |
i |
| |
i i
i

6 oF
f X

facd 1/ Y
Rys. 6.9: Schematy zaciskowe, ptukanie gazowe
@ ATEX

» W dozownikach odpornych na uderzenia cisnienia przy wybuchu
i dozownikach z funkcjg systemu ochronnego (zabezpieczenie przed
przebiciem ptomienia) trzeba wykona¢ orurowanie do gazu ptuczgcego
10 bar w sposdb odporny na uderzenia cisnienia przy wybuchu.

Zuzycie gazu ptuczacego, dozowniki srednioci$nieniowe

Zuzycie gazu ptuczgcego [Verw] mozna odpowiednio do cisnienia gazu ptuczacego
[p2] zidentyfikowa¢ na podstawie ponizszych wykresoéw. Okreslone wartosci
wytyczne obowigzujg dla gazu (powietrza) w temperaturze 20 °C, w dozownikach
nowych fabrycznie i moga sie rézni¢ az do wspétczynnika 2.

0,9

/ ZXD 350/400

//

0,7 /
0,6 -~ /‘
/ ZXD 250

/ "]

£ 05
;E' ’ / / /
5 04 ///
> 03 L /

0,2

0,1

0

0 05 1 15 2

p2 [bar]

Rys. 6.10:  Zuzycie gazu ptuczgcego, zawory ZXD
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p2 [bar]
Rys. 6.11:  Zuzycie gazu ptuczgcego, dozowniki ZXD z RotorCheck
1,4
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'
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; / /
016 / ] / 490
04 T
’ /// — 200/250
03 — _—
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0,1
0
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p2 [bar]
Rys. 6.12: Zuzycie gazu ptuczgcego, dozowniki ZRD, ZKD, ZVD, ZRC,

ZKC, ZVC, ZRX, ZKX, ZVX, ZPD, ZPC, ZPX, ZDD, ZFD
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p2 [bar]

N

Rys. 6.13:  Zuzycie gazu ptuczgcego, dozowniki ZRD, ZKD, ZVD, ZRC,
ZKC, ZVC, ZRX, ZKX, ZVX, ZPD, ZPC, ZPX, ZDD, ZFD z RotorCheck

1,40

1,30

120 //

1,10 =

1,00
E /
£ 090
£ oe0 / e
>

0,70 /

060 /

/ 200, 250

0,50 -

0,40

0,30

0,20

0,10

0,00

o] 0,5 1 1,5 2

pz [bar]

Rys. 6.14: Zuzycie gazu ptuczgcego, dozowniki ZRD, ZKD, ZVD, ZRC,
ZKC, ZVC, ZRX, ZKX, ZVX, ZPD, ZPC, ZPX, > 220°C
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Rys. 6.15:  Zuzycie gazu ptuczgcego, dozowniki ZVT, ZRT
0,18
0,16
—
0,14 ]
— //
E 012 —
T ZZ_80
Z 010 S
= o008 L —
L
0,06
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Rys. 6.16:  Zuzycie gazu ptuczgcego, dozowniki ZZB, ZZD
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Zuzycie gazu ptuczacego, dozowniki wysokocisnieniowe

Zuzycie gazu ptuczgcego [Verw] mozna odpowiednio do cisnienia gazu ptuczacego
[p2] zidentyfikowaé¢ na podstawie ponizszych wykresow. Okreslone wartosci
wytyczne obowigzujg dla gazu (powietrza) w temperaturze 20 °C, w dozownikach
nowych fabrycznie i mogg sie r6zni¢ az do wspdtczynnika 2.

Wartosci ustalone na podstawie tego wykresu obowigzujg dla powietrza i azotu dla
fabrycznie nowych dozownikéw. Podczas pracy wartosci mogg odbiegac o +/- 50%

Nadci$nienie gazu ptuczgcego: +1 bar

Zuzycie gazu ptuczacego ZAW

z nowym pierscieniem gazu ptuczacego

80

70

ZAW 600
60

. A

40

Zuzycie gazu ptuczacego [Nmh]

30

20

10

0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5

Cisnienie gazu ptuczacego [bar]

Rys. 6.17:  Zuzycie gazu ptuczgcego, dozowniki ZAW
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Warto$ci ustalone na podstawie tego wykresu obowigzujg dla powietrza i azotu dla
fabrycznie nowych dozownikéw. Podczas pracy wartosci mogg odbiegaé o +/- 50%

Nadci$nienie gazu ptuczgcego: +1 bar

Zuzycie gazu ptuczacego ZXQ, ZAQ z nowym pierécieniem gazu ptuczacego i ZXQ z
Duroprotect DP 20 - 50
50

45

z Z_Q700/800
E
£ F—
o
o
s 35 Z_Q600
N
o
2
2 30
8 / Z_Q500
o
g 25 Z_Q 350/400
>
N
’3 ’ /// -
15 _—
10 //
5
0
0 05 1 15 2 2,5 3 35 4 45

Cisnienie gazu ptuczacego [bar]

Rys. 6.18:  Zuzycie gazu ptuczgcego, dozowniki ZXQ, ZAQ i ZXQ
z Duroprotect DP 20 - 50

Zuzycie gazu ptuczacego ZXQ DP60

6,00 ZXQ700
>0 ZXQ 600
4,00 /

ZXQ 350 i 400
ZXQ 300

Zuzycie gazu ptuczacego [Nm3/min]

2,00

0,5

i
-
w
~
~
w

Cisnienie gazu ptuczacego [barg]

Rys. 6.19:  Zuzycie gazu ptuczgcego, dozowniki ZXQ DP60
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6.4.4 Blokada gazowa dla pokrywy bocznej

Opcja dostepna dla nastepujgcych typéw dozownikow:
» ZVH, ZPH, ZGH, ZVU

Rys. 6.20: Blokada gazowa dla pokrywy bocznej

= Blokada gazowa [1] dla pokrywy bocznej stuzy do zapobiegania
przedostawaniu sie nosiwa do uszczelki i do komory bocznej pomiedzy
wirnikiem i pokrywg boczng. Zastosowania blokady gazowe;j:

- produkty granulowane z duzg zawartoscig frakcji drobnej,
- granulaty twarde
- produkty proszkowe

ETN ¢

Zagrozenie spowodowane przez potencjalne zrédito zaptonu - zespét
napedowy!
Mozliwos¢ rozgrzania strefy fozyska.

>

Przestrzegac¢ dziatan w ponizszych ostrzezeniach.

UWAGA

Zagrozenie uszkodzeniem maszyny

Podczas pracy nosiwo moze przedosta¢ sie do uszczelki i komory bocznej
pomiedzy wirnikiem a pokrywg boczng. Moze to spowodowaé uszkodzenie
uszczelki, zmniejszenie szczeliny pomiedzy wirnikiem i pokrywg boczna, ktorej
skutkiem jest uszkodzenie mechaniczne.

>
>
>

W obu pokrywach bocznych musi by¢ taki sam poziom cisnienia.
Oba przytgcza muszg by¢ zasilane z tego samego zrédia cisnienia.

Jezeli blokada gazowa jest dostepna, sterowanie blokady trzeba
zaprojektowac w taki sposob, aby blokada dziatata zawsze, gdy w obudowie
dozownika celkowego jest nadcisnienie.

W przypadku kilku dozownikow celkowych ustawionych jeden za drugim,
blokada gazowa musi by¢ aktywna nawet wtedy, gdy pracuje tylko jeden
z dozownikow

(o ile dozownik po stronie wylotowej nie jest oddzielony klapg).
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Przypadek zastosowania

ENN [ 4

Zagrozenie wylotem pary przez uszczelki!
Zagrozenie wybuchem.

» Jezeli we wnetrzu dozownika znajdujg sie palne gazy, nalezy zastosowaé
ptukanie gazowe gazem obojetnym, np. azotem. Funkcje ptukania gazowego
nalezy nadzorowac¢ zgodnie z EN 1SO 80079-37, tabela 1. Przy ptukaniu
gazowym z uzyciem powietrza nie wolno przekraczac¢ dolnej granicy
wybuchowosci (UEG, LEL) gazu.

Podiaczenie

Informacja
Cisnienie blokujgce dobra¢ wedtug ponizszej tabeli.

Jakos$¢: odpowiednio do gazu transportowego.

Zuzycie gazu blokujacego
(wartosci maksymalne dla dozownikéw z luzem standardowym 2
60 °C):
Rozmiar dozownika
200 250 320 400 480 550 630 800

Zuzycie
catkowite
[Nm3/h]

Cisnienie blokujgce = cisnienie 29 o5 28 31 34 37 39 44
robocze

Cisnienie blokujgce = ci$nienie
robocze 66 74 83 93 102 110 117 132
+ 1,0 bar

Ustalenie zuzycia przy niewielkich cisnieniach transportu mozna przeprowadzi¢
w oparciu o ponizszy wykres. Wykres ten ma dla kazdego stopnia dodanego
cisnienia (0 bar; 1 bar;) schemat, zawierajgcy stosunek zuzycia gazu blokujgcego
w ramach aktualnego cisnienia w stosunku do cisnienia maksymalnego 3,5 bar.

1,00

0.90

0.80 /

0,70

060 + Cisnienie blokujace =

1,0 bar + ci$nienie robocze / //

0,50

0.40 /
r

0,30

-
y
i 020 / Cignienie blokujgce = ci$nienie robocze

0,10 /

Stosunek gazu blokujacego
(cisnienie robocze | dozwolone ci$nienie 3,5 bar)

0.00
0,00 0,50 1,00 1,50 2,00 250 3,00 3,50

Ciénienie transportowe [bar]

Rys. 6.21:  Zuzycie gazu blokujgcego
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Przykiad: ZVH 400, wktad proszkowy:

gaz blokujgcy =1,0 + cisnienie robocze przy cisnieniu transportowym 1,5 bar daje
wspotczynnik 0,6. Z tabeli warto$ci maksymalnych odczytywana jest wartosé dla
ZVH 400.

Wartosci maksymalne (gwarantowane) Nm3/h x 0,6 =55,8 Nm?3h

Na potrzeby projektowania przeptywomierzy stosuje sie jako wartos¢ maksymalng
4-krotnos¢ wartosci oczekiwane).

Granica zuzycia uszczelki promieniowej:

Granice zuzycia uszczelki wyznacza sie przez zuzycie gazu blokujgcego
w odprezonym dozowniku.

Maksymalne dozwolone zuzycie gazu dla Rozmiar dozownika
cisnienia gazu blokujacego 0,5 bar
i odprezonego dozownika

Zuzycie catkowite [Nm®/h] 44 49 55 62 68 73 78 88

200 250 320 400 480 550 630 800

Dane przylaczy:
» ZVH, ZPH, ZGH

Rozmiar A Przewody Przylacze na
konstrukcyjny e (2] przytaczy [D2] dozowniku
200 — 250 22x2,0 15x1,5 .
320 G1/2
400 28x2,0 22x2,0 G 3/4"
480
550 28x2,0 G1"
630 33.7x2,0 33,7 x 2,0
800 48,2 x 2,0 48,3x 2,0 G 1"
P2 W P2
P3|
, D2
=] ™
| -
D1
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6.4.5

Opcja wirnik X

Opcja dostepna dla nastepujacych typow dozownikow:
= ZRX, ZVX, ZKX, ZPX

Rys. 6.22: Wirnik X

= W pokrywach bocznych znajdujg sie otwory przytgczeniowe [1], stuzgce do
ptukania komér pobocznych zaworu celkowego X. Zastosowanie wirnika X:

- produkty widkniste

UWAGA

Zagrozenie uszkodzeniem maszyny

Przy korzystaniu z wirnika X moze dojs¢ do zakleszczenia produktu pomiedzy
wirnikiem a pokrywg boczng. Moze to spowodowal zatrzymanie wirnika lub
utrudni¢ jego ruch.

To z kolei moze by¢ przyczyng uszkodzen napedu.
» Otworzy¢ i oczysci¢ dozownik.

» Jezeli cisnienie na wlocie dozownika jest mniejsze niz na wylocie,
zastosowanie gazu ptuczacego jest niezbedne!

Podtaczenie

= Oddzieli¢ gaz ptuczgcy po stronie czystej od gazu transportowego (patrz
ponizszy schemat przytgczy).

= Na wlocie pokrywy bocznej cisnienie musi mie¢ wartos¢ w zakresie od 50 mbar
do 150 mbar ponad cisnieniem wewnetrznym, aby byt zapewniony przeptyw
gazu we wnetrzu dozownika.

Informacja

Aby zapewni¢ réwnomierne rozprowadzenie gazu, wszystkie 4 weze przytgczy
muszg miec¢ te samg dtugosc, a przytagcze musi by¢ wykonane symetrycznie, tak
jak na ponizszym rysunku. Jakosc¢: odpowiednio do gazu transportowego.
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Wiot produktu

Wentylacja pokrywy bocznej A"P‘
AT

--.--_JI
“ ] ‘—

Przestona

Rys. 6.23: Schemat potgczen wentylacji pokrywy bocznej

korll-\’s(::l:r;(i:yrjny Podtaczenie (n:isc; Z?IQ) Waz Zasilanie
200 G %" 2 va" 1"/ DN 25
250-320 G %" 2 ¥a" 1 1/2"/ DN 40
400-550 G1" 2 1" 2"/ DN 50
630 G2" 2 2" 4"/ DN 100
800 G2%" 2 2" 5"/ DN 125
6.4.6 Wiot transportowy

Dostepny dla wszystkich poza:
= ZDD, ZFD, ZXD, ZXQ

Rys. 6.24: Wilot transportowy

=  Wiot transportowy zapewnia optymalne zasilanie proszkiem i granulatem
w instalacji transportowej. W ten sposob wynoszony produkt mozna
bezposrednio transportowac dalej pneumatycznie.

» Odpowiednio do konstrukcji obudowy mozliwa jest jedna z wersji: [1] albo [2].

= Prosty odcinek orurowania od wlotu transportowego min. 2 m na uspokojenie
gazu transportowego.
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Podtaczenie

Dozwolone cisnienie, wlot transportowy dla typow dozownikéw:
- ZAQ, ZVH, ZGH, ZPH, ZVT = 4,5 bar
- dla wszystkich innych zaworéw = 1,5 bar

Informacja
W przypadku dozownikdéw celkowych z przytagczem okraglym przestrzegac

kierunku transportu oraz ukfadu montazowego wlotu transportowego zgodnie
Z rysunkiem.

Przy nieprawidlowym montazu mogg wystgpi¢: utrata wydajnosci oraz
niespokojny ruch.

i

"jl
%

Rys. 6.25:  Kierunek transportu, okrggty wlot transportowy
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6.4.7 Zbieracz wyciekdéw gazowych / kréciec do wyciekajacego gazu

Rys. 6.26: Zbieracz wyciekow gazowych / kréciec do wyciekajgcego gazu

= Kréciec do wyciekajgcego gazu [1] lub zbieracz wyciekéw gazowych [2]
umozliwia odprowadzanie wyciekajgcego gazu. Wyciekajgcy gaz zawsze
zawiera produkt i z tego powodu odprowadzany jest przez osobny,
przewidziany do tego celu przewdd, a nastepnie ponownie trafia do
pojemnika/silosu. Im mniejsze uziarnienie i im wyzsze cisnienie transportowe,
tym wieksza ilo$¢ produktu, ktéra jest transportowana przewodem
wyciekajgcego gazu. Ta opcja zabezpiecza podawanie produktu przy dtugich
rurach spadowych lub zmniejszonych przekrojach wlotowych.

Podtaczenie

= Podczas podtagczania przewodu wyciekajgcego gazu zwroci¢é uwage na
ponizsze punkty:
- minimalne straty cisnienia przez uktadanie przewodu na krétkich odcinkach,
bezposrednio i z maksymalnym ograniczeniem liczby zgieé
- odprezony element koncowy
- uwazac na pionowe i strome ukfadanie przewodu (a maks. 30° do
prostopadtej w przypadku proszku oraz 45° w przypadku granulatu)

» Dozwolone cisnienie w zbieraczu wyciekdéw gazowych dla typéw dozownikow:

- ZRD, ZRC, ZRX, ZXD, ZKD, ZKC, ZKX, ZDD =1,5bar
- ZXQ, ZAQ = 4,5 bar
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Zwymiarowanie przewodu wyciekajacego gazu
] Typ dozownika
Srednica ZXD, ZRD, ZKD,
nominalna ZVH Z\VD, ZVB ZXQ
Przewdd Dane o ilosci wyciekajgcego gazu z wykresu
wyciekajgcego
gazu min maks. min maks. min maks.
DN [m3min] | [m3*min] [ [m3*min] | [M3*min] | [m3min] |[m3/min]
25 - - - - 0,6 1,2
32 1,4 2,8 1,7 3,4 0,9 1,9
40 1,9 3,7 2,2 4,4 1,2 2,4
50 3 6 3,6 7,2 2 4
65 5 10 6 12 3,3 6,7
80 6,6 13,2 8 16 4.4 8,9
100 11,7 13,4 14 28 7,8 15,6
125 16,7 33,4 20 40 11,1 22,2
150 24 50 29 58 16,1 32,2

Wartosci wyciekajgcego gazu znalez¢ na wykresach programu dostarczania

W przypadku dozownikéw ZXD, ZRD, ZKD oraz ZXQ stosowac¢ wartosc¢ ,llosé
wyciekajgcego gazu z produktem”
Wykresy wyciekajgcego gazu dotyczg dozownikéw o dopuszczalnej temperaturze

wynoszacej 60°C

Wartosci wyciekajgcego gazu w przypadku dozownikéw o wyzszej temperaturze
dopuszczalnej — nalezy skontaktowac¢ sie z Coperion

Rys. 6.27:

Przykiad:
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i

Cisnienie transportowe:

Przewdd wyciekajgcego gazu

Srednica znamionowa przewodu
wyciekajgcego gazu:
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ZRD 630
0,5 bar

(punkt znamionowy pracy)
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Sposoéb postepowania:

Dozowniki celkowe

Montaz

= Na wykresie wyciekajgcego gazu programu dostaw, na podstawie réznicy
cisnien i rozmiaru dozownika celkowego wyznaczy¢ ilos¢ wyciekajgcego gazu

= Zaklasyfikowac¢ ustalong ilos¢ wyciekajgcego gazu zgodnie z tabelg (patrz
tabela Zwymiarowanie przewodu wyciekajgcego gazu)

= Odczyta¢ $rednice nominalng przewodu wyciekajgcego gazu w lewej kolumnie

Informacja:

= W przypadku mozliwosci wyboru réznych srednic nominalnych, nalezy wybraé

wiekszg z nich.

= W przypadku roznych punktéw znamionowych pracy nalezy ustali¢ $rednice
nominalne wszystkich punktéw i wybraé wspdlng srednice nominalna.

Wykres wyciekajacego gazu
(fabrycznie nowy, luz standardowy 60°C, maks. predkos¢ obrotowa)

£ ° ZPD 800 =0 3
L 14 28 =
= ZRD 700 o]
< £ %6 9
9 1 ZRD‘GBO - a
Q ZRD 550 Py
N m 22 o
I — ZRD 480 =
N 'c 10 20 N
g é = ZRD|400 o= g’
0 m> ZRD|320 o
?é : ZRD 250 i o
% 7 ZRD 200 “ :%
ﬁ © ZRD‘150 = %
; B 10 g
E 4 1 8 =
Sv° / 5 2
e! .5
20 /’ )
e —
a5 1 15
Rdznica cisnien [bar]
N\ Typ dozownika
Srednica ZXD, ZRD, ZKD,
nominalna ZVH ZVD, ZVB ZXQ
Przewdd Dane o ilo$ehwyciekajgcego gazu z wykresu
wyciekajgcego
gazu min maks. min | maks. min maks.
DN [m*min] | [m%*min] | [m%*min] | [fs3/min] | [m%min] | [m%min]
25 - - - N\ 0,6 1,2
32 1,4 2,8 1,7 34 ™09 1,9
40 1,9 3,7 2,2 4,4 2,4
50 6 3,6 7,2 2 36 4
[ 65 €5 T0 6 12 3,3L——16,7
80 6,6 13,2 8 16 4,4 8,9
100 11,7 13,4 14 28 7,8 15,6
125 16,7 33,4 20 40 11,1 22,2
150 24 50 29 58 16,1 32,2
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6.4.8 Czujnik obrotow

Rys. 6.28: Czujnik obrotow

= Czujnik obrotoéw [1] stuzy do monitorowania pracy i rejestracji predkosci
obrotowej

UWAGA

Uszkodzenia maszyny
Jezeli czujnik obrotéw przy wigczonym zespole napedowym nie dostarcza
sygnatow obrotu, zesp6t nalezy natychmiast zatrzymac i okresli¢ przyczyne.

Schematy zaciskowe

1(2(3
B
m| m| o)
S
L7
|
|
~mTTd T
< | ~ = =
P
) Y \\
|
o L1 _

Rys. 6.29: Typ wytgcznika krancowego: 3-przewodowy / PNP
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Namur

Rys. 6.30: Typ wytgcznika krancowego: 2-przewodowy / Namur

Podtaczenie
= Podczas podtgczania czujnika obrotdw zwrdci¢ uwage na ponizsze punkty:

- Minimalna wymagana czestotliwo$¢ detekcji cyfrowej: 21 x maks. predkosé
obrotowa dozownika
- Przetwornik pomiarowy: sygnat wyjsciowy 4-20 mA
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6.4.9 Monitoring stykéw — RotorCheck 5.0

Strona 70 z 107

Rys. 6.31:  RotorCheck 5.0

RotorCheck [1] jest inteligentnym uktadem elektronicznym do ciggtego
monitorowania niepozgdanego kontaktu pomiedzy dozownikiem celkowym
a obudowg i moze oprocz tego przyczyni¢ sie do zapobiegania skazenia
produktéw przez scieranie metalu lub powazne uszkodzenia dozownika
celkowego.

Jednostka analityczna [2] umieszczona jest w szafie sterowniczej dostarczonej
przez klienta, poza strefg produkcji oraz poza ewentualnymi strefami zagrozonymi
wybuchem.

Podtgczenie

Wytyczne w zakresie podtgczenia i ogolnej eksploatacji mozna znalez¢ w osobnej
instrukcji eksploatacji i montazu.

Informacja

W przypadku dozownikow z RotorCheck trzeba pomnozy¢ oczekiwane zuzycie
gazu ptuczgcego [Verw] z wykresow przez wspotczynnik 1,5. Okreslone wartosci
wytyczne obowigzujg dla gazu (powietrza) w temperaturze 20 °C, w dozownikach
nowych fabrycznie i mogg sie rézni¢ az do wspoétczynnika 2.
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7 Rozruch

71 Informacje ogdélne

Ze wzgledu na réznorodne oddziatywania zewnetrzne i z przyczyn zwigzanych
z rekojmig wyraznie zlecamy przeprowadzenie rozruchu przez Coperion GmbH.

W ramach rozruchu jednoczeénie przeprowadza sie:

= kontrole dozownika celkowego i osprzetu (btedy przy montazu itp.),

= odpowiednio do ustalen, kontrole catej instalacji i wyznaczenie optymalnych
ustawien,

= instruktaz dla operatorow,

» dodatkowe doradztwo w zakresie eksploatacji dozownika celkowego oraz
konserwacji i napraw.

7.2 Bezpieczenstwo i pracownicy

Aby unikng¢ smiertelnych urazéw lub szkdd rzeczowych przy rozruchu maszyny,
nalezy koniecznie przestrzegaé¢ nastepujgcych zasad:

= Przed rozruchem, po montazu koniecznie przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg
maszyny i elementéw dodawanych pod katem uszkodzen. Przed rozruchem
Zleci¢ przeszkolonym serwisantom usuniecie wszystkich uszkodzen.

= Zwrdéci¢ uwage na to, aby rozruch maszyny mogty przeprowadzaé wytgcznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby, z zachowaniem zasad bezpieczenstwa.

= Zwrdéci¢ uwage na to, aby w strefie roboczej maszyny przebywaty wytacznie
uprawnione osoby i aby rozruch nie zagrazat innym osobom.

= Przestrzega¢ odnosnych przepiséw branzowych w zakresie BHP lub
wiasciwych przepiséw o ochronie pracy obowigzujgcych w danym kraju
i kontrolowac¢ ich przestrzeganie.

= Przed rozruchem sprawdzi¢, czy z maszyny zostaty usuniete wszelkie
narzedzia i elementy obce.

= Przed rozruchem sprawdzi¢ wszystkie przylgcza, kable, weze i przewody pod
katem kompletnosci i prawidtowego osadzenia.

= Przy montazu silnika z tancuchem prowadzonym na gérze trzeba zamontowac
ostone fancucha.

= Podczas wszelkich kontroli, ktére ze wzgledéw bezpieczehstwa wymagajg
zatrzymania maszyny, nalezy zapewni¢ zabezpieczenie przed nieoczekiwanym
ponownym uruchomieniem.

= Przeczyta¢ rozdziat 3 Bezpieczerstwo.
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7.3 Dziatania przygotowawcze

7.31 Test bez obcigzenia (produktu) po zabudowaniu

Informacja
Nie wolno przekracza¢ dozwolonych danych eksploatacyjnych (patrz rozdziat

4 Dane techniczne).
Jezeli podczas rozruchu wystgpig usterki, zapoznac¢ sie z rozdziatem
8.6.1 Usterki, potencjalne przyczyny i Srodki zaradcze.

PROCEDURA BEZPIECZENSTWA

» Upewni¢ sie, ze zadne osoby nie przebywajg w strefach maszyny, w ktérych
istnieje zagrozenie urazem.

» Nigdy nie probowa¢ uruchamia¢ maszyny, kiedy wlot i wylot jest dostepny.
Zagrozenie powaznym urazem ze strony wyrzuconych produktéw lub
odcieciem czesci ciata przez wirnik!

» Eksploatacja maszyny dozwolona jest wytgcznie z zamontowanymi
zabezpieczeniami!

= Wigczy¢ silnik przektadniowy.
= Sprawdzi¢ kierunek obrotéw i predkos¢ obrotowa.

= Sprawdzi¢, czy fancuch prowadzony na gérze pracuje spokojnie, jezeli to
konieczne ponownie wyregulowac¢ kofa zebate (nie dotyczy napedu
bezposredniego)

= Zwrdéci¢ uwage na niestandardowe dzwieki.
= Sprawdzi¢ dziatanie wytgcznika awaryjnego (jesli jest).

= Sprawdzi¢ dziatanie zaworu bezpieczehstwa (jesli jest).

7.4 Rozruch

Po prawidtowym zakonczeniu testu bez obcigzenia mozna przeprowadzi¢ ruch
testowy z doprowadzeniem produktu.

Informacja
W przypadku stwierdzenia zbyt matego przeptywu produktu, zapoznaé¢ sie

z rozdziatem 8.6.1 Usterki, potencjalne przyczyny i $rodki zaradcze.
= Zwroci¢ uwage na prawidtowosé odgtosow.
= Zwroci¢ uwage na wyptyw produktu.

= Po pierwszych 10 godzinach pracy sprawdzi¢ stabilno$¢ wszystkich potaczen
Srubowych i w razie potrzeby dokrecic je.

- Momenty dokrecania: patrz rozdziat 12.1 Momenty dokrecania.
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8 Eksploatacja

8.1 Bezpieczenstwo i pracownicy

A osTRZEZENIE

Zagrozenie wskutek nieprawidiowej obstugi!
Maszyna jest zrédtem zagrozen, jesli jest uzytkowana nieprawidtowo lub
w hieprawidtowym stanie.

>

>

>

Przed zatgczeniem maszyny upewni¢ sie, ze jej uruchomienie nie bedzie
stanowito dla nikogo zagrozenia.

Powstrzymac sie od wszelkich czynnoéci watpliwych pod wzgledem
bezpieczenhstwal!

Uzytkowa¢ maszyne wytgcznie, jezeli wszystkie ostony i uktady
zabezpieczajace, takie jak np. roztgczalne ostony, uktady zatrzymania
awaryjnego, sg dostepne.

PROCEDURA BEZPIECZENSTWA

>

|

v

Upewnic¢ sie, ze zadne osoby nie przebywajg w strefach maszyny, w ktérych
istnieje zagrozenie urazem.

Sprawdzi¢, czy maszyna jest w prawidtowym, nieuszkodzonym stanie i czy
jest kompletna. Nigdy nie uruchamia¢ urzadzenia / maszyny, gdy jest
uszkodzone / uszkodzona lub wadliwe / wadliwa.

Sprawdzi¢, czy wszystkie czesci zuzywajgce sie sg w stanie gotowym do
pracy. Zuzyte lub w inny sposéb uszkodzone elementy wymieniaé
natychmiast.

Sprawdzi¢, czy maszyna jest prawidtowo ustawiona i zabezpieczona.

Nigdy nie prébowaé¢ uruchamia¢ maszyny, kiedy wlot i wylot jest dostepny.
Zagrozenie powaznym urazem ze strony wyrzuconych produktow lub
odcieciem czesci ciata przez wirniki!

Eksploatacja maszyny dozwolona jest wytgcznie z zamontowanymi
zabezpieczeniami!

© Coperion GmbH 2024
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8.2

8.21

8.2.2

8.2.3

8.24

Informacja

Wyciekajacy gaz

W przypadku eksploatacji dozownika celkowego ze spadkiem cisnienia pomiedzy
wylotem a wlotem, w wyniku luzu pomiedzy wirnikiem a obudowg, powstaje
strumien wyciekajgcego gazu skierowany w strone spadku cisnienia.

llo§¢ wyciekajgcego gazu zalezy od typu dozownika, wersji dozownika
i warunkéw eksploatacji. Dlatego nie mozna wskaza¢ ogdlnie obowigzujgcych
wartos$ci.

Na zyczenie mozna podac¢ wartosci dla wykonanych dozownikéw.

Wyciekajgcy gaz, zbierajgcy sie na wlocie dozownika, moze przyczyni¢ sie do
spadku wydajnosci przeptywu.

» W takim przypadku dozownik nalezy wyposazy¢ w odprowadzenie
wyciekajgcego gazu.

Zwykta eksploatacja

Informacje ogélne

Gdy tylko w dozowniku celkowym znajdzie sie produkt albo zostanie przytozone
cisnienie ponad lub pod dozownikiem celkowym, trzeba wtgczy¢ gaz ptuczacy.

Réznice sg dozwolone wytgcznie w porozumieniu z Coperion.

Ustawienia dla gazu ptuczacego / blokujgcego opisane sg w niniejszej instrukc;ji
montazu i eksploatacji.

Kolejnos¢ uruchomienia — bez stojacej kolumny produktu

= Wigczy¢ gaz ptuczacy / blokujacy.

= Wigczy¢ substancje pomocnicze wyptywu (np. fluidyzacja) oraz gaz procesowy
(np. gaz transportowy) — jezeli jest dostepny.

= Wigczy¢ silnik przektadniowy dozownika celkowego.

= Wigczy¢ podawanie materiatu.

Kolejnos¢ zatrzymania — bez stojacej kolumny produktu

= Wytgczy¢ podawanie materiatu.
= Oprozni¢ dozownik celkowy i w razie potrzeby wyptukac gaz.

= Wytgczy¢ silnik przektadniowy dozownika celkowego (jezeli jest), oproznic
system i odprezy¢ go.

= Wytgczy¢ substancje pomocnicze wyptywu (np. fluidyzacja) oraz gaz procesowy
(np. gaz transportowy).

= Wytgczy¢ gaz ptuczacy / blokujgcy.

Ze stojacag kolumng produktu
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W normalnej eksploatacji ze stojgcg kolumng produktu gaz ptuczacy/blokujacy nie
moze by¢ wytgczony tak dtugo, jak dtugo produkt znajduje sie w dozowniku
celkowym!
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UWAGA

Zagrozenie uszkodzeniem maszyny

Jezeli dla stojgcej, cieptej kolumnie produktu powietrze transportowe (zimne) jest
wykorzystywane nadal, moga wystgpi¢ odksztatcenia dozownika celkowego
zwigzane z temperatura.

» Kiedy dozownik celkowy jest zatrzymany, nalezy rowniez wytgczy¢ powietrze
transportowe

» Zapewni¢ wyréwnanie temperatur przed ponownym uruchomieniem

8.3 Czyszczenie

A osTRzZEZENIE

Zagrozenie spowodowane przez srodki czyszczace i eksploatacyjne
Zagrozenie uszkodzeniem skoéry i oczu. Zagrozenie dla drég oddechowych.

» Stosowac tylko dozwolone $rodki. Przestrzega¢ zapiséw w karcie
charakterystyki.

» Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

» W przypadku doznania urazu natychmiast uda¢ sie do lekarza.

UWAGA

Zagrozenie uszkodzeniem maszyny wskutek nieprawidiowego czyszczenia
Zastosowanie nieprawidiowych srodkéw eksploatacyjnych lub czyszczacych
moze spowodowac uszkodzenia.

» Upewni¢ sie, ze srodki czyszczace nie uszkodzg zadnych elementow!
» Nigdy nie czysci¢ elementow elektrycznych wodg lub innymi ptynami!

» Upewni¢ sie, ze do elementéw elektrycznych nie przedostanie sie woda lub
inne ptyny!

UWAGA

Zagrozenie uszkodzeniem maszyny wskutek nieprawidtowego czyszczenia
Czyszczenie wymienionych ponizej elementéw sprezonym powietrzem, myjkg
cisnieniowg lub parowa albo ptynami jest niedozwolone!

» Silniki przektadniowe

Czujniki obrotéw

Strefa piasty na pokrywie boczne;j
Gtowice przegubowe i cylindry

Wézki prowadzgce i szyny

vVvyyvyyvyy

Kofa zebate i tancuchy
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8.3.1

Czyszczenie reczne

Informacja
Obudowa, pokrywa boczna oraz wirnik tworzg cato$¢ i sg ze sobg spasowane.
Elementéw tych nie mozna zastepowaé odpowiednimi elementami innych
dozownikdw imuszg one zawsze by¢ zamontowane w swoim pierwotnym
potozeniu.

W wersjach dozownikdéw zaprojektowanych do czyszczenia recznego, dozownik

celkowym mozna zdemontowac w kilku ruchach bez koniecznosci demontazu
dozownika albo jego catkowitego rozktadania.

Aby utatwi¢ czyszczenie reczne, dostepne sg cztery wersje:

= Wersja .2: Jednostronne potgczenie wtykowe watu wirnika ze ztgczem po
stronie napedu. Pokrywe boczng i wirnik mozna jako jednostke wyciggnac tatwo
z obudowy, bez zmian kalibracji.

= Wersja .3: Obustronne potgczenie wtykowe watu wirnika ze ztgczem po stronie
napedu i tulejg naktadang po stronie nienapedzanej. Wirnik mozna wyciggng¢
z obudowy i dodatkowo odciggng¢ od pokrywy boczne;j.

= Wersja .4: Wersja z certyfikatem USDA ze ztgczem / tulejg naktadang jak
wersja .3 i dodatkowo z kasetg uszczelniajgcg watu. Podczas okresowego
czyszczenia w wersji .4 muszg by¢ otwarte obie pokrywy boczne.

= Wersja .5: Wersja z certyfikatem USDA ze ztgczem / tulejg naktadang jak
wersja .3 i dodatkowo z kasetg uszczelniajgcg watu oraz uszczelkg CIP po
stronie napedu. Podczas okresowego czyszczenia w wersji .5 musi by¢ otwarta
wytgcznie pokrywa boczna po stronie nienapedzane;j.

Informacja: Objasnienia oznakowania danej wersji, patrz — rozdziat 1.9.1
Oznaczenie typu

Dziatania przed czyszczeniem

= Wylaczenie dozownika celkowego z ruchu

PROCEDURA BEZPIECZENSTWA

Odtgczy¢ podawanie materiatu i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem,

vy

Oproézni¢ dozownik celkowy i w razie potrzeby wyptuka¢ powietrzem
(niebezpieczne atmosfery).

Wytgczy¢ silnik przektadniowy dozownika celkowego
Wytaczy¢ gaz ptuczacy / blokujacy, jezeli zainstalowano
Odprezy¢ dozownik celkowy i elementy instalacji powyzej i ponizej

Wyltgczy¢ wytgcznik gtéwny i zabezpieczy¢ przed ponownym uruchomieniem

vVvyvyyvyy

Zabezpieczy¢ media eksploatacyjne, takie jak prad i sprezone powietrze
przed niezamierzonym podtgczeniem.
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8.3.2 Rozkiadanie / skladanie

A\ osTRZEZENIE
A Zagrozenie skaleczeniem!

Ostre powierzchnie, krawedzie i narozniki otworéw w obudowie itopat wirnika
moga by¢ przyczyng skaleczenia sie!

» Stosowac Srodki ochrony indywidualne;.

» W przypadku doznania urazu natychmiast uda¢ sie do lekarza.

A o0sTRZEZENIE

Zagrozenie spowodowane przez gorgce powierzchnie!
Zagrozenie poparzeniami w kontakcie z elementami obudowy!
» Pozostawi¢ maszyne do ostygniecia.

» Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

A\ 0STRZEZENIE
A Zagrozenie zmiazdzeniem!

Elementy maszyny sg ciezkie. Przy unoszeniu moga spas¢; wystepuje
zagrozenie zmiazdzeniem.

» Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

» W razie potrzeby zabezpieczy¢ dozownik celkowy przed przewrdceniem sie.
» Zabezpieczy¢ wirnik i pokrywe boczng przed upadkiem.
>

Zawsze zakfada¢ odpowiednie dzwignice i bezpiecznie je mocowac.

UWAGA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny!
Jesli system FXS albo AZV jest otwarty, to wirnik znajduje sie na dolnej stronie
pokrywy bocznej.

» Podczas recznego przekrecania lekko podnies¢ wirnik, aby unikngé
powstania szkod.

» Od AZV rozmiaru 480 umiesci¢ obrotnik.
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Pokrywa boczna i wirnik jako jednostka (wersja .2/.3/.4/.5) oraz
dozownik ZZB

Rys. 8.1: Zespot (wersja .2/.3/.4/.5) i dozownik ZZB

Rozktadanie:

= Dokreci¢ potgczenie skrecane pokrywy bocznej [3] i wkreci¢ pret gwintowany
w dowolny gwint mocujacy jako zabezpieczenie przed przekreceniem pokrywy
bocznej.

= Pokrywe boczng [2] odkreci¢ przez gwint odciskowy.

= Wyciggna¢ pokrywe boczng razem z wirnikiem z obudowy [1].

Skiadanie:

= Skontrolowa¢ elementy ztgcza pod katem czystosci, w razie potrzeby oczyscic.
- Skontrolowa¢ elementy polerowane i w razie potrzeby opracowac.

= Spasowac ztgcze i przeciwelement, przekrecajgc wirnik.

= Wsungc¢ pokrywe boczng [2] wraz z wirnikiem ostroznie do obudowy bez
odchylania od pionu, az pokrywa boczna bedzie przylega¢ do obudowy.

- Zwroci¢ uwage na prawidtowe osadzenie pierscienia uszczelniajgcego.

UWAGA

Zagrozenie uszkodzeniem maszyny
» Obudowa musi sie tatwo zamykac. Nie docigga¢ pokrywy bocznej Srubami!
» Jezeli wirnika nie mozna catkowicie wsung¢ do obudowy, nalezy go lekko
cofnagc i obrdci¢ o ok. 10°. Utatwia to zablokowanie ztgcza.

= Wkreci¢ recznie potgczenie skrecane pokrywy bocznej [3] a nastepnie dokreci¢
na krzyz (uwaga na momenty dokrecania).
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Pokrywa boczna i wirnik jako elementy indywidualne (wersja .3/.4/.5)

Rys. 8.2: Elementy indywidualne (wersja .3/.4/.5)

Rozkladanie:
= Zdjg¢ pokrywe zamykajgca / zamkniecie blaszane [6].
= Odkreci¢ $rube z pierscieniem uszczelniajgcym [5] i tulejga mocujaca.

= Dokreci¢ potgczenie skrecane pokrywy bocznej [4] i wkrecic pret gwintowany
w dowolny gwint mocujacy jako zabezpieczenie przed przekreceniem pokrywy
bocznej.

= Pokrywe boczng odkreci¢ przez gwint odciskowy.
= Zdjg¢ pokrywe boczng [3] wraz z catg jednostkg tozyska.

= Whkreci¢ srube oczkowag w miejsce zwyktej [5] i wyciggna¢ na niej wirnik [2]
z obudowy [1].

Skiadanie:

= Skontrolowa¢ elementy ztgcza pod katem czystosci, w razie potrzeby oczyscic.
- Skontrolowaé¢ elementy polerowane i w razie potrzeby opracowac.

= Spasowac¢ ztgcze i przeciwelement, przekrecajgc wirnik.

= Ostroznie wsung¢ wirnik [2] do obudowy [1] bez odchylania od pionu.

= Zatozy¢ pokrywe boczng [3] i zamocowaé na potgczeniu skrecanym [4].
- Zwréci¢ uwage na prawidtowe osadzenie pierscienia uszczelniajgcego.

UWAGA

Zagrozenie uszkodzeniem maszyny

» Jezeli wirnika nie mozna catkowicie wsung¢ do obudowy, nalezy go lekko
cofnagc i obrdci¢ o ok. 10°. Utatwia to zablokowanie ztgcza.

» Obudowa musi sie tatwo zamykac. Nie docigga¢ pokrywy bocznej srubami!
= Zamontowac srube z pierscieniem uszczelniajgcym i tulejg mocujaca [5].

= Zatozy¢ pokrywe zamykajgca / zamkniecie blaszane [6].
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Kaseta uszczelniajgca watu z systemem szybkiego zdejmowania
(wersja .4/.5)

Rys. 8.3: Elementy indywidualne, kaseta uszczelniajgca watu (wersja .4/.5)

= Roztozy¢ pokrywe boczng i wirnik jako elementy indywidualne zgodnie
Z opisem w poprzednim rozdziale.

= Wyciggna¢ kaste uszczelniajgca watu [1] odpowiednim narzedziem [2].

= Po roztozeniu starannie oczysci¢ wszystkie czesci.

Kaseta uszczelniajgca watu

2

"

=
%7

N

Rys. 8.4: Kaseta uszczelniajgca watu

Informacja
Zaleca sie prace z kasetami uszczelniajgcymi watu. Dzieki nim usuwanie

zanieczyszczen mozna wykonywa¢ osobno itym samym minimalizowa¢ czas
przestoju dozownika.

Rozktadanie:
= Dla potrzeb przeprowadzenia petnego czyszczenia roztozy¢ kasete
uszczelniajgcg watu w ponizszy sposéb:
- Zdjec pierscien zaciskowy [1].
- Zdjec pierécien zabezpieczajgcy [4].
- Woyciggna¢ pierscien uszczelniajgcy watu [2].
Zdjac pierscien uszczelniajgcy/ o-ringi [3].
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Sktadanie:

= Montaz oczyszczonej kasety uszczelniajgcej watu przeprowadza sie
w odwrotnej kolejnosci.

1

Rys. 8.5: Montaz pierscienia uszczelniajgcego watu

= Zwrdci¢ uwage na prawidtowy montaz pierscienia uszczelniajgcego watu [1]!

8.3.3 Czyszczenie dozownika (na mokro lub na sucho)

= Czysci¢ elementy wedtug zakladowych przepiséw dotyczacych czyszczenia.

UWAGA

Zagrozenie uszkodzeniem maszyny
Woda moze przedostac sie do wnetrza elementéw i je uszkodzic.

» Przy czyszczeniu na mokro wymagany jest atest Coperion GmbH.
» Dozownika nie wolno spryskiwa¢ od zewnatrz.

» Chroni¢ przed woda elementy elektryczne i pneumatyczne.

= Po czyszczeniu na mokro osuszy¢ wszystkie elementy.

8.34 Czyszczenie automatyczne (czyszczenie na miejscu (CIP))

Do automatycznego czyszczenia na mokro bez demontazu wirnika dostosowane
sg nastepujace typy dozownikow:

= ZRD-CIP oraz ZFD-CIP

Informacja
Czyszczenie na miejscu (CIP) innych, dopuszczonych do czyszczenia na mokro

typéw dozownikow jest generalnie mozliwe, jednak w tym przypadku nie mozna
wykluczy¢, ze niektére obszary (np. elementy potaczen, przytgcza kotnierza itp.)
nie zostang oczyszczone w dostatecznym stopniu. Konieczna jest pdzniejsza
kontrola wynikow czyszczenia poprzez roziozenie i ewentualne doczyszczenie
oraz wysuszenie reczne.

Dzialania przed czyszczeniem
= Przygotowac catg instalacje do czyszczenia na miejscu (CIP).

= Czyszczenie na miejscu (CIP) zaprojektowac¢ w sposéb dostosowany do
transportu zanieczyszczen / stopnia zanieczyszczenia i przeprowadzi¢
walidacje.

= Przy doborze mediéw / temperatur / cisnien i czaséw czyszczenia uwzglednic
wytrzymatosci materiatéw (standardowe materiaty uszczelniajgce: HPU +
EPDM, opcjonalnie PTFE).
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= Srednia predko$¢ przeptywu roztworu czyszczgcego musi wynosié¢ przynajmniej
1,5 m/s!

= Maksymalng temperature roztworu czyszczgcego dobra¢ wedtug tabliczki
Znamionowe;.

Czyszczenie drog transportu

Rys. 8.6: Odtgczenie zaworu na potrzeby czyszczenia na miejscu (CIP)

= Odtgczy¢ dozownik [1] z instalacji transportowej [2] (zalecenie).

= Jezeli odtgczenie nie jest mozliwe albo nie jest pozgdane, postepowaé wedtug
ponizszych punktow:

- Maks. dozwolone cisnienie kiedy zawor celkowy sie obraca — wedtug
tabliczki znamionowej

- Maks. dozwolone cisnienie kiedy zawér celkowy stoi — 2,8 bar

- Cisnienie gazu ptuczgcego we wnetrzu sluzy (zwigzane z cisnieniem
transportowym lub hydrostatycznym w graniczgcych elementach) podczas
czyszczenia.

Cisnienie Cisnienie gazu Wartosé
P2 | P2 w dozowniku ptuczacego
73|7 p3 < 1,5 bar Lna?ks. p3+0,5...0,7
2
‘ P Cisnienie gazu
e p3 > 1,5 bar pluczacegopz = | maks. p3+1,0... 1,2
i (stojacy wirnik) bar

Informacja
State nadcisnienie powoduje zwiekszone zuzycie uszczelnienia watu i moze

negatywnie oddziatywa¢ na wydajnosc przeptywu.

- Nastepnie przeprowadzi¢ czyszczenie dozownika oraz elementow
umieszczonych powyzej.
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Czyszczenie dozownika
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Rys. 8.7: Odtgczenie zaworu na potrzeby czyszczenia na miejscu (CIP)

= Oczysci¢ dozownik wraz z pojemnikiem / elementem powyzej
- W czasie procesu czyszczenia dozownik musi sie obracac
= Odprowadzenie brudnej wody poprzez odigczenie [2]

= Cisnienie gazu ptuczgcego patrz tabela ,czyszczenie drég transportu”.

Informacja
Nie jest dozwolony zator zwrotny wody po czyszczeniu powyzej i ponize;.

Przy duzych ilosciach wody, ktérych nie mozna usungé bezposrednio przez
dozownik zastosowac obejscie [1]!

Informacja
State nadcisnienie powoduje zwiekszone zuzycie uszczelnienia watu i moze

negatywnie oddziatywac¢ na wydajnos¢ przeptywu.

Osuszy¢ drogi transportu i dozownik

= Calkowicie osuszy¢ zawor i instalacje transportowg gorgcym powietrzem (maks.
temperatura, patrz rozdziat 1.9 Tabliczka znamionowa).

- W czasie procesu czyszczenia dozownik musi sie obracac

= Cisnienie gazu ptuczacego musi by¢ wyzsze o min. 1,0 bar od powstatego
w zaworze wskutek suszenia.

Informacja
State nadcisnienie powoduje zwiekszone zuzycie uszczelnienia watu i moze

negatywnie oddziatywa¢ na wydajnosc przeptywu.
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Informacje o designie

Dozowniki serii ZRD, 2ZVD, ZXD, ZXQ w wersji higienicznej zostaly
skonstruowane wedtug kryteriow EHEDG. Mozna je zintegrowaé z procesem
czyszczenia na sucho i tatwo czyscic.

Informacja

Procedure iczas ftrwania czyszczenia nalezy okreslic ipoddaé walidaciji
indywidualnie dla kazdego zastosowania.

Moze by¢ wymagane dostosowanie procedury.
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8.4 Dozowniki rozdrabniajgce poziomu 1 (L1) i poziomu 2 (L2)
8.41 Ogélna praca

© Coperion GmbH 2024

Dozowniki rozdrabniajgce poziomu 1 albo poziomu 2 (mozna rozpoznaé na
tabliczce znamionowej po

skrécie L1 lub L2) muszg by¢ uzywane z odpowiednio dopasowang przetwornicg
czestotliwosci i

uktadem monitorowania sygnatu pradu lub czujnikiem predkosci obrotowe;.
Dopasowana przetwornica czestotliwosci ma te samag moc, co dla stosowanego
silnika (np. silnik 9,2 kW musi pracowac z przetwornicg czestotliwosci 9,2 kW).

Bezwzglednie wymagane jest ograniczenie poboru prgdu do wartosci 150% pradu
Znamionowedo, a tym samym ograniczenie momentu obrotowego do 1,5-krotnosci
momentu znamionowego. Mozna to zagwarantowac stosujgc przetwornice
czestotliwosci o tej samej mocy. Dozowniki sg do tego dostosowane pod
wzgledem konstrukcji mechanicznej. W przypadku przekroczenia (np. w wyniku
zastosowania wiekszej przetwornicy czestotliwosci) moze dojs¢ do zniszczenia
dozownika rozdrabniajgcego.
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8.5
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Tryb wsteczny dla dozownikéw rozdrabniajgcych poziomu 1

(L1) i poziomu 2 (L2) (rozbijanie blokad)

Dozowniki rozdrabniajgce poziomu 1 albo poziomu 2 (mozna rozpoznaé na
tabliczce znamionowej po skrocie L1 lub L2) muszg by¢ uzywane z odpowiednio
dopasowang przetwornicg czestotliwosci i uktadem monitorowania sygnatu pradu
lub czujnikiem predkosci obrotowe;.

W rzadkich przypadkach, przy zastosowaniu w trybie rozdrabniania moga wystapié
blokady wirnika, wykrywane przez monitoring poboru pradu lub czujnik predkosci
obrotowe;.

W wigkszosci przypadkow krotki ruch wsteczny pozwala rozbi¢ blokade i normalnie
dalej dziata¢ dozownikowi.

W tym celu wykona¢ nastepujacg procedure:
= Zatrzymanie dozownika

= Ustawi¢ czestotliwosc¢ silnika na przetwornicy na fec (50 Hz / 87Hz) i nie
stosowac rampy uruchomieniowej

= Odwrdci¢ kierunek obrotu i uruchomi¢ dozownik na maks. 5 sekund (poziom 1)
i na maksymalnie 10 sekund (poziom 2) w trybie wstecznym

= Zatrzymanie dozownika

= Ustawi¢ czestotliwosc¢ silnika na przetwornicy na fec (50 Hz / 87Hz) i nie
stosowaé rampy uruchomieniowej

= Wznowi¢ eksploatacje dozownika z zadanym kierunkiem obrotow

= Po min. 10 sekundach eksploatacji bez blokady mozna ponownie ustawi¢
pozadang predkos¢ obrotowg na przetwornicy czestotliwosci.

Jezeli powyzsza procedura nie przyniesie skutkdéw, mozna jg powtérzy¢
maksymalnie 5 razy w przeciggu 90 sekund.

Jezeli to réwniez nie przyniesie skutkow, dozownik nalezy zdemontowaé
i skontrolowac.
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8.6 Sposoéb postepowania przy usterkach

Niezaleznie od ponizszych zalecen zawsze nalezy stosowac lokalne regulacje
dotyczace bezpieczenstwa.

PROCEDURA BEZPIECZENSTWA

>

>

>
>

>

Wytgczy¢ wytgcznik gtowny i zabezpieczy¢ przed ponownym
uruchomieniem.

Zabezpieczy¢ media eksploatacyjne, takie jak prad i sprezone powietrze
przed niezamierzonym podigczeniem.

Odtgczy¢ maszyne od strumienia produktu.

Upewnic¢ sie, ze zadne osoby nie przebywajg w strefach maszyny, w ktérych
istnieje zagrozenie urazem.

Po usunieciu usterki sprawdzi¢ dziatanie uktadu zabezpieczen.

= Usung¢ zrodto usterki
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8.6.1 Usterki, potencjalne przyczyny i srodki zaradcze

Informacja
Ponizsze zestawienie usterek jest przyktadowe.

Informacje o usuwaniu nie majg charakteru wytgcznego.

Usterka Potencjalna przyczyna Srodki zaradcze

Zbyt maty transport produktu Zaktécenie w doptywie Sprawdzi¢ doptyw materiatu sypkiego
materiatu sypkiego

Predkos¢ obrotowa zbyt niska =~ Zwiekszy¢ predkosé obrotowg

Odprowadzenie Sprawdzi¢ odprowadzenie
wyciekajgcego gazu wyciekajgcego gazu
niedostateczne, ewentualnie

zbyt wysoki opor powietrza

lub zatkanie

W przypadku zaworow Naprawa

celkowych uszczelnianych

bocznie kaseta uszczelniajgca

nieszczelna

Pyt / gaz wychodzi na @ ATEX Naprawa
uszczelnieniu watu

Uszczelnienie watu

uszkodzone
Bicie promieniowe Uszkodzone tozysko Naprawa
Tylko przy napedzie Uszkodzony naped Skontrolowa¢ naped tancuchowy
tancuchowym tancuchowy
Koto zebate nie jest zbiezne Wyregulowac koto zebate
tancuch luzny Naprezy¢ tancuch
Dozownik celkowy Ciata obce w dozowniku Naprawa
zablokowany celkowym
Zbyt wysoka temperatura Wymagany kontakt z Coperion!

robocza lub réznica
temperatur pomiedzy
wirnikiem a obudowag

Naprezenie obudowy Zamontowa¢ obudowe bez naprezen
Spieczony osad produktu Oczysci¢

Nagty lub ciggty spadek Zuzycie lub uszkodzenie Naprawa

monitorowanego cisnienia uszczelki watu

gazu ptuczgcego Btad w przewodzie zasilania

(po stronie klienta)

= W przypadku usterek, ktérych nie mozna usung¢ w oparciu o powyzszg tabele,
prosimy skontaktowac sie z naszym dziatem obstugi klienta.

Informacja
Moga by¢ styszalne skrzypniecia i gwizdy.

Przyczyng jest charakterystyka materiatu i nie nalezy tego traktowac jako usterki.
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8.6.2 Wiaczenie po usunieciu usterki

PROCEDURA BEZPIECZENSTWA

» Wszystkie usterki sg usuniete.

» Upewni¢ sie, ze zadne osoby nie przebywajg w strefach maszyny, w ktérych
istnieje zagrozenie urazem.

» Sprawdzi¢, czy wszystkie czesci zuzywajgce sie sg w stanie gotowym do
pracy. Zuzyte lub w inny sposéb uszkodzone elementy wymieniaé
natychmiast.

» Nigdy nie probowa¢ uruchamia¢ maszyny, kiedy wlot i wylot jest otwarty.
Zagrozenie powaznym urazem lub $miercig ze strony wyrzuconych
produktéw lub odcieciem czesci ciata przez wirnik!

» Eksploatacja maszyny dozwolona jest wytgcznie z zamontowanymi
zabezpieczeniami!

= Rozruch dozownika celkowego przeprowadzaé zgodnie z rozdziatem
7.4Rozruch.
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9 Utrzymanie ruchu

= Usterki spowodowane przez niedostateczng lub nieprawidtowg konserwacje
mogq przektadaé sie na bardzo wysokie koszty konserwacji i dtugie okresy
przestojéw dozownikéw celkowych. Dlatego niezbedna jest regularna
konserwacja.

= Bezpieczenstwo eksploatacyjne i zywotno$¢ dozownika celkowego, obok wielu
innych czynnikéw, zalezg réwniez od prawidtowej konserwac;ji.

= Przy rozktadaniu elementéw zwréci¢ uwage w szczegdlnosci na to, aby gtéwne
elementy, spasowane do siebie i oznaczone numerem fabrycznym, zostaty
ponownie zamontowane w pozycji oryginalnej wzgledem siebie.

Informacja
Do przeprowadzenia napraw wymagana jest wiedza specjalistyczna i szczegdlne

umiejetnosci (niniejsza instrukcja eksploatacji nie jest ich zrédtem). Dlatego
naprawy mogg przeprowadzaé wytgcznie specjalisci.

Tak, jak juz zalecano przy rozruchu, przy pierwszych naprawach dozownika
celkowego zalecamy korzystanie z ustug pracownikéw Coperion. Dzieki temu
pracownicy dziatu konserwacji uzytkownika bedg rowniez mieli mozliwosé
intensywnego wdrozenia.

Opisane sg wylgcznie prace z zakresu konserwacji, przeprowadzane w jej
ramach.

Informacje na temat bardziej ztozonych prac z zakresu utrzymania ruchu znajdujg
sie w odpowiednim podreczniku napraw (dostepnym na zamdwienie).

Ruch prébny w stanie zdemontowanym mozliwy jest wytgcznie z prawidtowo
zamknietym otworem wlotowym i wylotowym. Do zamkniecia otwordow
wykorzystaé pokrywy transportowe.

Informacja
W zakresie demontazu i montazu oraz wszelkich prac z zakresu obstugi,

konserwacji i utrzymania ruchu przektadni lub silnika odsytamy do osobnych
instrukcji eksploatacji dostarczonych przez producentow.

9.1 Bezpieczenstwo i pracownicy

Prace wolno prowadzi¢ wytacznie przeszkolonym, autoryzowanym
i poinstruowanym pracownikom.

Urzadzenia ATEX, zgodnie z dyrektywg UE 2009/104/WE mogg by¢ naprawiane
lub kontrolowane wytgcznie przez specjalistow lub osoby dysponujgce
odpowiednimi kwalifikacjami z zakresu ochrony przeciwwybuchowej (np.
kompetencje techniczne, aktualne i regularne szkolenia itp.). Ze wzgledu na
bezpieczenstwo eksploatacyjne zaleca sie zlecenie przeprowadzenia konserwacji /
naprawy firmie COPERION.
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A 7AGROZENIE

Zagrozenie spowodowane nieoczekiwanym uruchomieniem.
Maszyny mogg pochwyci¢ osoby. Zagrozenie powaznymi urazami ze skutkiem
Smiertelnym.

» Upewni¢ sie, ze wylgcznik gtéwny centralnego zasilania elektrycznego jest
wytgczony i zatozona jest tabliczka ostrzegajaca przed ponownym
zatgczeniem. Nalezy wykluczy¢ sytuacje, w ktorej maszyna zostanie
wigczona podczas gdy w strefie zagrozenia nadal przebywajg jakiekolwiek
osoby.

A 7AGROZENIE

Zagrozenie spowodowane przez napiecie elektryczne!
Podczas pracy na elementach pod napieciem wystepuje zagrozenie $miercig
wskutek porazenia prgdem elektrycznym!

» Wszelkie prace elektrotechniczne na instalacjach, maszynach lub srodkach
eksploatacyjnych wolno co do zasady przeprowadzaé wytgcznie elektrykom
albo osobom poinstruowanym pod kierunkiem i nadzorem elektryka,
zgodnie z zasadami elektrotechniki.

» Upewni¢ sie, ze wylgcznik gtéwny centralnego zasilania elektrycznego jest
wytgczony i zatozona jest tabliczka ostrzegajaca przed ponownym
zatgczeniem.

» Przed rozpoczeciem prac przeprowadzi¢ kontrole wizualng elementow
przewodzacych prad.

» Stosowac odpowiednie narzedzia, odporne na przebicia.

» Podczas prac na osprzecie elektrycznym osprzet ten nalezy wczesniej
osobno wylgczyé.

» Po otwarciu szaf sterowniczych i urzgdzen roztadowaé wszystkie elementy
gromadzace fadunek elektryczny i upewnic sie, ze rzeczywiscie sg
roztadowane.

A osTRZEZENIE

Zagrozenie pozarem/wybuchem!
Wzbity pyt z osadéw moze spowodowac wybuch.

» Regularnie czysci¢ powierzchnie obudowy

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie pozarem/wybuchem!

Wyciek palnego gazu z wnetrza dozownika podczas pracy z palnym gazem
moze spowodowac wybuch.

» Oproézni¢ dozownik celkowy i w razie potrzeby wyptuka¢ powietrzem
(niebezpieczne atmosfery).
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9.2 Przeglady i pielegnacja

Ponizsze przeglady i prace pielegnacyjne przeprowadzaé
odpowiednio do warunkéw eksploatacyjnych w regularnych
okresach:

= Skontrolowa¢ dozownik celkowy pod katem widocznych wad i nieprawidtowosci,
np. niestandardowych odgtoséw pracy, wylotu produktu przez otwory po
uszkodzeniach ...

= Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia sSrubowe pod kgtem mocnego osadzenia.

= Sprawdzi¢ potgczenia kotnierza przytgczeniowego pod katem szczelnosci
i mocnego osadzenia.

= Przeglady i pielegnacja silnika przektadniowego (patrz Dane producenta).

A\ ZAGROZENIE
A Zagrozenie ze strony elementéw ruchomych lub obracajacych sie!

Kiedy maszyna pracuje, wystepuje zagrozenie urazowe ze skutkiem smiertelnym
w wyniku pochwycenia, hawiniecia, zmiazdzenia i odcigcia konczyn.

» Podczas eksploatacji nie siega¢ do ruchomych lub obracajgcych sie czesci.
Upewnic sie, ze ruchome czesci nie sg dostepne podczas eksploataciji.

>
» Nie nosi¢ luznej odziezy, bizuterii ani rozpuszczonych dtugich wioséw.
>

Przed wszelkimi pracami na elementach ruchomych wytagczy¢ maszyne
i zabezpieczy¢ jg przed ponownym wigczeniem. Odczeka¢ do zatrzymania
wszystkich elementéw.

A 0STRZEZENIE

Zagrozenie uszkodzeniem ptuc lub urazem oczu wskutek dziatania pytu!
Podczas wszelkich prac na maszynach lub z ich uzyciem moze wzbija¢ sie pyt, co
moze powodowacé urazy oczu lub — przy inhalacji — uszkodzenie ptuc.

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej (odpowiednia maska, okulary
ochronne, ...).

» Odessac i zebrac pyt, ...

A 0sSTROZNIE

Zagrozenie skaleczeniem!
Ostre powierzchnie, krawedzie i narozniki maszyny mogg by¢ przyczyng skaleczenia
siel

» Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

» W przypadku doznania urazu natychmiast uda¢ sie do lekarza.
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10 Konserwacja

10.1 Harmonogram konserwacji i smarowania

= =

PROCEDURA BEZPIECZENSTWA

» Terminowo prowadzi¢ przepisane prace z zakresu instalacji, konserwacji
i przegladow.

» Prace na maszynach elektrycznych wolno przeprowadza¢ wytgcznie
elektrykom.

»  Wylgczy¢ wytgcznik gtdwny i zabezpieczy¢ przed ponownym
uruchomieniem.

» Zabezpieczy¢ media eksploatacyjne, takie jak prad i sprezone powietrze
przed niezamierzonym podigczeniem.

» Wszystkie sruby, odkrecone dla potrzeb przeprowadzenia prac z zakresu

konserwacji i przegladéw dokreci¢ podanym momentem obrotowym
i skontrolowac przed ponownym uruchomieniem maszyny.

» Po zakohczeniu prac z zakresu konserwacji i przegladéw sprawdzi¢ dziatanie
ukfadéw zabezpieczen.

Informacja
Jezeli wymagane sg prace w szerszym zakresie (np. przy silnych uszkodzeniach
dozownika celkowego), konieczny jest remont generalny w zaktadzie producenta.

Informacja

W przypadku okreséw konserwacji i smarowania nalezy wybraé wczesniejszy
czas.
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Okresy konserwacji

Czynnos¢ raznapotroku %% ”Iatf'""a lata
lub co 2230 9003 gg?jzin
godzin pracy pracy

Sprawdzi¢ potgczenia srubowe i przytgcza pod kgtem mocnego
osadzenia i szczelnosci "
Sprawdzi¢ sruby uziemienia pod katem stabilnosci osadzenia
i uziemienie pod katem przejscia .
Sprawdzi¢ dozownik pod katem pracy bez szarpnieé [
Sprawdzi¢ naprezenie tancucha”), w razie potrzeby skorygowac .
(tylko przy taricuchu prowadzonym na goérze)
Sprawdzi¢ smarowanie tahcucha, w razie potrzeby skorygowac 4
(tylko przy tarncuchu prowadzonym na goérze)
Zasilanie gazem ptluczgcym dla uszczelki labiryntowej — sprawdzic¢
zawor elektromagnetyczny i orurowanie pod kgtem szczelnosci [
i sprawnosci (jezeli jest)
Zasilanie gazem blokujgcym do pokrywy bocznej (typ ZVH, ZGH,
ZPH)
- sprawdzi¢ zawor elektromagnetyczny, regulator cisnienia "
i orurowanie pod katem szczelnosci i sprawnosci (jezeli jest)
Pierscienie uszczelniajgce watu, pokrywy boczne i uszczelnienia
kotnierzowe
- sprawdzi¢ szczelnosc¢ / stan, w razie potrzeby wymienic n
Pierscienie uszczelniajgce watu ze smarowaniem smarem statym
- W wersji ze smarowaniem smarem statym wcisngé¢ 2 do 3 skoki 4
praski
Kaseta uszczelnienia (typ ZVH, ZGH, ZPH) 2) 3)
- sprawdzi¢ stan pakut " "
Wymieni¢ pierscienie uszczelniajgce watu u
Sprawdzi¢ powierzchnie biezng uszczelnien pod kgtem prawidtowej
charakterystyki, w razie potrzeby wypolerowaé¢ / wymienic tuleje watu "
Uzupetnienie smarowania tozysk 4
tozysko" sprawdzi¢ przy zastosowaniu w bezpiecznej atmosferze
pod katem prawidtowego stanu, w razie potrzeby wymienic.
- przy stosowaniu w atmosferze zagrozonej wybuchem wymiana jest -
niezbedna
Patrz rozdziat

12.3 Swiadectwo

W przypadku dozownika jako systemu ochronny. Kontrola szczelin. zgodnosci WE:
System u
ochronny
Catkowicie oczysci¢ dozownik [
Dozowniki higieniczne: sprawdzi¢ wynik czyszczenia, w razie )
potrzeby skorygowaé
Silnik przektadniowy Przestrzega¢ przepisow
producenta.

W dozownikach o intensywnej eksploatacji (np. dozowniki
DuroProtect, zastosowanie substancji mineralnych, ...) kontrola -

wzrokowa i wymiarowa® wszystkich powierzchni majgcych kontakt
z produktem.

) Zatozone tozyska zostaty zaprojektowane z myslg o zywotnosci powyzej 10 000 h
w maksymalnych warunkach eksploatacyjnych. Redukcja obcigzenia (réznica cisnienia, moment
obrotowy, predkos¢ obrotowa) zwieksza zywotnoseé.
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2) Z zainstalowanym orurowaniem gazu blokujgcego: Pomiar zuzycia powietrza przy powietrzu
systemowym 0,5 bar w pokrywie bocznej i przy odprezonym dozowniku. Wartosci nie mogg by¢
nizsze niz dane w tabeli ,Zuzycie gazu blokujgcego” (patrz rozdziat 6 Montaz) dla réznicy cisnien

0,5 bara.

% bez orurowania gazu blokujgcego, kontrola stanu przy zdemontowanym dozowniku

4 Okres, patrz rozdziat 10.2 Lista punktéw smarowania

% Przestrzega¢ wytycznych branzowych lub lokalnych.

6) Redukcja grubosci $cianek moze spowodowacé utrate odpornosci na uderzenia ci$nienia

) Naprezy¢ fancuch w takim stopniu, aby mozna go bylo recznie wcisngé na ok. 15 mm.

10.2

Punkt
smarowania

Oznaczenie

wszystkie zawory
bez gniazd
smarowych 4+5

ZXQ [4]
ZAQ

ZAW

ZVvU [5]
ZVH, ZGH, ZPH [4]
od rozmiaru

konstrukcyjnego 480 [5]
wszystkie dozowniki [4]
> 220°C [5]

Zestaw uszczelnien

ws. [1] + [3]

tancuch (wszystkie

rozmiary) [2]
Informacja

Lista punktow smarowania

Okres

Potozenie /
element

Smar* llos¢

smarowanie permanentne

raz na dwa lata
lub co 9000
godzin pracy
raz na rok lub co
4500 godzin
pracy

raz na dwa lata
lub co 9000
godzin pracy
raz na rok lub co
4500 godzin
pracy

raz na pot roku
lub co 2250
godzin pracy

raz na pot roku
lub co 2250
godzin pracy

na gorze

pokrywy
bocznej

na dole
pokrywy
bocznej,

na gorze od
rozmiaru
konstrukcyjnego
480

Ostona
taricucha

Obszar
zastosowania
-20°C do 120°C:
Na bazie mydet
litowych

Obszar
zastosowania
-45°C do 230°C:
Na bazie PTFE**

Obszar
zastosowania

Produkty
spozywcze
-45°C do 230°C:
Homologacja
NSF H1

2-3
skoki

Na bazie mydet
litowych

Wedtug
potrzeb

W przypadku dozownikéw w strefie proceséw PE/PP (z atmosferg CH) oraz przy

zastosowaniach PTA/CTA niezaleznie od temperatury stosuje sie smar na bazie

PTFE.

= * Dobra¢ prawidtowy smar i producenta, korzystajac z listy smaréw. To
zalecenie oczywiscie nie wyklucza zastosowania smaréw innych produktéw
o takich samych wtasciwosciach. Odpowiedzialnos$¢ za kontrole ponosi
uzytkownik.
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Rys. 10.1:  Punkty smarowania

10.3 Smarowanie tozysk

Rys. 10.2: Rysunek przedstawiajgcy punkty smarowania

= Zdemontowac ostony fozysk i wprowadza¢ smar przez gniazda smarowe [4, 5]
az nowy smar bedzie wyptywat z tozyska.

= Przestrzen w kierunku napedu lub nakretki z wpustem nie moze by¢ wypetniona
smarem.
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10.3.1

10.4

Producent

AVIA

Teccem

Kliber

Fuchs

Bechem

Setral

Mobil

Shell

Dozowniki celkowe

Konserwacja

Pierwsze smarowanie tozyska

Pierwsze smarowanie fozyska dotyczy wytgcznie dozownikow z gniazdem

smarowym [4, 5].

Po prawidlowym zamontowaniu rozmieszczonego uszczelnienia w kierunku
wnetrza dozownika zastosowa¢ wypetnione smarem tozyska skosne lub po
zatozeniu wypehic¢ tozyska walcowe smarem. Nastepnie poprzez gniazdo
smarowe [4] i [5] poda¢ smar az bedzie wyptywat przez tozysko. Przestrzenie [A]

i [B] w kierunku napedu lub nakretki z wpustem nie mogg by¢ wypetnione smarem.

Lista Srodkéw smarnych

Baza smaru Zakres specjalny

Na bazie mydet litowych

P2 K-30

AVIALITH 2 EP
-30°C do 120°C

Centoplex 2 EP
-20°C do 120°C

Renolit LZR 2 H
-30°C do 140°C

High Lub L2 EP
-20°C do 120°C

Ml-setral-LI/PD 2
-35°C do 230°C

Mobilux EP 2
-20°C do 130°C

Shell Gadus S2 V145KP 2
-30°C do 120°C

Shell Gadus S2 V220 2
-30°C do 120°C

© Coperion GmbH 2024

Na bazie PTFE* Produkty spozywcze
Oznaczenie wedtug DIN 51502

NSF H1

Fluoronox
MS 30/2 / NSF H1
-45°C do 230°C

KLUBERTEMP Kluberalfa
HM 83-402 HPX 93-1202 / NSF H1
-30°C do 260°C -20°C do 300°C

Berutox
VPT 54-2 / NSF H1
-30°C do 230°C

SYN-setral-INT/250 FD-2
-40°C do 260°C
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*

Nie mieszaé ze smarami mineralnymi. Zwrdci¢ uwage na to, aby stosowaé
smar tego samego rodzaju. Smarowanie uzupetnia¢ wytacznie takim samym
smarem lub wymienionym smarem alternatywnym.
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11 Utylizacja

Informacja
Zasadniczo nalezy przestrzega¢ dostarczonych instrukcji dotyczacych elementow
dodawanych.

11.1 Ochrona srodowiska

Opakowania i zuzyte lub pozostate materiaty eksploatacyjne odda¢ do recyklingu,
odpowiednio do przepiséw w zakresie ochrony srodowiska, obowigzujgcych
w miejscu zastosowania.

Ochrona naturalnych warunkéw zyciowych to jedno z najpilniejszych zadan.
Prawidtowa utylizacja pozwala unikngé negatywnych skutkéw dla ludzi
i Srodowiska i umozliwia ponowne wykorzystanie cennych surowcow.

11.2 Materiaty i substancje eksploatacyjne

Materiaty i substancje eksploatacyjne utylizowaé w oparciu o odpowiednie
specyfikacje i obowigzujgce przepisy krajowe.

11.3 Elektryka / elektronika

Elementy elektryczne / elektroniczne utylizowac¢ wedtug odnosnych przepiséw
krajowych.
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12 Zatacznik

12.1 Momenty dokrecania

Jezeli nie zalecono inaczej, wszystkie potgczenia skrecane na elementach
dokreca¢ wedtug danych w ponizszych tabelach oraz przestrzegac
dopuszczalnych kotnierzy montazowych:

Patrz rozdziat 6.2 Rysunek ,Natozenie kotnierza”.

Rozmiar sruby

M6 M8 M10 M12 M14 M16 M20 M24 M27 M30 M33
Klasa Otwér przelotowy [mm]

W{*tertz)yg:uat’r)c;s;ci 64-7 | 8410 | 105-12 13-145 15165 17-185 2124 2528 = 2832  31-35 | 34-38
Moment dokrecania Ma [Nm]

5.6 4 15 21 36 57 90 176 302 446 610 815

8.8 9 23 45 77 122 192 375 645 951 - -

10.9 14 33 66 114 179 282 551 947 1397 - -

A2/A4 -T70 6 14 28 48 76 119 233 402 - - -
A2/A4 — 50 - - - - - - - 187 275 271 503

5.6 - 10.9: z podktadka, sucha i ocynkowana; A2/A4 - XX: z podktadka, smarowane
Rozmiar sruby
- - - - 5/8" 3/4" 7/8" 1" 11/4"
wytrzK;e:r?:’roéci Otwoér przelotowy [mm]
(feb $ruby) 17-19,1 20-22,2 23,2254 | 264-286 | 32,8-34,9
Moment dokrecania Ma [Nm]
ASTM A 193 B7 - - - - 291 418 679 1015 1827
18-8 - - - - 79 139 224 335 665

ASTM A 193 B7: z podktadka, suchg i ocynkowang; 18 - 8: z podktadkg, smarowane

Informacja
Nie wolno przekracza¢ momentéw dokrecania podanych w powyzszych tabelach.
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12.2 Dodatkowe przepisy dotyczace eksploatacji i konserwacji dla

dozownikéw celkowych odpornych na uderzenia cisnienia

przy wybuchu oraz dozownikéw celkowych jako systemoéw

ochronnych

12.2.1 Odpornosé na uderzenia cisnienia przy wybuchu

Odpornosc¢ na uderzenia cisnienia przy wybuchu dozownikéw celkowych Coperion
typu ZXD, ZRD, ZRC, ZRX, ZKD, ZRC, ZKX, ZVD, ZVC, ZVX, ZVB, ZVT, ZGB,
ZGM, ZPD, ZPC, ZPX, ZDD, ZFD, ZVH, ZGH, ZPH, ZXQ, ZAQ, ZAW, ZZB, ZZD
mozna zagwarantowaé wytgczni, jesli przestrzegane sg nastepujace punkty:

Wymagana jest deklaracja producenta.
Kazda modyfikacja dozownika celkowego wymaga zgody Coperion.

Wszystkie sSruby muszg byé zawsze starannie dokrecane zadanym momentem
(patrz rozdziat 12.1 Momenty dokrecania). Uszkodzone gwinty i Sruby trzeba
wymienia¢ natychmiast.

Wszystkie elementy osprzetu i przylgcza muszg by¢ zgodne z wymogami
cisnienia i temperatury.

12.2.2 System ochronny i kategoria urzadzen 1 wedtug dyrektywy 2014/34/UE

(ATEX)

© Coperion GmbH 2024

Zabezpieczenie przed przebiciem ptomienia lub kategoria urzadzen 1 dla
dozownikéw celkowych Coperion typu ZXD, ZXQ, ZRD, ZRC, ZRX, ZRT, ZVD,
Z\C, ZVX, ZVT, ZPD, ZPC, ZKD, ZKC, ZKX, ZFD, ZDD, ZZD i ZZB mogg by¢
zagwarantowane trwale tylko przy przestrzeganiu ponizszych punktéw:

Musi by¢ dostepna deklaracja zgodnosci, wykazujgca dla dozownika charakter
systemu ochronnego albo urzadzenia kategorii 1.

Na dozowniku musi by¢ umieszczona tabliczka znamionowa, na ktorej
dozownik okreslony jest jako system ochronny lub urzgdzenie kategorii 1.

Kazda modyfikacja dozownika celkowego wymaga zgody Coperion.

Wszystkie sruby muszg by¢ zawsze starannie dokrecane zadanym momentem
(patrz rozdziat 12.1 Momenty dokrecania). Uszkodzone gwinty i sruby trzeba
wymienia¢ natychmiast.

Sruby na ewentualnych listwach $cieralnych muszg byé prawidtowo
zabezpieczone, aby bezpiecznie zapobiegac¢ niepozadanym zmianom
szczeliny. Do zabezpieczenia srub zastosowac Loctite 243. Listwy zuzywalne
zabezpieczone spoinami punktowymi.

Wszystkie elementy osprzetu i przytgcza muszg by¢ zgodne z wymogami
ci$nienia i temperatury.

Przy naprawach wolno korzysta¢ wytgcznie z oryginalnych czesci zamiennych.
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12.2.3 Tylko system ochronny

Dozownik regularnie sprawdza¢ pod katem uszkodzen. Okreslenie okresow
kontrolnych nalezy do obowigzkéw uzytkownika. (Zalecenie: w przypadku
produktéw niezamykajgcych sie ok. 6 miesiecy). Maksymalne dozwolone
szczeliny pomiedzy wirnikiem a obudowg lub wirnikiem i pokrywg boczng
podane sg w tabeli (patrz rozdziat 72.3 Swiadectwo zgodnosci WE: System
ochronny).

Naped dozownika celkowego musi by¢ wysterowany w taki sposob, by

w przypadku wybuchu dozownik zostat natychmiast zatrzymany. Uktad
zatrzymania nie jest objety zakresem dostawy Coperion. Nastepnie dozownik
nalezy dokfadnie sprawdzi¢ i przed ponownym uruchomieniem dokonaé¢ w nim
niezbednych napraw.

W przypadku dozownikéw w wersji CIP (ZRD - CIP oraz ZFD) sprawdzi¢ stan
wszystkich uszczelek zlicowanych z czotem (uszczelki typu CIP, np. pomiedzy
pokrywg boczng a obudowg) zgodnie z planem konserwaciji, a po wybuchu —
wymienic je.

maks. predkos¢ obrotowa
[1/min]

Klasa pytowa

maks. odporne na uderzenia
ci$nienia przy wybuchu [bar]
Standardowe szczelina
MESG [mm]

(Maximum Experimental
Safety Gap)

Gaz - podgrupa
Pyt - podgrupa

12.3 Swiadectwo zgodnosci WE: System ochronny
ZRD, ZRC, ZRX,
ZRT, ZVD, ZVX,
Typ dozownika ZXD ZNVT, ZKD, ZKC, ZXQ ZDD
ZKX, ZFD, ZVC,
ZPD, ZPC
Rozmiary konstrukcyjne 150 - 400 150 - 630 400 - 700 200 - 550
min. szerokos¢ topaty [mm] 1,5
E::rr:;]szczelma promieniowa 0,45
maks. szczelina osiowa [mm)] 0,6

Patrz rozdziat 4 Dane techniczne
ST2
10 5

21,3

Brak homologacji
IIIC (z wyjatkiem pytéw metalicznych)

System ochronny wystepuje, kiedy dozownik jest zatrzymany oraz gdy obraca sie
w zadanym kierunku, z dopuszczalng predkoscig obrotowg, zaréwno w kierunku
transportu produktu, jak i w kierunku przeciwnym do transportu produktu.
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Pomiar szerokosci szczeliny

N ' E;
B2 J

Rys. 12.1: Szczelina promieniowa R i szczelina osiowa A

= Zmierzy¢ szczeling promieniowg R i szczeling osiowg sprawdzianem.

= Wynik pomiaru poréwnac¢ z wartosciami granicznymi w tabeli.

UWAGA

Wymiary szczeliny nie moga by¢ przekroczone w zadnym miejscul!
» Utrata funkcji systemu ochronnego.

Informacja
Jezeli wirnik jest zamkniety z boku, przy pomiarze szczeliny osiowej trzeba go

czesciowo rozebraé.

Pomiar szerokosci topaty

S

N

Rys. 12.2: Szerokosc¢ topaty S

© Coperion GmbH 2024 M51831_PL_2024-09 Strona 103 z 107



GO pe Y i on Dozowniki celkowe

confidence through partnership Zaiacznik

= Zmierzy¢ szerokos¢ topaty S suwmiarka.

= Wynik pomiaru poréwnac¢ z warto$ciami granicznymi w tabeli.

UWAGA

Szerokosc¢ topaty w zadnym miejscu nie moze by¢ mniejsza niz prawidtowa!

» Utrata funkcji systemu ochronnego.

Strona 104 z 107 M51831_PL_2024-09 © Coperion GmbH 2024



eo p er i on Dozowniki celkowe

confidence through partnership Certyfikaty

13 Certyfikaty

Tlumaczenie z oryginatu
Deklaracja zgodnosci do dyrektywy 2014/34/UE (ATEX)

Coperion GmbH, Niederbieger Str. 9, 85250 Weingarten

na wiasng odpowiedzialnosc sklada nastepujace oswiadczenie dotyczace ponizszych typow
konstrukcji:

Dozownik sredniocisnieniowy: ZXD, ZRD, 7RC, 7RX, 7KD, ZKC, 7KX, /VD, 7GD, ZVC,
INT, ZRT,ZVX, ZVB, ZGB, ZGM, ZPD, 7DD, £FD, ZPC, 7PX, Z7B, ZZFD
Dozownik wysokocisnieniowy: fVH, ZGH, 7ZPH, ZXQ, ZAQ, ZAW

PowyZsze produkty spetniaja wymogi dyrektywy WE:

ATEX 2014/34/UE kategoria urzadzen Il 2GD do strefy 1i 21

Zastosowano nastepujgce normy zharmenizowane:
DIN EN 1127-1:2019, DIN EN IEC 60079-0:2019 wraz z poprawka 1: DIN EN IEC 60079-0:2021,
DIN EN 150 80079-36:2016, DIN EN 150 80079-37:2016

Dodatkowo stosuje sie nastepujace krajowe normy i dyrektywy:
brak

Dokumentacja wedlug zatgcznika VIl punkt 2 zloZzona jest we wskazanej jednostce

FTZU

Pikartska 1337/7

CZ - 71607 Ostrava-Radvanice

Nrident. 1026
Uwaga:
Elementy wyposazenia dozownikow celkowych w strefach ochronnych ATEX musza by¢ zgodne
z wymagang tam kategorig urzgdzen.
O ile pomiedzy dozownikiem celkowym a elementami wyposazenia albo wérad elementdw
wyposaZenia wystepuja rdZzne kategorie urzadzen, dozownik mozna stosowac wytacznie do
najnizszej wykazanej kategorii urzgdzen.

Zwracamy uwage, Ze rozruch zabroniony jest do momentu stwierdzenia, Ze maszyna [/ instalacja,
w ktdrej zamontowano produkt 53 zgodne z regulacjami w pozostatych odnosnych dyrektywach
i z zaleceniami w niniejszej instrukcji eksploatacji.

Niniejsze oswiadczenie obowigzuje wytacznie razem z odpowiednim oznakowaniem na urzadzeniu.

23.06.2021

Data za: Bruno Zinser z up.: Thomas Schéllhorn
Dyrektor dziatu nowych konstrukcji Specjalista ds. CE
Specjalista ds. ATEX
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Tlumaczenie z oryginatu
Deklaracja wigczenia w mysl dyrektywy 2006/42/WE

Producent
Coperion GmbH, Niederbieger Strale 9, 88250 Weingarten,
oSwiadcza niniejszym, Ze w przypadku ponizszych produktw:

Dozownik celkowy:
ZXD, ZRD, ZRC, ZRX, ZRT, ZKD, ZKC, ZKX, ZXQ, ZAQ, ZAW, ZDD, ZVD, ZVC, ZVX,
ZVB, ZVT, ZPD, ZPC, ZPX, ZGM, ZGD, ZGB, ZVH, ZPH, ZGH, ZVU, ZFD, ZZB, ZZD

stosowane i przestrzegane sg podstawowe wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
wedtug zatacznika |

dyrektywy maszynowej nr 2006/42/WE.

¢ Zasady ogolne nr 1
o nr112;113;115131;132,133;134137;138,141;1421;151;152;153;157;

»

158,159 161,164 1.7.2,17.3,1.74, 211

Rozruch zabroniony jest do momentu stwierdzenia, Ze maszyna, do ktdrej ma zostac wlaczona powyZsza
maszyna nieukonczona, jest zgodna z regulacjami zawartymi w dyrekiywie maszynowe;j.
Podczas planowania wlaczenia nalezy przeprowadzic ocene ponizszych, stosowanych dodatkowo
podstawowych wymogow w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia w oparciu o zatacznik |
o MNr117:121,122,12.3:1241,124212431244 125126155 156 1.513;
162,163,165 171

Sporzadzono specjalistyczna dokumentacje techniczng w oparciu o zatacznik VIl czesc B.

Zobowigzujemy sie do dostarczenia dokumentacii specjalistycznej maszyny nieukonczonej w formie
papierowej na Zadanie uprawnionych organdw krajow cztonkowskich.

Zastosowano nastepujaca norme zharmonizowana: EN 150 12100:2010 wraz z popr.1: DIN EN 150
121002013

Osoba odpowiedrialna za dokumentacie:
Thomas Schillhorn, Miederbieger Stralte 9, 58250 Weingarten

.'J.

£ 'fé:' d . A
13.01.2021 Lmboc S 2l

Data za: Dr. Bernhard Stark
Dyrektor dziatu badan i rozwoju
Obszar polimerow

z up.: Thomas Schallhorn
Specjalista ds. CE
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Tlumaczenie z oryginatu
Deklaracja producenta do dyrektywy 2014/30/UE (EMC)

Coperion GmbH, Niederbieger Sir. 9, 88250 Weingarten

na wtasng odpowiedzialnosc skltada nastepujace oSwiadczenie dotyczace konstrukcji ponizszych
produktow:

Dozowniki celkowe

ZXD, ZRD, ZRC, ZRX, ZRT, ZKD, ZKC, ZKX, ZXQ, ZAQ, ZAW, ZDD, ZVD, ZVC,
ZVX, ZVB, ZVT, ZPD, ZPC, ZPX, ZGM, ZGD, ZGB, ZVH, ZPH, ZGH, ZVU, ZFD,
ZZB, ZZD

z podigczonymi, elektrycznymi elementami dodawanymi

Urzadzenie jest przeznaczone do montaZzu w okreslonej instalacji statej i nie jest dostepne
w powszechnej sprzedazy. Zgodnie z artykutemn 19 ust. 1 dyrekiyay 2014/30/UE dla tego urzadzenia
nie wydaje sie deklaracji zgodnosci UE oraz oznaczenia CE w mysl wspomnianej dyrektywy.

Aby uzyskac zgodnosc catego systemu, urzadzenie nalezy zamontowad zgodnie z powszechnie
przyjetymi zasadami technicznymi dotyczgcymi kompatybilnosci elektromagnetycznej i sporzadzic
odpowiednig dokumentacje.

- 1y .
4 (.
.Jf. [ ¥ B -'II,-'I-K.-:'
i , = ¥, LN
" il &oald E

’ I‘"_u : :,' - :;f, Fs -
2506.2019 1 gt Vi
Data za: Dr. Bemhard Stark .
. g . z up.: Michael Volz
Dyrektor dziatu techniki, badan . ,
' rozwoju Dyrektor dziatu automatyki
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