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intiyac halinde liitfen servis merkezimize basvurunuz:

Posta adresi: Tesis ve teslimat adresi:
Coperion GmbH Coperion GmbH
Niederbieger Strasse 9 Eisenbahnstrale 15
D-88250 Weingarten D-88255 Baienfurt-Niederbiegen
Telefon: +49 /7514 08-0
+49 /751 4 08-450 (Servis numarasi)
Faks: +49 /751 4 08-200
E-Posta: service@coperion.com

Basvurunuzun hizlica isleme koyulabilmesi i¢in asagidaki bilgiler gerekmektedir:

e Seri numarasi (tip levhasinin Gizerinde yer alan bilgiler)

e Tip tanimi

¢ Montaj grubu ile birlikte (sayet mevcutsa) Coperion is emri numarasi
e Calistirma verileri (tip levhasinin Gzerinde yer alan bilgiler)

e Sorunlar

© 2024 Coperion GmbH « D-88250 Weingarten

Cogaltma, dagitma ve geviri haklari basta olmak tzere, tim haklar sakhdir. Bu belgenin higbir bolimu, higbir
sekilde Coperion firmasinin yazili izni alinmaksizin yeniden olusturulamaz, elektronik sistemler vasitasiyla
yayllamaz.

Degisiklik yapma haklari saklidir
(Posta Kodu 91550)
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1.1 Giris

© Coperion GmbH 2024

1 Genel

Bu Montaj ve Kullanim Kilavuzu, size, makinenin amacina uygun kullanimi
sirasinda yardimci olacak 6nemli bilgiler icermektedir. Bu Montaj ve Kullanim
Kilavuzu, makinenin mevcut bir sisteme monte ediimesiyle gorevlendirilen, konu
hakkinda egitimli ve kalifiye personele hitap etmektedir.

Burada tariflenen hiicre tekerleri, (2006/42/EC No'lu Makine Ydnetmeliginin 2 g
Maddesi tanimina gére) tamamlanmamis makinelerdir.

Montaj ve Kullanim Kilavuzu, her zaman makinenin kullanildigi yerde muhafaza
edilmeli ve makine ile galisan herkes okumali, anlamali ve uygulamalidir. Bu
durum, 6zellikle, bu Montaj ve Kullanim Kilavuzunun igeriginde dzellikle
isaretlenmis olan givenlik uyarilari icin gegerlidir. Bu uyarilarin dikkate alinmasi,
kazalar, hatalar ve arizalardan sakiniimasina yardimci olur.

Bu Montaj ve Kullanim Kilavuzu, makinenin taninmasi ve amacina uygun olarak
kullaniimasini kolaylagtirmak amaciyla hazirlanmistir.

Bu Montaj ve Kullanim Kilavuzu, makinenin, amacina uygun ve ekonomik kullanimi
icin gerekli olan dnemli bilgiler icermektedir.

Montaj ve Kullanim Kilavuzuna Uyulmasi;

= tehlikelerden sakiniimasina yardimci olur,

» makinenin kullanimi sirasindaki giivenirlilik oranini arttirir,

= makinenin servis 6mrinl uzatir,

= koruyucu bakim-onarim maliyetlerini ve aksama sirelerini digurtr.
Makineyle ile ilgili olarak tarafimizdan size baska bilgilerin de (6m. ek teknik

bilgiler) aktariimasi durumunda, bu bilgiler de dikkate alinmali ve bu Montaj ve
Kullanim Kilavuzuna eklenmelidir.

Bu Montaj ve Kullanim Kilavuzunu veya kilavuzun minferit bolimlerini
anlamamaniz durumunda, ilgili galismaya baglamadan 6nce yetkili saticiniz
ve/veya Coperon GmbH ile irtibata geginiz.

Bu makinenin emniyetli bir sekilde calismasinin temin edilebilmesi igin, bu Montaj
ve Kullanim Kilavuzunda yer alan talimatlar, tavsiyeler ve notlari anlamaniz ve
bunlara uymaniz gok dnemlidir. Talimatlar, tavsiyeler ve notlara uyulmamasi
durumunda, bu makine ile ilgili her tarlt olasi garanti talebi hakki kisitlanabilir veya
reddedilebilir.

Bdyle bir durumunda ortaya ¢ikabilecek sorunlar émek olarak sunlardir:

= Monta hatalari.
=  Kusurlu bakim.

= Makinenin Montaj ve Kullanim Kilavuzunda belirtilenlerin digindaki kullanim
amaglan dogrultusunda kullaniimasi.
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1.2

1.3
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Degisiklikler / Cekinceler

Bu Montaj ve Kullanim Kilavuzunun dogru bilgileri icermesi ve glincel olmasi igin
gereken gayret, tarafimizca gosterilmektedir. Teknolojik avantajlarimizi
koruyabilmemiz igin, Griintn ve kullanim seklinin, 6nceden bildiriimeksizin
degistiriimesi gerekli olabilir. Bu nedenden dolay ortaya ¢ikabilecek arizalar ve
aksakliklar nedeniyle sirketimiz sorumlu tutulamaz.

Latfen, birlikte gdnderilmis olabilecek olan ek bilgileri de dikkate aliniz.

Garanti ve Sorumluluk

Esas itibariyle "Genel Satis ve Teslimat Kosullarimiz" gegerlidir. Son
musterilerimiz, en ge¢ s6zlesme akdedilir ediimez Genel Satis ve Teslimat
Kosullarimizi internet sayfamiza girerek inceleyebilirler.

Coperion GmbH, asagida yer alan bir veya birkag nedenden kaynaklanan maddi
ve manevi zararlarla ilgili olarak garanti ve sorumluluk tGstlenmemektedir;

= Amacina aykir kullanim.

= Montaj ve isletmeye alma islemlerinin gerektigi gibi gergeklestirimemesi.

= Makinenin, usuliince yerlerine takili olmayan veya ¢alismayan emniyet
dizenekleri ile ¢alistiriimasi.

= Montaj ve Kullanim Kilavuzunda yer alan glvenlik uyarilarina uyulmamasi.

= Tamir veya manipilasyonlarin yetkili olmayan veya konuyla ilgili gerekli egitime
sahip olmayan sahislar tarafindan yapiimasi.

= Gerekli yerlere danisilmadan yapilan yapisal ve diger degisiklikler.

= Koruyucu bakim-onarim ve bakim c¢alismalarinin gerektigi gibi ve zamaninda
yapilmamasi.

= Uretici tarafindan onaylanmayan yardimci ekipmanlar, aksesuarlar, yedek
parcalar ve ek araglarin hasarlara neden olmasi durumunda. Uretici, bu tir
durumlardan kaynaklanan hasarlardan sorumlu tutulamaz.

= Yabanci cisimler veya miicbir sebeplerden kaynaklanan felaket durumlari.

= Yanlis ¢alistirma sonucunda Uriinin kontamine olmasi (6rn. asinma). Bu
konuda uretici sorumluluk tstlenmemekte olup, karsi tedbirlerin (6rn. manyetik
ayirici gibi) makinenin igleticisi tarafindan alinmasi gerekmektedir.

= Dig tarafin, uygun olmayan hiicre tekerleri ile yikanmasi (is emri ve nakliye
belgelerini dikkate aliniz!).

= Tum hicre tekerlerinin dis kisimlarinin, basingl hava, yiksek basingl veya
buharl temizleme makineleri veya agresif deterjanlar kullanilarak yikanmasi.

= g tarafin, uygun olmayan hiicre tekerleri ile yikanmasi (is emri ve nakliye
belgelerini dikkate aliniz!).

Bilgi

Latfen, tarafimizca yetkilendiriimemis Kisilerin, 6zellikle slrtculer, mekanik ve

pnématik bilesenlere midahalede bulunmalari ve bunlarin Uzerinde degisiklikler

yapmalarina izin vermeyiniz. Aksi bir durum, EC yonetmelikleri ile baglantili olarak
yaplilan beyanatlarimizin gegerliliklerini yitirmelerine neden olur!

M51831_TR_2024-09 © Coperion GmbH 2024
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14 Teslimat Kapsami

= Teslimat sirasinda, makine ve miinferit modiillerde herhangi bir eksik olup,
olmadigini sevkiyat belgeleri kontrol vasitasiyla ediniz.

= Nakliyeci; olasi nakliyat hasarlarindan yazili olarak sorumlu tutulmahdir.

= Eksik pargalar, uretici/tedarikgiye hemen yazili olarak bildiriimelidir.

1.5 Dokliimantasyon

Montaj ve Kullanim Kilavuzu, teslimat kapsaminda olup, triintn bir bilesenidir.

Bu kilavuzun bir nishasi, makinenin servis dmri boyunca yetkili personelin her
zaman erisebilecegi bir yerde muhafaza edilmelidir. Kilavuzun, érn. makinenin
baska birine satilmasi durumunda, makineyle birlikte verilmesini saglayiniz.

Bu Montaj ve Kullanim Kilavuzunda yer alan verilerin, teknik gelismeler sonucunda
degistiriimesi hakkini sakli tutmaktayiz.

Makinenin kullanildigi Glkeler ve yerlerde yururlikte olan kanunlar, kararnameler,
yoénetmelikler, hikimler ve standartlara, bu kilavuza bakilmaksizin uyulmahdir.

Kilavuzda yer alan yazilar ve resimler, teknolojinin baski sirasindaki durumuna
uygun olarak duzenlenmigtir. Degisiklik yapma haklar saklidir. Montaj ve Kullanim
Kilavuzunda bulunan hatalarla ilgili olarak yapacaginiz iyilestirme Onerileriniz igin
simdiden tesekkir ederiz.

1.5.1 Dil ve Telif Hakki

© Coperion GmbH 2024

Ceviriler, sahip oldugumuz en iyi bilgi birikimine gére yapilmaktadir. Cevirinin bizim
tarafimizdan yapilmis veya yaptiriimis olmasi durumunda dahi, geviri hatalari ve
sonugclarindan kaynaklanan olumsuzluklardan sirketimiz sorumlu tutulamaz.

Sorumluluk ve garanti konularindan kaynaklanan haklarla ilgili olarak, Almanca
metin esas alinir. Telif Hakki Kanunu kapsamindaki tim haklarimiz sakhdr.
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1.6

Sayfa 10 /106

Bu Kilavuzda Yer Alan isaret ve Simgeler

Bu kilavuzda yer alan isaret ve simgeler, kilavuz ve cihazi hizlica ve guivenli bir
sekilde kullanabilmeniz igin hazirlanmigtir.

Bilgi
Bilgi bagliklar altinda, cihaz ve bu kilavuzun en etkili ve en kolay bi¢cimde nasil
kullanilabileceginin bilgileri veriimektedir.

= Iglem Adimlar

islem adimlarinin tanimli sirasi, cihazi dogru ve giivenli bir sekilde kullanabilmenizi
saglar.

v Sonug
Bu baslik altinda, islem adimlari sirasi sonucunun acgiklamasi yer alir.
[1] Konum Numarasi

Grafiklerde bulunan konum numaralari, koseli ayraglar [ ] icinde yer alir.
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1.6.1 Emniyet isaretleri

Piktogram

> B> B> P

VN
A
AN

© Coperion GmbH 2024

Bir emniyet isareti, mevcut bir tehlikeye resimle dikkat ¢ceker. Teknik
dokiimantasyonda yer alan tiim emniyet isaretleri, ANSI Z 535.4 (Uriin Glvenligi
isaret ve Etiketleri) standardina uygun olarak diizenlenmistir.

Bu el kitabinda asagidaki simgeler kullaniimaktadir:

Aciklama

Dikkat Tehlike
Bu uyari isareti, cok sayida nedenin tehlikeye yol agabilecegi faaliyetlerin 6ninde
bulunur.

Kopma Tehlikesi
Bu uyari isareti, 6lumle sonuglanabilecek uzuvlarin kesilerek kopmasi tehlikelerinin
bulundugu faaliyetlerin 6niinde bulunur.

Ezilme Tehlikesi
Bu uyan igsareti, Olimle sonuglanabilecek ezilme tehlikelerinin bulundugu
faaliyetlerin 6niinde bulunur.

Elektrik Tehlikesi
Bu uyari isareti, 6limle sonuglanabilecek elektrik carpmasi tehlikelerinin bulundugu
faaliyetlerin 6ntinde bulunur.

Sicak Yiizey Tehlikesi
Bu uyar isareti, sicak yuzeylerden kaynaklanabilecek tehlikelerinin bulundugu
faaliyetlerin 6ntinde bulunur.

Kayma Tehlikesi
Bu uyan isareti, 6limle sonuglanabilecek kayma tehlikelerinin bulundugu
faaliyetlerin 6niinde bulunur.

Asilh Yiik Tehlikesi
Bu uyari isareti, yukaridan disebilecek cisimler nedeniyle élimle sonuglanabilecek
tehlikelerin bulundugu faaliyetlerin 6niinde bulunur.

Patlayici Madde Tehlikesi
Bu uyari isareti, patlayici maddeler nedeniyle 6limle sonuglanabilecek tehlikelerin
bulundugu faaliyetlerin 6ninde bulunur.

Ezilme Tehlikesi
Bu uyari igareti, ezilme tehlikelerinin bulundugu faaliyetlerin 6ntinde bulunur.
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Piktogram Aciklama

Basing Altinda Bulunan Parcalar ve Ortamlardan Kaynaklanabilecek
Tehlikeler

Bu uyari isareti, basing altinda bulunan parcalar ve ortamlardan kaynaklanabilecek
tehlikelerin bulundugu faaliyetlerin dntinde bulunur.

Saglik Tehlikesi
Bu uyari isareti, belli ortamlarin cilde temasi veya yutulmasi sonucunda ortaya
cikabilecek tehlikelerin bulundugu faaliyetlerin 6ninde bulunur.

Bogulma Tehlikesi
Bu uyari isareti, boguima tehlikelerinin bulundugu faaliyetlerin éntinde bulunur.
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1.7 Guvenlik Uyarilan - Uyar1 Sozciikleri Siniflari

Bu el kitabinda, potansiyel tehlikeler ve 6nemli emniyet kurallarina dikkat ¢eken
asagidaki tehlike diizeyleri kullaniimaktadir:

Tehlike Diizeyi Aciklama

A TEHLIKE Sakinilmamasi  durumunda, o6limle sonuglanabilecek agir
yaralanmalara veya geri donlsU olmayan agir yaralanmalara neden
olacak tehlikeli bir duruma igsaret eder.

A UYARI Sakiniimamasi  durumunda, &limle  sonuclanabilecek  agir
yaralanmalara veya geri dénisu olmayan agir yaralanmalara neden
olabilecek tehlikeli bir duruma isaret eder.

A iIKAZ Sakinilmamasi durumunda, hafif veya orta siddette yaralanmalara
neden olabilecek tehlikeli bir duruma isaret eder.

DIKKAT Kaginilmamas! durumunda, maddi veya gevresel zararlara neden

olabilecek bir duruma isaret eder.

EMNIYET RUTINI Kararlilikla uyulmasi gereken kontrol iglemlerini tarif eder (6m. ariza

veya acil durumlarda makinenin durdurulmasi gibi).

@ Patlayici atmosferde kullanim sirasindaki gereklilik, yasaklar ve 6zel

ATEX bilgilere isaret eder. ATEX kapsamindaki CE isaretinin
kaybedilmemesi igin bu hususlara uyulmasi zorunludur veya karsi
tedbirlerin alinmasi gerekmektedir.

1.8 Guvenlik Uyarilarinin Yapisi
Bu Montaj ve Kullanim Kilavuzunda yer alan uyari notlarinin yapilari asagidaki
gibidir:
TEHLIKE DUZEYi
Piktogram Tehlikenin tiirii ve kaynag!

Uyulmamasi durumunda ortaya ¢ikabilecek sonuglar

» Tehlikenin bertaraf edilmesi igin gerekli olan tedbir
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Tip Levhasi

Resim 1.1:

Bilgi

Hiicre Tekerleri

Genel

Typ

P

Type

ltem-Nr.

[tem-No.

Fabrik-Nr.

Serial-No.

Baujahr

Year

Zul. Druckdiff

allow. diff. Pressure

bar

[ul. Temp. Ts

allow. temp. Tg

’C

ful. Druck Ps

allow. pressure Pg

har

Made in Germany

Tip levhasi

Bu kilavuzda yer alan tim isaretler, resmi belge hikminde olup, bu isaretlerin
degistiriimeleri veya okunamaz hale getirilmeleri yasaktir.

Ustten veya alttan gelen izin verilebilir fark basinglarinda her zaman atmosfere
karsi gelisen fark basinglar (Obarg) verilmektedir.

= Tip levhasi verilerini asagidaki tabloya giriniz:

Bezeichnung Tanim Veriler
Typ Tip
[tem-Nr. Sira No.
Fabrik-Nr. Seri No.

Zul. Druckdiff. |
Zul. Druckdiff. 1
Baujahr
Zul. Temp.
Zul. Druck

M51831_TR_2024-09

izin verilebilir basing farki |
izin verilebilir basing farki |
Yapim yil
izin verilebilir sicaklik
izin verilebilir basing
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1.9.1 Tip tanimi
Ornek: ZR D 320. 1-16 - AC - DP40
Govde tipi ﬂ T 7 T
Rotor-Kanatgik tipi
Boy
Model
Litre cinsinden besleme orani

Malzeme tanimi

Olasi ek tanim

1.9.2 Patlayici Ortamlarda Kullanilan Hiicre Tekerleri igin Ek Tip Levhasi
(DIN) EN ISO 80079-36:2016/12 geregince

Ornek: izin verilebilir sicakligi 60 °C olan patlayici tozlu atmosferde koruma
sistemi olarak kullanilan hiicre tekeri.

C€ni®@ o7
&0/ 10)ExhIBTS -/ Gb
&1 / 1D |Ex hIIC T90° Da/Db
FTZU 05 ATEX 000X
FTZU 06 ATEX 0039X
P 5 [T
& 11360 1B T3-1IB T140°C

Resim 1.2: Patlayici Ortam Tip Levhasi

% = Atasmansiz hiicre tekeri

EL‘% = is emri onayina gére atasmanlar dahil hiicre tekeri

coperion
O

O

He
F
i
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1026 = Denetleme yetkisini haiz belgelendirme
kurulusunun numarasi
(sadece ekipman kategorisi 1 ve koruma
sisteminde)

D St2 = Toz sinifl St2 tozlarn igin koruma sistemi
(sadece koruma sisteminde, metal tozlari
haricg)

I-/2G = Cihaz kategorisi GAZ i¢ / dis

Exh = Elektrikli olmayan ekipmanlarin patlama
korumasi

1B = Gaz - Alt grup

T5 = Standart modelde sicaklik sinifi
(60 °C hiicre tekeri)

-/Gb = Cihaz gaz koruma seviyesi (EPL) i¢ / dis

% IMD/ 2D = Cihaz kategorisi TOZ i¢ / dig

Ex h = Elektrikli olmayan ekipmanlarin patlama
korumasi

lnc = Toz - Alt grup

T90 °C = Standart modelde maks. yuzey sicakhgi
(60 °C hiicre tekeri)

Da /Db = Cihaz toz koruma seviyesi (EPL) i¢ / dis

FTZU 05 = Cihaz kategorisi 1 icin EC tasarim test

ATEX sertifikasi numarasi (sadece ekipman

0004X kategorisi 1 ve koruma sisteminde)

FTZU 06 = Koruma sistemi igin EC tasarim test

ATEX sertifikasi (sadece koruma sisteminde)

0039X

P ex shock = Hucre tekerinin patlama basinci
mukavemeti

113GD = Cihaz kategorisi GAZ/TOZ dis

1B = Gaz - Alt grup

qgh T3 = Sicaklik sinifi
1B = Toz - Alt grup
T140°C = Maks. ylizey sicakligi

izin verilebilir hiicre tekeri sicakligina bagh olarak, gaz igin maksimum yiizey
sicakliklari T6 ila T2 araliginda ve toz i¢in T85°C ila T250°C araliginda ayarlanir.
Belirtilen gaz ve toz alt gruplari, maksimum yizey sicakliklarina bakilmaksizin
gecerlidir.
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1.9.3 Atex bolgelerinde galistirma sinirlari

ATEX

@ Patlayici toz igeren atmosferler:
2

Tmaks. < § * TTutusma
Tnaks. < Tigin icin yanma — 75K

Tmaks. = Maksimum ylzey sicaklii (bkz. tip levhasi)

Tigin icin yanma = © Mm kalinliginda bir toz tabakasinin tutusacagi sicak bir ylizeyin en

dusuk sicakhgi (ISO/IEC 80079-20-2'ye gore saptanan).
Trutusma = Kolay tutusan bir toz-hava karisiminin (toz bulutu) tutusacagi sicak bir

yuzeyin en dusuk sicakhigi (DIN) EN 50281-2-1'e gore saptanan).

Patlayici gaz iceren atmosferler:
ZonO

Tmaks. < 80% Trutusma

Zon 1 ve 2:

T,

maks.

< TTutusma — 5K (T3:T4‘,T5,T6 i(,‘il‘l)
Thaks. < TTutusma — 10K (Tl,TZ i(;in)
Taxs. = Maksimum yizey sicakligi (bkz. tip levhasi)

Trutusma = bir toz-gaz karigiminin tutusacag sicak bir ylizeyin en dusik sicakligi.
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1.10 Hiicre Tekerinin Uzerindeki Emniyet Uyari Levhalari

Levha Aciklama

Bu levha, uzuvlarin giris ve c¢ikis
deliklerine sokulmasi durumunda,
Olimle sonuclanabilecek eziime ve
kesilerek kopma tehlikelerinin
bulundugu faaliyetlere karsi uyarir.

Resim 1.3: Uyari levhasi

Levha Aciklama

Bu levha, uzuvlarin zincirli strtciye
sokulmasi durumunda, 6limle
sonuclanabilecek ezilme ve kopma
tehlikelerinin bulundugu faaliyetlere
karsi uyarir.

Resim 1.4: Uyari levhasi (zincirli siiriicilerde)

A TEHLIKE
Hareketli Pargalardan Kaynaklanabilecek Tehlikeler!

Bu tehlikeler, 6limle sonuglanabilecek adir yaralanmalara neden olabilir.

» Hiucre tekeri, sadece monte edilmis vaziyette calistinimalidir.
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2 Ambalaj, Nakliye ve Depolama

21 Ambalaj

Makine, nakliye sirasinda yeterli oranda korumanin saglanabilmesi amaciyla
itinayla ambalajlanmistir.

Makine teslim alinirken, ambalajda hasarlar olup, olmadidi kontrol edilmelidir.
Emniyet riski olusturan hasarli kablolar ve konnektdrler de kullaniimamalidir.

Herhangi bir hasari olmasi durumunda makine ¢aligtirimamahdir.

Bdyle bir durumda lutfen Coperion GmbH irtibata geciniz.

2.2 Nakliye

Makine, normal sartlarda montaja hazir bir vaziyette ambalajlanip, gonderilir.
Makine, yerel sartlar ve mevcut kaldirma araglari ve yapilan anlasmaya gore,
modiuillere bdlinmus bir sekilde teslim edilir. Bdyle bir durumda moddller, nakliye
belgelerinde ayrica listelenir.

221 Emniyet ve Personel

Hayati tehlike arz edebilecek yaralanmalar ve maddi hasarlardan sakinmak
amaciyla, asagidaki hususlara dikkat edilmesi gerekmektedir:

= Nakliye calismalarinin sadece kalifiye elemanlar tarafindan, giivenlik uyarilarina
uyularak yapiimasi saglanmaldir.

= Disari dogru cikik vaziyetteki keskin kenarlarin yaralanmalara neden olabilecegi
dikkate alinmaldir.

= Asil yuklerin altinda kimsenin olmadigina dikkat edilmelidir.

= Nakliye yolunun, tehlikeli bolgeye yetkisiz kimsenin girmeyecegi sekilde
kapatiimis ve emniyet altina alinmis olmasina dikkat edilmelidir.

= Nakliye araglarinin (ving, vingli kamyonlar, transpaletler), yerel kazalardan
korunma mevzuatlarina uygun olmasina dikkat edilmelidir.

= Yurarlukteki milli ve bdlgesel ydonetmelikler ve kazalardan korunma
mevzuatlarina uyulmalidir. Bu durum 6zellikle nakliye ve ulagim tehlikeleri ile
ilgili ydnetmelikler icin gecgerlidir.

= Nakliye aracinin se¢iminde, sisteme ait minferit pargalarin agirlik ve boyutlar
g6z 6nunde bulundurulmalidir.

= Zincirler veya halatlar, uygun yik baglama araglarinda éngéruldukleri asma
noktalarina asiimalidir.

= Zincirler veya halatlar, mimkin oldugunca dikeyde kicuk acili olmalidir.
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2.2.2 Nakliye

Nakliye sirasinda, makinenin darbe almamasi ve yuksek sicaklik dalgalanmalari
nedeniyle yogusma suyu olusmamasina dikkat edilmelidir.

= Giris ve clikis agizlari/deliklerine nakliye kapaklari takilmaldir.

Bilgi
Kaldirma araglari, sapanlar ve baglama araglar secilirken, makine ve tahrik

sisteminin toplam a@irligi géz éniinde bulundurulmaldir. (Bkz. Bélim 4Teknik O-
zellikler)

A TEHLIKE

Nakliyenin usuliince yapilmamasi sonucunda ortaya ¢ikabilecek tehlikeler!
Makine parcalari, sahislara takilip, suriklenmelerine neden olabilir. Makine
kayabilir veya devrilebilir. Oliimle sonuglanabilecek agir yaralanma tehlikesi
mevcuttur.

» Makine, sadece tasima igin 6ngoérilen tasima mapalarina baglanmalidir.
Makinede tagima mapalarinin olmamasi durumunda, sapanlarin sadece
flanglara baglanmasi gerekir.

Makine, kullanilacagi yere, uygun bir nakliye araci ile taginmalidir!
Nakliye sirasinda, uygun nakliye emniyetleri kullaniimahdir.

Tehlikeli bolgelere giriimemeli ve bu bdlgelerde durulmamalidir.

vvyyvyy

Asil yuklerin altinda kimsenin olmadigina dikkat edilmelidir.

Tasima Mapalarina Sahip Hiicre Tekeri

Resim 2.1: Tasima mapalari

= Makine vingle tasinirken, bu is i¢in dngdrilen tasima mapalarina [1] uygun
baglama kayis veya zincirleri takilarak kaldiriimalidir.
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izin Verilebilir Tespitieme Elemanlari

Resim 2.2: Hiicre tekerinin dért kancayla kaldirilmasi

= Makine vingle tasinirken, giris flangina uygun sapanlar [1] takilarak
kaldinimalidir (6rn. dértli sapan).

= Makinenin agirlik merkezi [2] g6z 6niinde bulundurulmalidir!

|

i )

Resim 2.3: Kacak gaz kolektérlii bir hiicre tekerinin traversle kaldirilmasi

= Makine vingle tasinirken, giris flansina uygun sapanlar [1] takilarak
kaldiriimalidir (6rn. travers).

= Makinenin agirlik merkezi [2] g6z 6niinde bulundurulmahdir!
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Uygun Olmayan Baglama Sekli

Resim 2.4: Uygun olmayan baglama noktalari

DIKKAT

Makine Hasari Tehlikesi
Sapanlarin gobeklere baglanmasi, makinede agir hasarlarin olusmasina neden
olabilir.

» Hucre tekeri, tarif edildigi sekilde tasinmalidir.

Sayfa 22 /106
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2.3 Depolama

Ambalajindan c¢ikarilir gikarilmaz monte edilip calistirlmayacaksa, makinenin
neme ve kirlenmelere karsi korunmasi gerekir.

Makinenin kalitesi ve fonksiyon kabiliyetinin muhafaza edilebilmesi amaciyla
asagida yer alan tedbirler alinmalidir:

= 3 Ay'a kadar depolama

= Makine, orijinal ambalajinda veya UV isinlarina dayanikl bir folyo ile drtilerek
ve acgik yerlerin iyice kapatilarak, Ustl kapali bir yerde depolanabilir.

= Makine, -20 °C ila 60 °C arasi sicaklikta depolanmalidir.
= Yogusma suyu olusumu engellenmelidir.

- Makine, nem ¢ekici madde ve uygun bir ambalajla teslim edilmektedir.
= 3 Ay'l agan depolama

= Makine, nem cekici maddeler kullanilarak, hava almayacak bir sekilde (6rn.
kompozit aliminyum folyo ile) ambalajlanarak ve Ustl kapal bir yerde
depolanmalidir. Ustii kapali bir yerde depolanmalidir. Makine, 20 °C ila 60 °C
arasi sicaklikta depolanmalidir.

= Makinenin ambalajinin vakum kaybedip kaybetmedigi ayda bir kez kontrol
edilmelidir.

Veya

= Makine, orijinal ambalajinda veya bir folyo ile értllerek ve agik yerleri iyice
kapatilarak, kuru bir binanda depolanabilir
(nispi nem orani <50 %).

= 24 Ay'I agan depolama sonrasi alinmasi gereken tedbirler

= Makinenin, devreye alinmadan dnce, bakim ve yaglama planina gére bakimi
yapilmalidir. Bu bakim, 2 yil araliklarla yapilmalidir.
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3.1
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3 Emniyet

Makine ile calismaya baglamadan énce, asagida yer alan glvenlik uyarilari ve
verilen bilgiler okunmalidir. Makinenin tim fonksiyonlari iyice égrenilmelidir. Bu el
kitabi itinayla muhafaza edilmeli ve gerekmesi durumunda baskalarina da
verilmelidir.

Emniyet konusu ile ilgili tim boélimleri anlamaniz ve gereken riayeti gdstermeniz,
emniyetiniz agisindan ¢ok énemlidir.

Emniyet ile ilgili olarak okunmasi ve uyulmasi gereken konular

= bdlim 3 Emniyet,

= Tehlikeli islemlere bagslamadan dnce 6zel uyari notlari,
= |syerindeki emniyet veri sayfalari,

= isyerindeki calisma talimatlari.

Bu hususa uyulmamasi, insan saghgi ve hayatini tehlikeye sokabilir, cevresel
zararlar ve/veya blyik maddi hasarlara neden olabilir.

Guvenlik uyarilarina uyulmasi, tehlikelerden sakiniimasina yardimci olur.

Genel Gilivenlik Uyarilari

= s glivenligi, kazadan korunma mevzuatlari ve gevre kanunlari gibi yasal
diizenlemeler veya yénetmelikler uyulmalidir. Orn. is ve igyeri givenligi
yonetmelidi (BetrSichV) veya yurtiginde gecerli olan yénetmelikler.

= Makinenin tehlikesiz bir sekilde ¢alistirrlamamasinin s6z konusu olmasi
durumunda, makine derhal durdurulmaldir.

= Asagidaki hususlarin ortaya ¢ikmasi durumunda, makinenin tehlikesizce
cahstinimasi mumkin degildir:

- Kontrol sisteminde olusan arizalar, kontrolstuiz hareketlere neden oluyorsa
- Makine, bir i pargasi veya bir makine tarafindan engelleniyorsa
- Makine pargalarinda hasarlar meydan gelmisse

= Elektrikli sistemler, patlayici atmosferlerde kurulurken veya calistirilirken
IEC/EN 60079-14 (ABD igin NEC) ile konuyla ilgili kurulum ve galistirma
mevzuatlarina uyulmalidir.
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3.2 Amacina Uygun Kullanim

Makine, piyasaya suruldigu tarih itibariyle, amacina uygun kullanim kapsaminda,
teknolojinin en son durumuna ve yururlikteki emniyet mevzuatina uygundur.

Makinenin amacina uygun islevsellidi kisitlanmaksizin, ne éngérulebilen kusurlu
kullanim ne de artik riskler konstriktif anlamda ortadan kaldirilamamistir.

Makine;

= Bosaltma islemleri (doludan/6ndozlanmis), (sadece bosalticilar),
» Transfer islemleri (doludan/6ndozlanmis),

= Dozlama iglemleri (sadece bosaltma islevli hiicre tekerleri),

= Dozlama amagl transfer islemleri,

= Basing sonlandirma iglemleri igin tasarlanmistir.

3.21 Kullanim Alanlari:

= Hucre tekeri ZAQ, ZRD, ZRC, ZKD, ZKC, ZPD, ZPC, ZPH, ZAW, Z27ZB, ZZD,
ZRT
- Toz Urdnler igin bosaltma islevli hiicre tekeri
= Hicre tekeri ZRX, ZKX, ZVX, ZPX
- Lifli Grunler igin bosaltma iglevli hiicre tekeri
= Hicre tekeri ZXD, ZXQ, ZDD, ZFD
- Toz Grdnler icin tflemeli tip hicre tekeri
= Hucre tekeri ZVH, ZVT, ZVB, 2VD, ZGM, ZGH, ZGB, zZVC, ZGD, ZVU
- Granul ve kaba taneli Grinler icin bosaltma islevli hiicre tekeri

Tamamlanmamis makine, sadece, 2006/42/EC No'lu Makine Direktifine gore
birlikte bir makine olusturmak amaciyla, bagka makinelere veya baska
tamamlanmamis makinelere veya donanimlara monte edilmek veya bunlarla
birlestiriimek tzere tasarlanmistir.

Elektriksel donanim ve malzemelerin uygunluk arz etmesi sartiyla, makine, gerek
kapali, gerekse acik alanlarda kurulup, calistirilabilir.

ATEX'e gére tanimlanmis bir cihaz kategorisine sahip makineler, sadece ATEX
kapsamindaki patlama korumali bdlgelerde kullanilabilir.

ATEX'e uygun kullanim kosullari, makinenin ek tip levhasinda yer almaktadir (Bkz.
B6lim 1.9 Tip Levhasi).

@ ATEX

Hiicre tekerlerine ait atagmanlar, ATEX bodlgelerinde gerekli olan cihaz
kategorisini yerine getirmek zorundadir. Hiicre tekeri ve atagmanlarinin farkl
cihaz kategorilerine veya atagsmanlarin kendi aralarinda farklh cihaz
kategorilerine sahip olmasi durumunda, hiicre tekeri, sadece belgelenmis en
diisiik cihaz kategorisinde kullanilabilir.

Makinenin her tlirli amacina aykir kullanimi veya bu kilavuzda yer almayan
faaliyetler, izin verilmeyen kusurlu kullanim anlamina gelmekte olup, bu tir
durumlar, Ureticinin yasal sorumluluk sinirlari disinda kalmaktadir.

© Coperion GmbH 2024
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Bilgi
Hucre tekerleri, gdvde ve rotor arasindaki dar yaridin saglanabilmesi amaciyla,

sekil rijitlikleri bozulmayacak sekilde tasarlanmistir. Bu nedenle, ¢alisma basinci,
konstriktif anlamda belirleyici bir karakteristik 6zellik degildir. Bu nedenle,
Basingl Cihazlar Yénetmeligi kullaniimamistir (2014/68/EC No'lu Yonetmeligin 1.
Maddesi, 2. Fikrasi, j Bendi kategorisindedir).

3.3 Makul Bir Sekilde Ongériilebilir Yanhis Uygulamalar

Makinende herhangi bir sekilde gerceklesen yanlis uygulama sonucunda ortaya
cikabilecek olumsuzluklardan Uretici sorumlu tutulamaz. Herhangi bir yanlhs
uygulama, uretici tarafindan makine igin verilen garantiyi ortadan kaldirir.

Yanhs uygulamalardan bazilari asagidaki gibidir:

= Makinenin, koruma diizenekleri ve/veya uyari notlari yerlerinden sokilmuis
vaziyetteyken c¢alistinimasi.

= Makinenin, Grinlerin 6gutilmesi amaciyla kullaniimasi.

= Makinenin, sbézlesmede yazil teknik verilerinden sapan teknik veriler altinda
calistiriimasi.

= Makinenin, kimyasal agidan kararsiz veya patlayici madde sinifina giren
Urtnlerle gahigtiriimasi.

= Makinenin, dokme malzemenin valfin altindaki akiginin saglanmadan
calistinimasi (valfin icindeki dokme malzemenin yigiimasi). Bu nedenle, valfin
icindeki kesitlerin kiigtlmesi engellenmelidir.

= Makinenin, giris ve gikis arasindaki fark basinci 1 bar't agsmis vaziyetteyken,
dokme malzeme olmaksizin galistiriimasi. (Gaz sikismasi sonucunda Isinma
olur)

= Bakim veya onarim ¢alismalarinin hi¢ yapiimamasi veya kusurlu yapiimasi.

= Makinenin, toksik madde sinifina giren Griinlerle ¢alistirimasi.
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3.4 Artik riskler

Mevcut artik riskler, dokimantasyonda yer almaktadir.
Mevcut artik risklerden, asagida yer alan hususlara uyularak sakinilabilir:

» Makinenin Gzerindeki uyari notlarina uyulmalidir.

» Bu kilavuzda yer alan guvenlik uyarilari ve uyari notlarina uyulmalidir.

= [gleticinin kullanim kilavuzuna uyulmaldir.

Makinenin, sahislar tizerinde hayati tehlike/yaralanma tehlikesi

olusturabilecegi durumlar sunlardir:

= Yanls uygulamalar

= Yanhs kullanim iglemleri

= Nakliye

= Koruma dizeneklerinin yerlerine takili olmamasi

= Arizall veya hasarl bilegenler

= Makinenin, makine hakkinda bilgisi veya egitimi olmayan kisiler tarafindan
kullaniimasi

Makinede maddi hasarlarin olugabilecegi durumlar sunlardir:

= Yanls kullanim islemleri
= isletme ve bakim talimatlarina uyulmamasi

= Uygun olmayan igletme malzemelerinin kullaniimasi

Makinenin galistirildigi bélgede bulunan diger ayni degerler lizerinde maddi
hasarlarin olusabilecegi durumlar sunlardir:

= Yanhs kullanim islemleri
Makinenin fonksiyonlarini kisitlayabilecek durumlar sunlardir:

= Yanls kullanim islemleri
= Uygun olmayan bakim veya onarim islemleri

= Uygun olmayan isletme malzemelerinin kullaniimasi

341 Termik Tehlikeler

© Coperion GmbH 2024

A ikaz

Sicak Yiizey, Sicak Uriin velveya Yiiksek Sicakliktaki Hava Akislarindan
Kaynaklanabilecek Tehlikeler!
Sicak ortamlardan kaynaklanabilecek yanma veya korkma tehlikesi!

» Makinenin sogumasi beklenmelidir.
» Kisisel koruyucu donanim kullaniimaldir.

» Dokunmalara kargl koruyucu 6ngorilmelidir.
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3.4.2 Mekanik Tehlikeler

= Dikkatsizlik veya kisisel koruyucu donanimin dogru kullaniimamasi, ezilme veya
darbelere neden olabilir.

= Makinenin; bilegenlerinde olusan bir hasar veya kontrol sisteminde ortaya ¢ikan
aksaklik veya arizalar sonucunda beklenmedik bir sekilde yanlis calismasi, tehlikeye
yol agabilir.

A TEHLIKE
A Hareketli ve/veya Donen Pargalardan Kaynaklanabilecek Tehlikeler!

Makine caligir vaziyetteyken, uzuvlarin kaptiriimasi, ezilmesi, kopmasi veya
giysilerin makineye kaptiriimasi nedeniyle 6limle sonuclanabilecek yaralanmalar
gelisebilir.

» Makine caligir vaziyetteyken, hareketli veya dénen parcgalara
'ﬁ dokunulmamaldir.

» Hareketli pargalara, ¢aligir vaziyetteyken ulagilamamasi saglamalidir.

» Bol kiyafetler, taki kullanilmamali, saglar uzun olmamaldir.

» Hareketli pargalar tizerinde herhangi bir galisma yapmaya baglamadan 6nce,
makine kapatiimali ve tekrar acilmaya karsi emniyete alinmalidir. Tim
bilesenler durana kadar beklenmelidir.

A ikaz
Kesilme Sonucu Yaralanma Tehlikesi!
Keskin ylizeyler, makinenin kenar ve kdseleri kesik yaralanmalarina neden olabilir!
» Kisisel koruyucu donanim kullaniimahdir.

» Yaralanmalarda hemen bir doktora miiracaat edilmelidir.

Asagida Yer Alan Tedbirlere Mutlaka Uyulmalidir:

= Korunmayan tahrik mekanizmalari; ayarlama, montaj ve devreye alma calismalar
sirasinda kesilme, ezilme ve sikismalara neden olabilir.

v

Bu galismalar sirasinda, tehlikeli bélgede ikinci bir sahis bulunmamalidir.

v

Kapaklar, sadece, bakim ve onarim g¢alismalari sirasinda agilmali/séktlmeli ve makine
calisirken usulince yerlerine takilmali veya kapatiimaldir.

= Eller, saglar, giysiler ve takimlar, asagida yer alan hareketli par¢alardan uzak
tutulmaldir: Zincirli tahrik sistemi, miller vb.

= Hareketli parcalar ve dénen tahrik pargalari ellenmemelidir.
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34.3 Elektriksel Tehlikeler

A TEHLIKE

Elektrik Geriliminden Kaynaklanabilecek Tehlikeler!
Gerilim altinda olan bilesenler lizerinde yapilan ¢alismalarda, elektrik carpmasindan
kaynaklanabilecek hayati tehlikeler mevcuttur!

» Makinenin elektrikli donanimi Gzerinde yapilan tim ¢alismalar, sadece egitimli,
kalifiye elektrikgiler tarafindan veya elektroteknik kurallara uygun olarak bir
elektrikginin gézetimi ve yonetimi altinda yapilmalidir.

» Elektrikli sistemler Gzerinde calisilirken uyulmasi gereken 5 emniyet kurali:
Elektrigin kesilmesi; tekrar agilmaya karsi emniyete alinmasi; galisma
bdlgesinde elektrik olmadiginin tespit edilmesi; topraklama veya kisa devre
yapilmasi; gerilim altinda bulunan komsu pargalarin Uzerlerinin kapatiimasi veya
etraflari gevrilerek emniyet altina alinmasi.

A uvari

Acik Atesleme Kaynaklarindan Kaynaklanabilecek Patlama Tehlikesi!
Bir 1s1k tayfinin olugsmasi sonucunda ates olusmasi, yangin veya patlamalara neden
olabilir!

» Elektrikli fis konnektorler, sadece cihazlar kapaliyken cekilmelidir.

A\ TEHLIKE

Patlama Tehlikesi
Yangin ve patlama tehlikesi bulunan ortamlarda, elektrostatik ylklerden
kaynaklanabilecek kivilcim olugsumu tehlikesi.

» TUm makineler, mutlaka baglanmasi gereken topraklama vidalari / pabuglarina
sahiptir.

Asagida Yer Alan Tedbirlere Mutlaka Uyulmalidir:

= Elektrik donanimi diizenli araliklarla kontrol edilmelidir: Yerlerinden ¢ikan baglantilar
tekrar yerlerine takilmali, hasarli hatlar veya kablolar hemen yenileriyle
degistiriimelidir.

= Makine lzerinde yapilan ¢alismalar sirasinda elektrik carpma tehlikesi mevcuttur.

- Gerilim altinda bulunan parcalara veya kusurlu bazi durumlar nedeniyle
gerilim altina girmis parcalara dogrudan temas edilmemelidir.

= Gerilim altindaki pargalar tizerinde gerceklestirilen galismalar sirasinda, her zaman,
acil bir durumda ana salteri kapatacak ikinci bir sahis orada bulunmalidir.

= Elektrikli dizenekler, higcbir zaman su veya benzeri sivilarla temizlenmemelidir.
= Calismalara baslamadan énce, tim izolasyonlar hasar kontrolinden gegirilmelidir.

= Sistemde galismalara baslamadan 6nce, sistem, ana salterden kapatiimali, gerilim
altinda olup olmadigi kontrol edilmeli ve tekrar agiimaya karsi emniyet altina
alinmaldir.

= Sadece izolasyonlu takimlar kullaniimalidir!
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344 Gaz, Toz, Buhar ve Dumandan Kaynaklanabilecek Tehlikeler

A TEHLIKE

Biriken Tozlar ve/veya Gaz Kagaklari Patlamalara Neden olabilir!
Kalinhklari 5 mm'yi asan toz birikimleri ve/veya gaz kagaklari, 6m. sicak ylizeylerde
alev alip, yangin veya patlamalara neden olabilir.

» Makine, her zaman, havaya toz kalkma tehlikesi olmayacak sekilde
temizlenmelidir.

» Toz patlamasi tehlikesi bulunan bdlgelerde kullanilan ekipmanlar ve
bilesenlerin maks. ylzey sicakliklari ve gaz patlamasi tehlikesi bulunan
bdlgelerin izin verilebilir sicaklik sinifini asmamalari saglanmalidir.

» Makinede toz veya gaz kacagi olup olmadigi dizenli araliklarla kontrol
edilmelidir. Mil yataklarinin bulundugu bdlgelere 6zellikle dikkat edilmelidir.

» Makine acilirken veya sokulurken, toz veya gaz kagcagl omamasina dikkat
edilmelidir.

A TEHLIKE

Gaz ve Buharlardan Kaynaklanabilecek Bogulma Tehlikesi!
Havay! yok eden gazlar ve buharlarin hakim oldugu kapali mekanlarda bilesenlerin
kullaniimasi, boguimalara neden olabilir.

» Bu gibi mekanlara yeterli oranda temiz hava girmesi saglanmaldir.

A uyari

Tozlardan Kaynaklanabilecek Akciger velveya G6z Hasari Tehlikesi!
Bilesenlerin yaninda veya Uzerinde gerceklestirilen tim calsmalar sirasinda
havaya toz kalkabilir. Bu tozlar, gézler ve/veya solunmasi sonucu akcigerlerde
hasarlara neden olabilir.

» Kisisel koruyucu donanim kullaniimalidir (uygun solunum koruyucu maske,
koruyucu gozlik vb.).

» Tozlar, elektrikli sipurge ile temizlenmeli veya alinmalidir.
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3.4.5 Pnomatik, Buhar

A ikaz

Basing Altinda Bulunan Pargalar ve Ortamlardan Kaynaklanabilecek Tehlikeler!
Basing altinda bulunan hatlar veya bilesenler lGzerinde gerceklestirilen calismalar
sirasinda, aninden basing altinda olan ortamlar kagak yapabilir. Ortamlarin kagmasi
sonucunda, yaralanmalar meydana gelebilir veya bilesenler kontrolsiizce harekete
gecebilir.

» Sistemlerin agilacak olan kisimlar ve basingl hatlarin (basingli hava) basinclari,
onarim g¢alismalarina baslanmadan énce bosaltiimaldir!

» Basingh hatlarda yapilacak galismalar, sadece kalifiye personel tarafindan
yapilmalidir.

v

Hatlar, hortumlar ve vida baglantilarindaki hasarlar hemen giderilmelidir!

» Kisisel koruyucu donanim (uygun koruyucu gozlik, koruyucu eldivenler)
kullaniimalidir.
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3.4.6 Yaglar, Gresler ve Diger Kimyasal Maddeler

= Yagdlar, gresler ve dier kimyasal maddeler kullanilirken, Grtn igin gecerli olan
emniyet kurallarina uyulmaldir!

- Konuyla ilgili bilgiler igin bkz. Tehlikeli Maddenin Glivenlik Bilgi Formu.

A ikaz
Saglik Tehlikesi!

Yaglar, gresler ve diger kimyasal maddelerin cilde temaslari veya yutulmalar saglik
sorunlarina yol agabilir.

» Kisisel koruyucu donanim (uygun koruyucu gozliik, koruyucu eldivenler)
kullaniimaldir.

» Cilde temasi veya yutulmasi durumunda, Givenlik Bilgi Formunda belirtilen acil
Onlemler alinmalidir.

DIKKAT

%‘ Yaglar, Gresler ve Diger Kimyasal Maddelerden Kaynaklanabilecek Cevre Kirliligi!
Su igin tehlikeli maddeler (6m. sivi yaglar), topradi veya yeralti sularini kirletebilir!

» Su icin tehlikeli maddeler, engellenmeli, baglanmali ve usullince tasfiye
edilmelidir.

= Su igin tehlikeli maddeleri (yaglar, gres vb.) sizdiran makine pargalari hemen
onarilmall ve sizdiran pargalarin sizdirmaz olmalari saglanmalidir.

= Su icin tehlikeli maddelere ait toplama kiivetleri, bu kivetlerin toplama hacmini
kugulten parcalardan temizlenmelidir. Bu toplama kuvetlerinin bir tahliye sistemi
bulunmamalidir.

= Su igin tehlikeli olan makinelerin koruyucu bakim-onarim kontrol araliklarina,
bakim zaman cizelgesine gore uyulmalidir.

= Su igin tehlikeli olan sistemlere ait bakim tedbirleri veya makinelerde yapilan
degisiklikler, bir bakim kayit defterine kaydedilmelidir.
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3.5 Patlama Karsi Koruma ile ilgili Ek Yénergeler

Hicre tekerlerine ait atasmanlar, ATEX bdlgelerinde gerekli olan cihaz kategorisini
yerine getirmek zorundadir.

Huicre tekeri ve atasmanlarinin farkh cihaz kategorilerine veya atasmanlarin kendi
aralarinda farkli cihaz kategorilerine sahip olmasi durumunda, hiicre tekeri, sadece
belgelenmis en disuk cihaz kategorisinde kullanilabilir.

Coperion GmbH, Elektrikli Olmayan Cihazlarin Patlayici Atmosferlerde Kullanimi
ile ilgili 2014/34/EC No'lu ATEX Yénetmelidi kapsaminda, bir tehlike
degerlendirmesinde bulunmustur. Bu tehlike degerlendirmesi, normal ¢calismalar
sirasinda ve dngdrulemeyen arizalar nedeniyle ortaya ¢ikan potansiyel atesleme
kaynaklarini igermektedir. Gaz bolgeleri s6z konusu oldugunda, sistemin EN ISO
80079-36 kapsamindaki glvenlik hususlarina uygun gaz alarm sistemleri
Ongorulmelidir.

@ ATEX

Bu degerlendirmede, potansiyel atesleme kaynaklariyla birlikte, hiicre
tekerlerinin tehlike kaynaklari da incelenmistir.

Uyulmasi gereken karsi tedbirler, asagidaki boéliimlerde yer almakta olup,
gerektigi gibi de isaretlenmistir (Bkz. Boliim 1.7 Giivenlik Uyarilari - Uyan
Sozciikleri Siniflan).

3.6 Gurdaltu ile ilgili bilgiler

Bilgi
Makinede, gurilti emisyonunu arttiracak herhangi bir degisiklik yapilmamahdir.

= Basingsiz ¢alisma modunda ve makinenin iginden Grliin gegmedidi anlarda
hakim olan ses basinci Lpa, EN ISO 3747'ye ve 1m uzakliktan yapilan élgime
goére, 70 dB (A) seviyesinin altinda bir seviyededir. Hlicre tekerinin, bir sisteme
entegre edilmis vaziyetteyken ve sistemin galisma kosullarinda (6rn. dékme
malzeme, calisma basinci gibi) gelistirdigi ses hakkinda bir bilgi verilebilmesi
muamkuin degildir.

= Calisma sirasinda, gaz basincinda gelisen disls ve Uriinden kaynaklanan
hareket guriltileri nedeniyle gurtlti olusabilir. Bu gibi durumlarda ses basinci
Lpa, 95 dB (A) Gzerinde olabilir. Gerekmesi durumunda, sesle ilgili bir kesif
yapilmasi gerekir.

A ikaz

isitme hasan tehlikesi!

Calisma sirasinda, gaz basincinda gelisen dislis ve/veya Urinden kaynaklanan
hareket gurultileri nedeniyle gurilti olusabilir. Bu gibi durumlarda ses basinci Lpa,
95 dB (A) Uzerinde olabilir ve bu seviyedeki ses basinglari isitme hasarina neden
olabilir.

» Kisisel koruyucu donanim kullaniimahdir.

» Ses yalitimi 6ngoérilmelidir.
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Personel - Vasif ve Yukumlulukler

Makinede yapilacak tim calismalar, sadece yetkili personel tarafindan
gerceklestiriimelidir.

Yetkili personel;

18 yasini bitirmig olmali,

kazalardan korunma mevzuatlari ve makinenin guvenlik uyarilari hakkinda bilgi
sahibi ve bunlari uygulayabilecek kapasitede olmali,

herhangi bir ariza durumunda ne yapacagi kendisine 6gretilmis olmaldir,
makine ile ilgili sorumluluklari, goérevleri ve yapacagi islerle baglantili olarak
fiziksel ve zihinsel bir engeli olmamall,

makine ile ilgili sorumluluklari, gérevleri ve yapacagi islerle baglantili olarak
egitiimis olmall,

makine ile ilgili sorumluluklari, goérevleri ve yapacagi islerle baglantili teknik
dokimantasyonlari anlayip, uygulayabilecek kapasitede olmalidir.

Asagida Yer Alan Uyarilara Uyulmahdir:

=

=

=

Makine ve galisma ortaminda hakim olan kosullar hakkinda bilgi edinilmelidir.
Makine, sadece 6ngorildigi amag dogrultusunda kullaniimahdir.

Makine taginirken ve agir aksesuar parcalari yerlerine monte edilirken, uygun
kaldirma araglari kullaniimaldir.

Uygun koruyucu eldivenler ve kulak koruyucular gibi kisisel koruyucu donanim
kullaniimalidir.

Emniyet dizeneklerinde eksikliklerin veya baskaca eksikliklerin tespit edilmesi
durumunda, hemen yetkili personele haber veriimelidir.

Makinenin Uzerinde takili bulunan:

- guvenlik igaretleri,
- saglik igsaretleri ve
- guvenlik uyarilarina uyulmahdir.

Kisisel Koruyucu Donanim

Kisisel koruyucu donanimlarin tim pargalari, bu kilavuzda tarif edilen, makine veya
makinenin etrafinda gerceklestirilen ¢calismalar sirasinda kullaniimak zorundadir.

Asagida yer alan araclar, kisisel koruyucu donanim kapsamindadir:

Uygun koruyucu ayakkabilar
Uygun koruyucu ayakkabilar
Uygun kulak koruyucular
Reflektorla giysiler

Uygun koruyucu gézlikler

Ulkede ve yerel alanda yrirliikte olan kigisel koruyucu donanimla (6rn. baret) ilgili
talimatlara uyulmalidir.
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Emniyet

3.8 Makinenin Calistirnimasi

EMNIYET RUTINI

>

|

Makinenin, yaralanma tehlikesi bulunan bdélgelerinde kimsenin olmadigindan
emin olun.

Makinenin, kusursuz ve hasarsiz bir durumda olup, olmadigini kontrol edin.
Sayet hasarl veya kusurluysa, sistemi/makineyi asla ¢alistirmayin.

Tdm asinma pargalarinin ¢alisir vaziyette olup, olmadigini kontrol edin.
Asinmis veya baska bir arizasi olan bilesenlerin hemen degistiriimesini
saglayin.

Makinenin dogru kurulup, kurulmadidini ve emniyete alinip, alinmadigini
kontrol edin.

Giris ve ¢ikislarina erisilebilir vaziyetteyken asla makineyi galistirmayi
denemeyin.

Bu tlr bir durumda, firlayan Grlinler veya bir uzvun rotor tarafindan
koparilmasi sonucunda agir yaralanma tehlikesi bulunmaktadir!

Makineyi, sadece koruyucu ve emniyet diizenekleri yerlerine takil
vaziyetteyken calistinn!

Hizli temizleme diizenegi acik vaziyetteyken asla makineyi galistirmayi
denemeyin.

3.9 Koruyucu Bakim-Onarim, Bakim ve Arizalar Sirasinda

Gergeklestirilecek Galismalarla ilgili Yénergeler

EMNIYET RUTINI

>

| 2

Zorunlu kurulum, bakim ve muayene g¢alismalari, tam zamaninda
yapilmahdir.

Elektrikli makineler lizerindeki galismalar, sadece kalifiye bir elektrikgi
tarafindan gergeklestiriimelidir.

Ana salter kapatilmali ve tekrar aciimaya kargi emniyete alinmalidir.

Gerilim ve basingl hava gibi proses ortamlari; istenmedik bir sekilde devreye
alinmamalari amaciyla, emniyet altina alinmalidir.

Bakim veya muayene galismalari igin sokuilen tim vidalar, belirtilen torkla
tekrar sikilmali ve makine tekrar calistirilmadan énce kontrol edilmelidir.

Bakim veya muayene galismalari sona erdikten sonra, emniyet diizeneginin
calisip, calismadigi kontrol edilmelidir.

© Coperion GmbH 2024
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4 Teknik Ozellikler

4.1 Karakteristik Ozellikler

Hucre tekerinin karakteristik 6zellikleri icin bkz. B8lum 1.9 Tip Levhasi.

4.2 Calistirma Verileri
248 ZVU
eavanae | 22 | am | 22 | 2w
Hiicre Tekeri Tipi ZVX, ZVB, ZGM, ZPD, ZDD ZRT ZVH 27B
ZPC, ZPX, ZGB, ZGD ZFD ZPH 27D
ZGH
Genel Basingli Basingli Basingl Basingli =
Ozel
Model kullanim tasima tasima tasima tasima hiicre
amaclihicre hicre hicre hicre hicre tekeri
tekeri tekeri tekeri tekeri tekeri

izin verilebilir basing

izin verilebilir fark
basinci
Ustten Bkz. tip levhasi

izin verilebilir fark
basinci
alttan

421 Ortam Kosullari

Hiicre tekerlerinin atasmansiz ortam sicakhigi, -10 °C ve 40 °C araligindadir. is
emrine bagl olarak sapmalar olabilir = bkz. is emri dokimantasyonu ve is emri
onay!.

@ ATEX

Patlayici atmosferlerde (ATEX'e gore) kullanilacak hiicre tekerleri ile ilgili
maks. yiizey sicakliklan ve sicaklik sinifi, tip levhasinda belirtiimektedir.
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4.3 Kutle, Kilavuz Degerler

= Tdm agirliklar (kg cinsinden), atasmanlar olmaksizin, tahrik sistemi ile birlikte
makinenin agirhgidir.

Bilgi
Atasman ve aksesuar adirliklari ile ilgili bilgiler, tedarik¢i belgelerinde yer

almaktadir.
Hiicre Tekeri Boy
. . Malzeme
Tipi 150 200 250 320 400 480 550 630 700 800

ZRD, ZRC, AC 50 75 100 155 245 405 545 765 1170
ZRX, ZRT GG, SS 70 110 155 245 405 675 910 1335 1965
ZKD, ZKC, AC 80 105 160 245 415 565 790
ZKX GG, SS 120 170 265 425 700 965 1415
ZKD, ZKC,
ZKX GG, SS 170 230 345 510 805 1065 1490
> 220 °C
ZVH, ZGH, AC 105 160 240 335 485 680 1010 1995
ZVT, ZPH,
ZVU GG, SS 135 205 305 440 665 930 1375 3495
ZVH, ZGH,
ZPH GG, SS 190 280 400 530 765 1025 1445
> 220 °C
ZVB, ZGB, AC 80 105 160 255 410 565 @ 780 1865
ZGM GG, SS 105 145 225 365 595 780 1220 2845
ZVB, ZGB,
ZGM GG, SS 150 200 295 440 685 860 1285
> 220 °C
ZVD, ZVC, AC 80 105 160 255 410 565 @ 780 1865
ZVX, ZGD GG, SS 120 165 250 420 680 950 1220 3455
ZVD, zZVC,
ZVX, ZGD GG, SS 170 225 325 505 785 1045 1285
> 220 °C
20D AC 80 105 160 245

GG, SS 120 170 265 425 700 965 1415
ZFD SS 125 175 265 @ 445
ZPD, ZPC, AC 80 105 160 255 410 565 780
ZPX GG, SS 120 165 250 420 680 950 1220
ZPD, ZPC,
ZPX GG, SS 170 225 325 505 785 1045 1285
> 220 °C
ZVHL AC 815 1190
ZVDL,zZVvCL AC 955
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Hiicre Tekeri Boy
- Malzeme
Tipi 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800
7%Q SS 335 560 675 1035 1780 3030
AC 3000
AC 205 660 990 1830
ZA
Q SS 335 1135 1730
ZAW SS 1315 | 2270
%D AC 70 100 135 210 305 405

GG, SS 90 135 195 315 485 675

Hiicre Tekeri Boy
. Malzeme
Tipi 80 100
Z7B, ZZD SS 12 25

Bilgi
Genel malzeme tanimi:

GG=GC=CC=NN
SS=SC
AC=AL
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4.4 Devir Sayilari
Devir Boy
Hiicre Tekeri Tipi Sayisi
[1/dk] 150 200 250 320 400 480 550 630 700 800
ZRD, ZRC, ZRX, dk " 64 48 38 3 24 2 18 15 14 12
ZKD, ZKC, ZKX, maks 2 127 95 76 59 47 39 34 30 27 23
gg,g\\ﬁ,zzgé, maks® 90 75 60 45 38 32 28 24 22 19
ZPD, ZPC, ZGD,
chéﬁ’ ?\//E Zzgg maks® 70 70 50 50 35 35 25 25
ZPX, ZRT
dk " 1 0,8 0,6 0,5
Z M 3 3 )
G maks 2 45 45 35 35
Devir Boy
Hiicre Tekeri Tipi Sayisi
[1/dk] 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800
7XD. ZXQ. ZAQ dk " 6 5 4 3 3 2 18 15 13 12
’ ZAW ’ maks 2 115 90 73 57 50 43 36 30 25 23
maks 80 70 60 46 40 35 29 24 21 18
ZXD maks 4 50 50 50 36 36 36
ZXQ maks 4 36 30 30 25
Devir Boy
Hiicre Tekeri Tipi Sayisi
[k 80 100
dk " 6,0 6,0
27B. 77D maks 2 200 160

maks 3 200 160
maks 4 - -

" Miinferit durumlarda minimum devir sayisinin altina distimesi
Coperion GmbH'ya danigilarak mimkinddr.

2 Patlayici olmayan ortamlarda kullanim igin minferit durumlarda maksimum devir
sayisinin tUzerine ¢ikilmasi Coperion GmbH'ya danisilarak mimkunddar.

@ ATEX

3 Patlayici bolgelerde kullaniima uygunluk belgeleri bulunan hiicre
tekerlerinin maksimum devir sayilari.

Servis omriiniin %25 oraninda kisalmasi g6ze alinirsa max? devir sayilari da
kullanilabilir.

2 bkz bakim plani béliim 10.1

@ ATEX

4 ATEX'e gore koruyucu sistem belgeleri bulunan hiicre tekerlerinin
maksimum devir sayilari.
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5 Aciklama

5.1 Etki Bicimi ve Yapi

Resim 5.1: Etki bigcimi (Sematik gériiniim)

Hucre tekerinin [1] silindirik gévdesinin iginde radyal kanatlara sahip bir rotor [5]
dénmektedir. Urlin, rotasyon nedeniyle, sirayla minferit hiicrelere [2] giris [3] [4]
Uzerinden dolar ve cikis [6] Uzerinden bosalir. Dozlama volliimetrik olarak
gerceklesir, tasinacak malzeme miktari, genis 6lgtide rotorun devir sayisina gore
degisir.

5.2 Opsiyonel Atagsmanlar ve Aksesuarlar

Hucre tekerlerinin mikemmel bir sekilde ilgili uygulamaya gére ayarlanabilmesi
icin, hiicre tekerleri, opsiyonel atagsmanlar ve aksesuarlarla birlikte
gonderilmektedir.

Bilgi
Hucre tekeri modeli ve atagsmanlarla ilgili daha ayrintili bilgi, is emri ve kargo

dokimanlarinda yer almaktadir.
Atasmanlarin nasil kullanildiklari ile ilgili bilgile igin bkz. B6lim 6 Montaj veya ayrica
gonderilen kilavuz.
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6 Montaj

6.1 Genel Kurallar

= Zeminin, aksesuarlarla birlikte, mevcut agirligi kaldirabilecek kapasitede
olmasina dikkat edilmelidir. Zeminin izin verilebilir yiik tasima kapasitesi kontrol
edilmelidir.

= Belirtilen sikma torklarina uyulmasina dikkat edilmelidir.

= Hucre tekerinin monte edilecegi sistem; hlcre tekeri ile temizlik ve muayene
deliklerine en az 0,85 m mesafede olmali ve tel kopmalarina karsi direngli bir
emniyet salteri ile kilitlenmelidir.

= Hiucre tekeri, sisteme, sadece alt flanslarin veya ayaklarinin Gzerinde durur
vaziyette veya Ustteki flanstan asili vaziyette monte edilmelidir.

= Kullanim Alanlari ve amacina uygun kullanima dikkat edilmelidir.
= Hucre tekeri ve atasman parcalari basamak olarak kullaniimamalidir!

= Hucre tekeri monte edilirken, elektrik baglantisi kesilmelidir. Hazne ve boru
kuvvetleri, kompensatorlerle dengelenmelidir.

= Hucre tekerinin flans yuzeyleri, yatay pozisyonda olmalidir.

= Hucre tekeri, her zaman ilaveten vingler veya iskeleler olmaksizin sékilebilir
olmali ve bakim ve onarim galismalari i¢in dlgull resme uygun olarak yeterli
miktarda yer dngoérulmelidir.

= Hucre tekerinin dénus yonune [1] dikkat edilmelidir.

- Uflemeli tip ZXD 350/400 ve ZXQ hiicre tekerleri, akis yonii okunun
gosterdigi yone [2] dogru galistinimahdir.

Resim 6.1: Dénls ybni oku [1] ve akis ybénl oku [2]

= Yangin ve patlama tehlikesi bulunan ortamlarda 6zel mevzuatlar gegerlidir. Bu
nedenle, yurti¢i ve uluslar arasi mevzuatlara uyulmalidir.

© Coperion GmbH 2024 M51831_TR_2024-09 Sayfa 41 /106



cope rion Hiicre Tekerleri

confidence through partnership Montaj

Bilgi
Govdede bulunan topraklama vidalarinin Gzerinde @ isareti bulunmaktadir.

@ ATEX

Patlayici atmosferlerde (ATEX'e gore) kullanilacak hiicre tekerlerinde,
kivilcim olugsumu nedeniyle patlama tehlikesi mevcuttur.

» Isletici tarafindan bir garpisma koruyucu monte edilmelidir.

@ ATEX

Patlayici atmosferlerde (ATEX'e gore) kullanilacak DP 60 model (seramik
kaplamali) hiicre tekerlerinde, yayilan firga desarjlari nedeniyle patlama
tehlikesi mevcuttur.

» Uriiniin diisme ylksekligi 3m'yi asmamalidir.

» Urlinin frenlenmesi igin gerekirse deflektor plakalari planlanmalidir

6.2 Hazirlhik Tedbirleri

A TEHLIKE

Agir Yiikten Kaynaklanabilecek Tehlike
Makinenin asagi disme tehlikesi bulundudundan, d&limle sonugclanabilecek
yaralanma tehlikesi mevcuttur.

» Makine, vingle yiklenirken, baglama noktalari ve galisma agirligina dikkat
edilmelidir.

» Tehlikeli bolgelere giriimemeli ve bu bdlgelerde durulmamalidir.

4

Hiicre tekerinin fabrika gikisi bir tahrik sistemine sahip olmamasi durumunda,
hlcre tekeri yerine monte edilmeden dnce bir tahrik sistemi ile donatiimalidir.
Bu konuyla ilgili gerekli bilgiler, tahrik sistemi Greticisinin dokiimantasyonunda
yer almaktadir.

4

Nakliye kapaklari, montajdan hemen dnce sdkilmelidir.

4

Hucre tekeri;

- hasarlar,
- kirlenmeler ve
- korozyon bakimindan kontrol edilmelidir.

4

Hicre tekerinin i¢ kismi kontrol edilmeli, i¢ kisimda yabanci maddelerin
bulunamamasina dikkat edilmelidir.

4

Baglanti flanginin temas yiizeyi kontroli:

- Flans temas ylzeyi, montaj ylzeyine tam olarak [1] oturmalidir (bukulme
momenti yok)

- Flans temas ylizeyinin tam olarak yerine oturmamasi durumunda [2], ne
yapilacagi konusunda Coperion GmbH'ya danisiimalidir
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Resim 6.2: Flang oturusu

A uvari
Kesilme Sonucu Yaralanma Tehlikesi!
Keskin ylUzeyler, gévde deliklerinin kenar ve kdseleri ile rotor kanatlari, kesik
yaralanmalarina neden olabilir!

» Kisisel koruyucu donanim kullaniimalidir.

» Yaralanmalarda hemen bir doktora miiracaat edilmelidir.

Bilgi
Hasar ve/veya korozyon sorunlarinda alinmasi gereken diger tedbirlerle ilgili olarak
Coperion GmbH ile irtibata gegilmelidir.

6.2.1 izolasyon

Urlinler, 60° C tizerinde sicaklikta islenirken veya hiicre tekeri riizgar veya
yagmurdan (siddetli yagmur) korumasiz bir sekilde ¢alistirilirken veya hava
sicaklarinin -20 °C altina diistigu zamanlarda, hiicre tekerinin izole edilmesi
énerilir. izolasyon, ayni zamanda yaniklara karsi da bir koruma niteligindedir.

/{ {} {1 'l\ 2

Resim 6.3: Hiicre tekeri izolasyonu

2

= Yeterli bir izolasyonun saglanabilmesi igin, 80 - 100 mm kalinhginda cam yinu
veya hicre tekeri, esdegerde bir izolasyonla kaplanmalidir.

- Yatak bdlgesi [1] izole edilmemelidir.
- Cikis agzindan [2] ¢ikan Urin gorilebilmelidir.
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6.2.2 CIP Hiucre Tekeri, ZZB Hiicre Tekeri

= Hucre tekeri yerine monte edilmeden 6nce, baglanti pargasi, boru hattina
kaynaklanmalidir. Bu islemde asagidaki hususlara dikkat edilmelidir:

- Kaynak islemine baslamadan énce, baglanti pargasi, hiicre tekerinden
sokulmelidir.

- Uygun bir kaynak yontemi segilmelidir.

- Mevcut kaynak dikisinin tzerine, isletme gerekliliklerini yerine getirecek bir
kaynak dikisi atilmahdir.

6.2.3 USDA Hiicre Tekeri

Resim 6.4: USDA Hiicre tekeri baglantisi

= Mausgteri tarafi flang baglantilari [2] i¢ caplarinin hlcre tekeri baglanti flangi [1]
ile ayni boyutta olmalarina dikkat edilmelidir.

= Conta [3], montaj sirasinda ortalanmalidir.
= Topraklama vidasinda artan vida disleri kesilmelidir.

= Baglanti kablosu, minimum baglanti boyutuna kisaltilmahdir.

6.3 Baglanti

A uyari

Baglantinin usuliince yapilmamasi sonucunda ortaya gikabilecek tehlikeler!

» Kablo, hortumlar ve hatlar gibi tim baglantilarin kimsenin takilip
dismeyecegi sekilde dosenmesine dikkat edilmelidir!

» Kablolar, hortumlar ve hatlar désenirken, zorunlu dénis yarigaplarina
uyulmahdir!

» Kablolar, hortumlar ve hatlar désenirken, bunlarin dizenlerinin baglanti
semasina uygun olmasina dikkat edilmelidir!

» Kablolar, hortumlar ve hatlar désenirken, herhangi bir baglantinin eksik
olmamasina ve tam yerlerine oturuyor olmalarina dikkat edilmelidir!

» Yanlis baglanan kablolar, hortumlar ve hatlarin, yanls ¢alismalara neden
olabilecegi ve bdyle bir durum da makine operatorleri icin tehlikeli olabilecegi
unutulmamaldir!

Sayfa 44 / 106 M51831_TR_2024-09 © Coperion GmbH 2024



cope rion Hiicre Tekerleri

confidence through partnership Montaj
6.3.1 Elektrik Baglantilar

A TEHLIKE

Elektrik Geriliminden Kaynaklanabilecek Tehlikeler!
Gerilim altinda olan bilesenler Uzerinde vyapilan c¢alismalarda, -elektrik
carpmasindan kaynaklanabilecek hayati tehlikeler mevcuttur!

» Makinenin elektrikli donanimi Gzerinde yapilan tim ¢alismalar, sadece
egitimli, kalifiye elektrikgiler tarafindan veya elektroteknik kurallara uygun
olarak bir elektrik¢ginin gézetimi ve ydnetimi altinda yapilmaldir.

» Elektrikli sistemler Gzerinde calisilirken uyulmasi gereken 5 emniyet kural:
Elektrigin kesilmesi; tekrar acilmaya karsi emniyete alinmasi; calisma
bolgesinde elektrik olmadiginin tespit edilmesi; topraklama veya kisa devre
yapilmasi; gerilim altinda bulunan komsu pargalarin Uzerlerinin kapatiimasi
veya etraflari gevrilerek emniyet altina alinmasi.

= Elektrik montajinin misteri talimatlar ve yerel mevzuata uygun olup, olmadigi
kontrol edilmelidir.

= Hicre tekerinin bakim ve koruyucu bakim-onarim galigmalari sirasinda
yanliglikla ¢alistirlmamasi igin, makinenin yakinina bir yere ayrici bir dizenek
kurulmalidir.

= Mevcut tim toprak baglantilari baglanmalidir.

= Tahrik motoru, motor Ureticisinin talimatlarina uygun olarak kontrol edilmeli ve
devreye alinmalidir.

= Tahrik motoru; asin yuklenme, calismama, kisa devre veya 2 fazli galisma
sonucunda cok fazla isinmamasi igin, kontrol diizenekleri ile korunmaldir.

= Tahrik motorunun elektrik baglantisi yapilmadan énce, mevcut sebeke gerilimi
ve frekansi, tahrik motoru gug¢ etiketinde belirtilen degerlerle kargilastiriimalidir.
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6.4 Atasman Baglanti Verileri

Bilgi

Hucre tekerlerinin patlama basincina karsi mukavemetli olan modellerinin atasman
ve baglanti pargalari da yine patlama basincina karsi mukavemetli olmalidir.
Birlikte gdnderilen dokiimantasyona uyulmalidir!

6.4.1 Dogrudan tahrik (modele bagh)

Resim 6.5: Dogrudan tahrik - Model .1 (tork destegi [2])

Resim 6.6: Dogrudan tahrik - Model .2 /.3 (flansli tahrik [3])

Dogrudan tahrik [1], dogrudan safta monte edilen bir tahrik modelidir.
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Bilgi
Opsiyonel atagsmanlar ve/veya aksesuarlarin montaj, isletme ve koruyucu bakim-
onarimlari ile ilgili bilgiler, tedarik¢i dokiimantasyonunda yer almaktadir.

Bilgi
Dozajlama amagclh kullanilan hicre tekerlerinin dozajlama akis oranlari, devir

saylilarinin bir frekans gevirici vasitasiyla degistiriimesi suretiyle tam olarak ihtiyaca
g6re ayarlanabilir.

DIKKAT

Tahrik Motorunun Asir Isinmasindan Kaynaklanabilecek Makine Hasari!
Ozellikle diisiik devir sayilarinda ve kiiciik odalarda frekans konvertdriinde
calistirma nedeniyle asiri iIsinma geligir.

» Yeterince havalandirma saglanmalidir ve gerekmesi halinde ayri bir
vantilatér kullaniimalhidir.

» Yeterli oranda soguma asamalari dizenlenmelidir.

» Sicaklik, termistorler vasitasiyla kontrol edilmelidir.

6.4.2 Zincirli Tahrik Sistemi

1/

AR

Resim 6.7: Zincirli tahrik sistemi

Zincirli tahrik sistemi, yan tarafa monte edilmektedir. Zincirli tahrik sistemi, tahrik
motoru [3] hiicre tekeri gévdesinin tespit edildigi motor plakasi [2], zincirli tahrik
sistemi ve zincir muhafazasindan [1] olusmaktadir.

Bilgi
Opsiyonel atagsmanlar ve/veya aksesuarlarin montaj, isletme ve koruyucu bakim-
onarimlari ile ilgili bilgiler, tedarik¢i dokiimantasyonunda yer almaktadir.
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6.4.3 Saft Contasi igin Gazli Yikama
Bu opsiyon, asagida yer alan hicre tekeri tipleri igin mevcuttur:

= ZXD, ZRD, ZRC, ZRX, ZKD, ZKC, ZKX, ZVD, ZVC, ZVX, ZPD, ZPC, ZPX,
ZFD, ZZB, Z2ZD, ZDD

= ZXQ, ZAQ, ZAW, ZVT, ZRT

Resim 6.8: Saft Contasi i¢in Gazli Yikama

= Saft contasinin korunmasi amaciyla gergeklestirilen gazli yikama uygulamasi;

- toz orani yuksek olan dékme malzemeler,
- tozlar,

- giris ve ¢ikis arasindaki basing faklari ve

- hijyenik uygulamalarda uygulanmaktadir.

= Gaz yikama sistemi, yikama gazi baglanti delikleri ve opsiyonel olarak filtre
regllatorlerleri ile ve manyetik kesme valfi [1] ile birlikte kullaniimaktadir.

@ ATEX

Tahrik Biriminde Ortaya Cikabilecek Potansiyel Atesleme Kaynaklarindan
Kaynaklanabilecek Tehlikeler!
Yatak bolgesi i1sinabilir.

» Asagidaki uyari notlarinda yer alan tedbirlere uyulmaldir.
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DIKKAT

Makine Hasari Tehlikesi

Makine galigirken, tasinan malzeme, labirent bilezidi (gobek bdlgesi/yan kapakta
milin gegisi) bolgesine girebilir. Bu durum, saft salmastralarinda hasarlara, rotor ve
yan kapak arasindaki yangin kiculmesine ve sonugta mekanik arizalara neden
olur. Ayrica, yatak bolgesi de isinabilir.

» Gaz yikama sistemi ¢alistiriimaldir.

» Zorunlu yikma gazi basincina, yikama gazi miktarina bakilmaksizin kesinlikle
uyulmalidir.

» Borulama elemanlarindan kaynaklanan basing kayiplari géz éniinde
bulundurulmalidir.

» Sebeke beslemesi p1 ve Vmaxa gore tasarlanmalidir.

@ ATEX

Contalardan gaz sizintisi nedeniyle tehlike!
Patlama Tehlikesi.

» Hicre tekerinin igcinde yanici gazlar kullanildiginda, gaz yikama islemi,
nitrojen gibi inert gazlarla gergeklestiriimelidir. Gaz yikama islevi EN ISO
80079-37 Tablo 1'e uygun olarak izlenmelidir. Gaz, hava ile yikanirken gazin
alt patlama sinirinin (UEG, LEL) asilmamasina dikkat edilmelidir.

Bilgi

Gaz ylkama sistemi kontrol Unitesi, gbvdede asirn basing olusmasi ve/veya
gobvdenin iginde Urtin bulunuyor olmasi durumunda, gaz yikama sisteminin devreye
girecegi sekilde ayarlanmalidir.

Sirali vaziyette ¢cok sayida hiicre tekerinin mevcut olmasi ve bu hiicre tekerlerinden
sadece birinin ¢aligiyor olmasi durumunda dahi, gaz yikama sistemi etkin olmalidir.

Surekli asin oranda olan yikama gazi basinci, saft contasinin ¢ok fazla asinmasina
neden olarak, tagsima kapasitesi tzerinde olumsuz etkili olabilir.

© Coperion GmbH 2024
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Baglant: Verileri
= ZXD, ZRD, ZRC, ZRX, ZKD, ZKC, ZKX, ZVD, ZVC, ZVX, ZPD, ZPC, ZPX,

ZFD, 2ZB, ZZD
Bo Besleme Zasulln: Manyetik Baglanti Hiicre tekeri
y [D1] g . valf hatlan [D2] baglantisi
toru
80 - 600 1/2" 1/2" 1/2" DN 10 G 1/4"
630 - 800 1/2" 1/2" 1/2" DN 10 G 3/8"
= ZRT,ZVT
Bo Besleme 2asi.:::;_ Manyetik Baglanti Hiicre tekeri
y [D1] g .. valf hatlarn [D2] baglantisi
toru
250 - 480 1/2" 1/2" 1/2" DN 10 G 1/4"
550 1/2" 1/2" 1/2" DN 10 G 3/8"
P2 | P2
.L3i_
! D2
1 ™
J =
% i D1
P1
Miktar Deger
Yikama gazi basinci p2 = Maks. tasima basinci ps + 0,5...0,7 bar
Sebeke basinci p1 = Maks. tasima basinci ps + 2 bar

Beklenen y|kama=gaZ| taketimi Verw Bkz. asagida yer alan diyagramlar

Maksimum yikama gazi tiketimi
Vmax =

Bakiniz bélim 8.3.4 Otomatik Temizlik (CIP Temizlik = Yerinde Temizlik).

Verw X 3
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= ZXQ, ZAQ
Bo Besleme rBeasul::;- Manyetik Baglanti Hiicre tekeri
y [D1] g .. valf hatlarn [D2] baglantisi
toru
300 22x2,0 3/4" 3/4" 12x1,0 G 1/2"
350 - 400 28x2,0 1" 1" 15x1,5
500 - 600 35x2,0 114" 114" 28 % 2.0 G 3/4"
700 - 800 42 x 2,0 17" 17" ’ G1"
= ZXQ DP60 Asinma tasarimi
Bo Besleme rBeasul::;- Manyetik Baglanti Hiicre tekeri
y [D1] g .. valf hatlan [D2] baglantisi
tora
300 -500  Baglanti verileri, genel tasarimin aynidir (bkz. yukaridaki tablo)
600 42 x 2,0 114" 114" 35x2,0 G 3/4"
700 48,3 x2,0 17" 17" 42 x 2,0 G1"
= ZAW
Bo Besleme rBeasul::;- Manyetik Baglanti Hiicre tekeri
y [D1] g .. valf hatlarn [D2] baglantisi
toru
500 G 3/4"
11 n 11 n 11 n 2 2
600 /2 /2 1z 8x2,0 G 1"
P2 | P2
Bi_
D2

\J

P1
Miktar Deger
Yikama gazi basinci p2 = Maks. tasima basinci ps + 1,0...1,2 bar
Yikama gaz! ba;:jnachz-DuroProtect Maks. tasima basinci ps + 0,5...0,7 bar
Sebeke basinci p1 = Maks. tasima basinci ps + 2 bar
Beklenen yikama gazi tiiketimi Verw = Bkz. agagida yer alan diyagramlar

Maksimum yikama gazi tiketimi Vmax

Verw X 3
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2 Farkh Yikama Gazi Basinci igin Yikama Gazi Borulari (opsiyonel)

CIP (Cleaning-in-place = yerinde temizleme) uygulamalarinda kullanilan hlcre
tekerlerinde, CIP sivi basinci genellikle tagsima havasi basincindan énemli dlglide
yuksektir.

Bu gibi durumlarda, temizlik sivisinin sizdirmazlik alanindan uzak tutulmasi igin
temizlik sirasinda daha ylksek bir yikama gazi basinci gerekir.

Yikama gazi basinglarinin manuel olarak ayarlanmasina gerek kalmamasi igin
opsiyonel yikama gazi besleme sistemi ile iki farkli yikama gazi basinci kontrol
edilebilir.

Yukarida yer alan tablolara goére baglanti verileri

D2

D1 D1

P1
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Terminal Semalan:

Bl o ®

Resim 6.9: Gaz yikama sistemi terminal semalari

@ ATEX

» Patlama basincina karsi mukavemetli hiicre tekerleri ve koruyucu sistem
fonksiyonuna (alev geri tepme emniyeti) sahip hiicre tekerlerine ait yilkama
gazi boru sistemi, 10 bar patlama basincina dayanikli olarak tasarlanmak
zorundadir.

Orta Basing¢li Hiicre Tekerlerinde Yikama Gazi Tiiketimi

Yikama gazi tliketimi [Verw], Yikama gazi basincina [p2z] bagh olarak asagidaki
diyagramlarda yer almaktadir. Diyagram vasitasiyla elde edilen standart degerler,
20 °C'de gaz (hava), yeni hticre tekerleri i¢in gecerli olup, 2 faktére kadar sapma

gosterebilir.
0,9
/

0,8 —

N //

N // /‘
T 05 ] ___— |zXD 250
~E. ' / / /
E 04 / /
= ’ —
> 03 L /

0,2

0,1

0
0 0,5 1 1,5 2

p2 [bar]

Resim 6.10: ZXD Hiicre tekerleri yikama gazi tiiketimi

© Coperion GmbH 2024 M51831_TR_2024-09 Sayfa 53 /106



coperion

confidence through partnership

Verw [Nm3/min]

Resim 6.

1,4
1,3
1,2

11

0,9
0,8

0,7

Verw [Nm*min]

0,6
0,5
0,4
0,3
0,2

0,1

Resim 6.

Hiicre Tekerleri

Montaj

1
0,9
08
07
0,6
0,5
04
0,3
02
0,1

0

0 05 1 15 2

p2 [bar]

11: RotorCheck'li ZXD Hiicre tekerleri yikama gazi tiiketimi

_—
—
/ /
A /; / 480
/ ]
/ // 400
/// /f__
/ /—///
//
——

p2 [bar]

12: ZRD, ZKD, ZVD, ZRC, ZKC, ZVC, ZRX, ZKX, ZVX, ZPD, ZPC,

ZPX, ZDD, ZFD Hiicre tekerleri yikama gazi tiiketimi
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480
0,9

32

o
3

o o o
a3~

200/250

Verw [Nm®min]
o
~

0,3
0,2
0,1

0 0,5 1 15
p2 [bar]

N

Resim 6.13: RotorCheck'li ZRD, ZKD, ZVD, ZRC, ZKC, ZVC, ZRX, ZKX, ZVX,
ZPD, ZPC, ZPX, ZDD, ZFD Hiicre tekerleri yikama gazi tiiketimi

1,40

1,30

630

1,20

e
~
-

1,10 ~

100
=
£ 0,90 /
E /
Z 320, 400
£ o
s
= /

0,70 /

0,60 /

/ 200, 250

0,50 -

0,40

0,30

020

0,10

0,00

0 0,5 1 15 2
p2 [bar]

Resim 6.14: ZRD, ZKD, ZVD, ZRC, ZKC, ZVC, ZRX, ZKX, ZVX, ZPD, ZPC,
ZPX Hiicre tekerleri > 220 °C yikama gazi tiiketimi
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16
15
14 ' " [z_T550
13

12

1,1 . /
]

0,9
0,8 ya

07 e
06 /

o5 /
0.4 //
0,3 /
0.2
0.1

W\

Verw [Nm?*/min]

A\
\
\

/
-
/
/
—
L —

N[N N[N N
—| [+ —| [+
() w Y L
(4] N o (<]
o o o o

N\
NN

0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5
pz [bar]

Resim 6.15: ZVT, ZRT Hiicre tekerleri yikama gazi tiiketimi

0,18

0,16
—
—

0,14 /
—_ /
f=
£ o012 —
T 2Z_80
Z o010 L —
3 /
@
= 008 //

—

0,06

0,04

0,02

0,00

0,00 0,20 0,40 0,60 0,80 1,00 1,20
p2 [bar]

Resim 6.16: ZZB, ZZD Hiicre tekerleri yikama gazi tiketimi
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Yiiksek Basingli Hiicre Tekerlerinde Yikama Gazi Tuketimi

Yikama gazi tliketimi [Verw], Yikama gazi basincina [p2] bagl olarak asagidaki
diyagramlarda yer almaktadir. Diyagram vasitasiyla elde edilen standart degerler,
20 °C'de gaz (hava), yeni hicre tekerleri i¢in gecerli olup, 2 faktére kadar sapma
gOsterebilir.

Diyagram vasitasiyla elde edilen degerler, hava ve nitrojen ve yeni hlcre tekerleri
icin gegerlidir. Degerler, calisma sirasinda +/- %50 oraninda sapma gdsterebilir

Yikama gazi Ust tabaka efektif basinci: +1 bar

Yikama gazi tiiketimi ZAW
yeni yikama gazi halkal

80

70
= ZAW 600
g
(2]
E 60 -m
Z
E /
% 50
e
N
>
s 40
£
]
=
>

30

20

10

0

0 0,5 1 1,5 2 25 3 3,5 4 45

Yikama gazi basinci [bar]

Resim 6.17: ZAW Hiicre tekerleri yikama gazi tiiketimi
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Diyagram vasitasiyla elde edilen degerler, hava ve nitrojen ve yeni hiicre tekerleri
icin gecerlidir. Degerler, calisma sirasinda +/- %50 oraninda sapma gosterebilir

Yikama gazi Ust tabaka efektif basinci: +1 bar

Yeni yikama gazi halkali ZXQ, ZAQ ve Droprotect DP 20 - 50'ye sahip ZXQ yikama gazi tiketimi

50

45

Z_Q700/800

40 S—

35 Z_Q600

30

25
2 Z_Q300
/

Yikama gazi titketimi [Nm*/saat]

==

5 2 2,5 3 35 4 4

@

Yikama gazi basinci [bar]

Resim 6.18: ZXQ, ZAQ hiicre tekerleri ve Duroprotect DP 20 - 50'ye sahip
ZXQ hiicre tekerleri yikama gazi tiiketimi

ZXQ DP60 yikama gazi 0
7,00

6,00

ZXQ700

ZXQ 600

ZXQ 350 ve 400

ZXQ 300

w
=)
S

Yikama gazi tiiketimi [Nm?/dk]
» w
8 8

=)
«
-
w

15 2 2,
Yikama gazi basinci [bar]

Resim 6.19: ZXQ DP60 hiicre tekerleri yikama gazi tiiketimi
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6.4.4 Yan Kapak Gaz Kilidi
Bu opsiyon, asagida yer alan hiicre tekeri tipleri icin mevcuttur:

= ZVH, ZPH, ZGH, ZVU

Resim 6.20: Yan kapak gaz kilidi

= Yan kapak gaz kilidi [1], tasinan malzemenin contaya ve rotor ile yan kapak
arasindaki yan htcreye girmesini engeller. Gaz kilidi;

- toz orani yuksek olan grantller,
- sert granuller ve
- toz Urunlerde kullanilir

@ ATEX

Tahrik Biriminde Ortaya Cikabilecek Potansiyel Atesleme Kaynaklarindan
Kaynaklanabilecek Tehlikeler!
Yatak bdlgesi isinabilir.

» Asagidaki uyari notlarinda yer alan tedbirlere uyulmalidir.

DIKKAT

Makine Hasar Tehlikesi

Makine calisirken, taginan malzeme, contaya ve rotor ile yan kapak arasindaki yan
hicreye girebilir. Bu durum, saft conta hasarlarina, rotor ve yan kapak arasindaki
yarigin kiicilmesine ve sonugta mekanik arizalara neden olur.

» Her iki yan kapagin basing seviyesi birbirinin ayni olmalidir.
» Her iki baglanti da, ayni basing kaynagindan beslenmelidir.

» Bir gaz kilidinin mevcut olmasi durumunda, gaz kilidi kontrol tnitesi, gdévdede
asiri basing¢ olusmasi durumunda, gaz kilidinin her zaman devreye girecegi
sekilde ayarlanmalidir.

» Sirali vaziyette cok sayida hiicre tekerinin mevcut olmasi ve bu hiicre
tekerlerinden sadece birinin ¢aligiyor olmasi durumunda dahi, gaz kilidi etkin
olmalidir
(hticre tekerinin, gikis tarafinda bir klape ile ayrilmamis olmasi kaydiyla).
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@ ATEX

Contalardan gaz sizintisi nedeniyle tehlike!
Patlama Tehlikesi.

» Hucre tekerinin igcinde yanici gazlar kullanildiginda, gaz yikama islemi,
nitrojen gibi inert gazlarla gergeklestiriimelidir. Gaz yikama islevi EN ISO
80079-37 Tablo 1'e uygun olarak izlenmelidir. Gaz, hava ile yikanirken gazin
alt patlama sinirinin (UEG, LEL) asilmadigindan emin olunmaldir.

Baglanti

Bilgi
Sizdirmazlik gazi, asagidaki tabloya gore segilmelidir.

Kalite: Tagima gazi ile ayni.

Sizdirmazlik gazi tiiketimi
(2 60 °C standart bogluga sahip hiicre tekerleri i¢i maksimum
degerler):

Hiicre tekeri boyu

Uygulama
200 250 320 400 480 550 630 800

Sizdirmazlik gazi = Galisma
basinci

Sizdirmazlik gazi = galisma
basinci + 1,0 bar

22 25 28 31 34 37 39 44

66 74 83 93 102 110 117 132

Toplam
tiiketim
[Nm?/saat

Dusuk tasima basinglarindaki tiiketim, asagida yer alan diyagram Gzerinden tespit
edilebilir. Bu diyagram, her basamak igin (0 bar; 1 bar), glincel basincin
sizdirmazlik gazi tiketimi ile maks. 3,5 bar basincin arasindaki orani gésteren bir

grafik igcermektedir.

o
o

=
w
[=]

(=]
w
o

=
~
[=1

i=)

=]

(=}
I

Sizdirmazlik gazi = / /
1,0 bar + galisma basmm" /
=
Sizdirmazlik gaz1 =
Calisma basinci

0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50

=1
w
o

=2
=
o

=
W
=1

=1
5]
(=]

N\

=]
(=]
[=]

Sizdirmazlik gazi orani (Galisma basinci / izin verilebilir basing 3,5 bar)

2
o
o

Tagima basinci [bar]

Resim 6.21: Sizdirmazlik gazi tiiketimi
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Orn. ZVH 400, Tozlar:

Hiicre Tekerleri

Montaj

Sizdirmazlik gazi = 1,0 + 1,5 bar ¢ikis basincinda ¢alisma basinci faktéra 0,6 olur.
ZVH 400'Un degeri igin, maksimum degerler tablosuna bakilmaldir.

Maksimum degerler (garanti degerleri) Nm?3/saat x 0,6 =55,8 Nm?/saat

Debimetreler tasarlanirken, maksimum deger olarak, beklenen degerin 4 kati esas

alinir.

Radyal Conta Asinma Siniri

Contanin asinma siniri, iginde basing bulunmayan hiicre tekerinin sizdirmazhk
gazi tiketimi Gzerinden bulunur.

0,5 bar sizdirmazlik gazi ve i¢cinde basing
bulunmayan hiicre tekerinde izin verilebilir
maksimum gaz tiiketimi

Toplam tiiketim [Nm?3h] 44

Baglanti Verileri
= ZVH, ZPH, ZGH

Bo Besleme
g [D1]

200 — 250 22x 2.0

320

400 28 x 2,0

480

550

530 33,7 x2,0

800 482 x2,0

© Coperion GmbH 2024

Hiicre tekeri boyu
250 320 400 480 550 630 800

49 55 62 [68] 73 78 88

Baglanti hatlari [D2] Hucre tekeri

baglantisi
15x1,5 G 1/2"
22x2,0 G 3/4"
28 x 2,0 G1"
33,7x2,0
48,3x 2,0 G1'"

PZW P2

ﬂ|_

/1N

D2

M51831_TR_2024-09

1 ™
| -

D1
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6.4.5

Opsiyon X- Rotor

Bu opsiyon, asagida yer alan hicre tekeri tipleri igin mevcuttur:

= ZRX, ZVX, ZKX, ZPX

Resim 6.22: X- rotor

= Yan kapaklarda, X rotorun yanal yan hicrelerinin yikanmasini saglayan baglant
delikleri [1] bulunmaktadir. X Rotor;

- lifli Grinlerde kullanilir

DIKKAT

Makine Hasan Tehlikesi

Bir X rotor kullanilirken, Grtn, rotor ile yan kapak arasina sikisabilir. Rotor, bunun
sonucunda durabilir veya zor ¢aligabilir.

Bu durum, tahrik sisteminde hasarlara neden olabilir.

» Bodyle bir durumda hicre tekeri agilip, temizlenmelidir.

» Hucre tekerinin girisindeki basincin, ¢ikis basincindan dustk olmasi
durumunda, yikama gazi kullaniimasi zorunludur!

Baglant

= Yikama gazi, tasima gazinin temiz tarafindan alinir (bkz. asagidaki baglanti
semasl).

= Hucre tekerinin icine gaz akisinin saglanabilmesi icin, yan kapak girisindeki
basing, i¢ basincin 50 mbar ila 150 mbar tzerinde olmaldir.

Bilgi

Gazin esit oranli bir sekilde dagimasinin saglanabilmesi igin, baglanti

hortumlarinin 4'G de ayni uzunlukta ve baglanti, asagidaki resimde gosterildigi gibi
simetrik olmalidir. Kalite: Tagima gazi ile ayni.
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Uriin girisi

Yan kapak havalandir-
masi

~._Urtin gikisi

. Tagima hatti
\
Orifis plaka

Resim 6.23: Yan kapak havalandirma badlanti semasi

Adet
Boy Baglanti (taraf Hortum Besleme
basina)

200 G " 2 " 1"/ DN 25
250-320 G %" 2 %" 1 1/2"/ DN 40
400-550 G1" 2 1" 2" /DN 50

630 G2" 2 2" 4" /DN 100

800 G2%" 2 2" 5" /DN 125

6.4.6 Tasima Girisi

Asagidaki modeller diginda hepsi i¢in mevcuttur:

= ZDD, ZFD, ZXD, ZXQ

Resim 6.24: Tasima girisi

» Tasima girigi, toz ve grandllerin, tagima hattina en mikemmel sekilde
beslenmesini saglar. Cikan Urinin tagsinmasina, bu sekilde, pndmatik olarak
devam edilir.

= Govden tipine gore, [1] ve [2] no'lu modeller mevcuttur.

= Konveydr gazinin sakinlesmesi igin konveyor girisine girisin 6niinde en az 2m
uzunlugunda diz boru olmalidir.
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Baglant
= Asagida yer alan hticre tekeri tipleri igin izin verilebilir basing orani:
- ZAQ, ZVH, ZGH, ZPH, ZVT =4,5 bar
- Tum diger hlcre tekerleriigcin -~ = 1,5 bar

Bilgi
Yuvarlak baglantili hicre tekerlerinin tagima yoni ve tasima girisinin montaj

sekline, resimdeki gosterildigi gibi uyulmalidir.
Tagima giriginin yanlis monte edilmesi durumunda, kapasite dususleri ve dizensiz
calisma davranislari gelisebilir.

Resim 6.25: Yuvarlak tasima girisi tasima yoéni
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6.4.7 Kacak Gaz Kolektorlu / Kagak Gaz Rakoru

Resim 6.26: Kacgak gaz kolektérii / Kagak gaz rakoru

= Kacak gaz rakoru [1] veya kagak gaz kolektoérl [2], kacak gazin tahliye
edilmesini saglar. Kagak gaz her zaman Urin igerdiginden sadece bu islem igin
6ngdriulmis olan bir hat Gzerinden tahliye edilmeli ve hazne/siloya geri
gonderilmelidir. Dane boyutu ne kadar kiguk, tasima basinci ne kadar yliksek
olursa, kagak gaz hatti Uzerinden tasinan trtin miktari o kadar fazla olur. Bu
opsiyon ile, Urdintin; diisey borular ve kiglk giris kesitlerinde de girebilmesi
saglanir.

Baglant
= Kacgak gaz hatti baglanirken;

- hattin kisa ve direkt désenerek ve mumkun oldugunca az dirsek kullanilarak
basing kaybinin minimum oranda kalmasina,

- baglanti ucunda basing olmamasinda,

- hattin dikey ve dik désenmesine (tozda her biri maks. 30° ve grantilde
dikeyde 45°) dikkat edilmelidir.

= Asagida yer alan hticre tekeri tipleri i¢in izin verilebilir kacak gaz kolektoru

basing orani:
- ZRD, ZRC, ZRX, ZXD, ZKD, ZKC, ZKX,ZDD =1,5bar
- ZXQ, ZAQ =4,5 bar
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Kagak Gaz Hattinin Boyutlandiriimasi
Hucre tekeri tipi
ZXD, ZRD, ZKD,
Anma genisligi ZVH ZVD, ZVB ZXQ
Kacak gaz Diyagramdaki kacak gaz miktari
hatti min. maks. min. maks. min. maks.
DN [Mm3*min] | [m3*min] | [m*min] | [M3min] | [M3*min] | [m3min]
25 - - - - 0,6 1,2
32 1,4 2,8 1,7 3,4 0,9 1,9
40 1,9 3,7 2,2 4,4 1,2 2,4
50 3 6 3,6 7,2 2 4
65 5 10 6 12 3,3 6,7
80 6,6 13,2 8 16 4,4 8,9
100 11,7 13,4 14 28 7,8 15,6
125 16,7 33,4 20 40 11,1 22,2
150 24 50 29 58 16,1 32,2
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Diyagramdaki kagak gaz degerleri, tedarik programinda yer almaktadir
ZXD, ZRD, ZKD ve ZXQ hcre tekerlerinde "lrinli kagak gaz miktari" kullaniimahdir
Kacgak gaz diyagramlari, izin verilebilir sicakliklari 60 °C olan hiicre tekerleri igin

gegerlidir.

izin verilebilir sicakliklari daha yiiksek olan hiicre tekerlerine ait kagak gaz degerleri
icin Iutfen Coperion ile iletisime gegin

i

Resim 6.27: Kacak gaz hatti

Ornek:

Tip

M51831_TR_2024-09

Tasima basinci:

DN kacak gaz hatti:

ZRD 630

0,5bar (¢alisma noktasi)

65 mm
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eoperion

Hiicre Tekerleri

Montaj

islemler:

= Tedarik programinin kagak gaz diyagramina bakarak, basing farki ve hiicre
tekerinin boyu Uzerinden kacak gaz miktarini tespit edin

= Tespit ettiginiz kagak gaz miktarini tabloya (bkz. kagak gaz hattinin
boyutlandiriimasi Kagak Gaz Hattinin Boyutlandiriimasi) gére siniflandirin

= Kagak hattinin anma genisligi icin sol situnda yer almaktadir

Not:

= Segeneklerin arasinda farkli anma genigliklerinin bulunuyor olmasi durumunda,

en buyu anma genigligi secilmelidir.

= Farkli galisma noktalarinin bulunuyor olmasi durumunda, tim ¢alisma
noktalarinin anma geniglikleri tespit edilmeli ve misterek anma genisligi

secilmelidir.
Kagak gaz diyagrami
(yeni, standart bosluk 60 °C, maks. devir sayisi)
15 30
14 ZPD 800 -
= ZRD 700 55
i ZRD 630 4
- 7 ZRD 550 22 g
8 ZRD 480 hv
-~ 10 20 g
E _ g ZRD 400 5 8 -
%E 5 ZRD 320 i 35
% § 7 ZRD 250 i 8:&-
:t!f“é & ZRD 200 - % E
:‘_3: g ZRD 150 - :@
g 4 8 g
3 6
2 / 4
3.6 1 % 2
0
0,5 1 1,5
Basing farki [bar]
\ Hucre tekeri tipi
\ ZXD, ZRD, ZKD,
Anma genigligi ZVH ZVD, ZVB ZXQ
Kagak gaz Diyagramdaki kacak gaz miktari
hatt min. maks. m maks. min. maks.
DN [m3/min] | [m3/min] [mﬁmiﬂ{mf‘/min] [m3/min] | [Mm3/min]
25 - - - N 0,6 1,2
32 1,4 2,8 1,7 34N 009 1,9
40 1,9 3,7 2,2 4.4 \1?2 2,4
50 6 3,6 7,2 36 4
|65 €—T—3—T 10 6 12 3,322 16,7
80 6,6 13,2 8 16 4,4 8,9
100 11,7 13,4 14 28 7,8 15,6
125 16,7 334 20 40 11,1 22,2
150 24 50 29 58 16,1 32,2
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6.4.8 Donus Kontrolorii

Resim 6.28: Déniis kontrolérileri

= Do6nus kontrolérd [1] ile, hiicre tekerinin galismasi izlenir ve devir sayisi tespit
edilir

DIKKAT

Makine Hasari

Doénus kontrolérinin, tahrik sistemi devredeyken donus sinyalleri vermemesi
durumunda, tahrik birimi hemen durdurulmali ve bu durumun nedeni
arastirimalidir.

Terminal Semalan

3G, 3D
TrEra
BN+
FE B
BU-
&4
/\V/—-"I R
¢ I
j> .r/k “ \\

|
|
|
|
o
|
|
|
|
|
|
|
|
1
I

Resim 6.29: Limit salteri tipi: 3 iletkenli / PNP
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Patlamaz 2G, 2D

2 EExi
. BN+ 1 X1: _ BN+ | 1 5
& = 2l P -
&3 £ : g
= oPE 4
| PE
NS Sl i
( ; \\\ =
) = \
i PR \
| | \
semmle o o R S, [
| | |
\ | J
\ | /
\ | /
AN | .
PR | //
~ - &

Resim 6.30: Limit galteri tipi: 2 iletkenli / Namur

Baglanti
= Do6nls kontroléra baglanirken;

- Gerekli minimum dijital 6rnekleme oraninin: 21 x maks. hucre tekeri devir
sayisi

- Olgme dénistiiriictist ¢gikig sinyalinin: 4-20 mA olmasina dikkat edilmelidir.
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6.4.9

Sayfa 70 / 106

Kontak izleme — RotorCheck 5.0

Resim 6.31: RotorCheck 5.0

RotorCheck [1], hiicre tekeri ile gdvde arasinda istenmeyen kontaktlari izleyerek,
metal aginmalar sonucunda urtiniin kontamine olmasini ve/veya hiicre tekerinde
agir hasarlarin olusmasini engelleyen akilli bir elektronik sistemdir.

Degerlendirme birimi [2], tretim alani ile olasi patlama tehlikesi bulunan alanlarin
disinda, musterinin kontrol panosunun iginde bulunmaktadir.

Baglanti

Baglanti ve galistirma ile ilgili bilgiler, ayri Kullanim ve Montaj Kilavuzunda yer
almaktadir.

Bilgi

RotorCheck sistemine sahip hicre tekerlerinde, diyagramlardan elde edilen
beklenen yikama gazi tiketimi [Verw], 1,5 faktort ile carpiimalidir. Diyagram
vasitasiyla elde edilen standart degerler, 20 °C'de gaz (hava), yeni hiicre tekerleri
icin gecerli olup, 2 faktore kadar sapma gosterebilir.
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741 Genel

7 Devreye Alma

Cok sayida etmen ve garantiden kaynaklanan nedenlerden dolayi, devreye alma
islemlerinin Coperion GmbH tarafindan yapilmasini acilen dneririz.

Devreye alma islemleri sirasinda:

= Hucre tekeri ve aksesuarlar kontrol edilmekte (montaj hatalari vs.),

= Soézlesme icerigine gore, tim sistem kontrol edilmekte ve en uygun ayarlar
tespit edilmekte,

= Makinenin nasil calistigi operatoére gosterilmekte,

= Hucre tekerinin galismasi, bakim ve koruyucu bakim-onarim isleri hakkinda
tavsiyelerde de bulunulmaktadir.

7.2 Emniyet ve Personel

© Coperion GmbH 2024

Devreye alma iglemleri sirasinda ortaya ¢ikabilecek hayati tehlike arz eden
yaralanmalar veya maddi hasarlarin 6niine gegilebilmesi amaciyla, asagida yer
alan hususlara mutlaka uyulmaldir:

= Monte edildikten sonra ilk kez devreye alinmadan dnce, makine ve
atasmanlarinda hasarlar olup, olmadig1 mutlaka gozle kontrol edilmelidir. Tim
hasarlar, makine devreye alinmadan 6nce, egitimli servis personeli tarafindan
gideriimelidir.

= Devreye alma iglemlerinin, sadece kalifiye elemanlar tarafindan, gtivenlik
uyarilarina uyularak gergeklestiriimesine dikkat edilmelidir.

= Calisma alaninda sadece yetkili sahislarin bulunmasina, devreye alma iglemleri
nedeniyle baska sahislarin tehlikeye sokulmamasina dikkat edilmelidir.

= lIgili meslek birligi kurallari ve ilgili Glkenin is saghgi ve giivenligi mevzuatlari
incelenmeli ve bunlara uyulmaldir.

= ilk kez devreye almadan dnce, makineye ait tiim takimlar ve yabanci
parcalarinin yerlerinde olup, olmadiklari kontrol edilmelidir.

= ilk kez devreye almadan 6nce, kablolar, hortumlar ve hatlarin eksik
olmamalarina ve tam yerlerine oturuyor olmalarina dikkat edilmelidir!

= Zincirli tahrik sistemine sahip bir motorun kullaniimasi durumunda, bir zincir
muhafazasi mevcut olmalidir.

= Tudm kontrol galismalar sirasinda glvenligin saglanabilmesi igin, makine durur
vaziyette olmall ve tekrar galistirimaya karsi emniyet altina alinmis olmalidir.

= Bkz. Bélim 3 Emniyet.
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7.3 Hazirhk Tedbirleri
7.31 Makine Monte Edilmis Vaziyetteyken Uriinsiiz Bos Calisma Testi

Bilgi
izin verilebilir galigtirma verileri agiimamalidir (Bkz. Bélim 4 Teknik Ozellikler).

Devreye alma caligmalari sirasinda herhangi bir arizanin gelismesi durumunda,
bkz. Bolum 8.6.1 Arizalar, Olasi Nedenler ve Céziim.

EMNIYET RUTINI

» Makinenin, yaralanma tehlikesi bulunan bdlgelerinde kimsenin olmadigindan
emin olun.

» Giris ve ¢ikislarina erisilebilir vaziyetteyken asla makineyi calistirmayi
denemeyin. Bu tir bir durumda, firlayan Grtinler veya bir uzvun rotor
tarafindan koparilmasi sonucunda agir yaralanma tehlikesi bulunmaktadir!

» Makineyi, sadece koruyucu ve emniyet dizenekleri yerlerine takili
vaziyetteyken caligtirn!

= Tahrik motorunu galigtirin.
= D&nus ydnu ve devir sayisini kontrol edin.

= Zincirli tahrik sisteminin sakin ¢alisip, ¢galismadigini kontrol edin, gerekmesi
durumunda, zincir diglilerini yeniden ayarlayin (dogrudan tahrikte gerekmez)

= Anormal sesler gelip, gelmedigine dikkat edin.
= Acil durdurma butonunun galisip, calismadigini kontrol edin (sayet mevcutsa)

= Emniyet valfinin ¢alisip, ¢calismadigini kontrol edin (sayet mevcutsa).

7.4 Devreye Alma

Bos calistirma testi basariyla tamamlandiktan sonra, triinli ¢alistirma testine
baslanabilir.

Bilgi
Makinenin icinden gecen urinin distuk miktarda kalmasi durumunda, bkz. Bélum
8.6.1 Arizalar, Olasi Nedenler ve C6ziim.

= Anormal sesler gelip, gelmedidine dikkat edin.

= Cikan Urine dikkat edin.

= Ik 10 galisma saatinden sonra, tiim civata baglantilarinin sikica yerlerinde olup,
olmadigini kontrol edin, gerekmesi durumunda, tekrar sikin.

- Sikma torklari igin bkz. Bolim 12.1 Sikma Torklari.
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isletim

8 Isletim

8.1 Emniyet ve Personel

A uyar

Usuliince gergeklesmeyen kullanim sonucunda ortaya cikabilecek tehlikeler!
Makinenin  usuliince kullanilmamasi veya olmasi gerektigi durumda
kullaniimamasindan kaynaklanabilecek tehlikeler mevcuttur.

>

>
>

Makine calistinimadan énce, makinenin ¢calismasi nedeniyle kimsenin
tehlikede olmayacagindan emin olunmalidir.

Guvenligi tehlikeye sokabilecek her turlli galisma tarzindan imtina edilmelidir!

Makine, sadece koruma diizenekleri ve érn. sékiilebilen diizenekler, ACIL
DURDURMA duzenekleri gibi guvenlikle ilgili her tlrli dizenegi yerlerine
takil vaziyetteyken galistinimahdir.

EMNIYET RUTINI

>

>

Makinenin, yaralanma tehlikesi bulunan bdlgelerinde kimsenin olmadigindan
emin olun.

Makinenin, kusursuz ve hasarsiz bir durumda olup, olmadigini kontrol edin.
Sayet hasarli veya kusurluysa, sistemi/makineyi asla ¢alistirmayin.

Tam asinma pargalarinin galisir vaziyette olup, olmadigini kontrol edin.
Asinmig veya baska bir arizasi olan bilesenlerin hemen degistiriimesini
saglayin.

Makinenin dogru kurulup, kurulmadigini ve emniyete alinip, alinmadigini
kontrol edin.

Giris ve cikislarina erisilebilir vaziyetteyken asla makineyi ¢alistirmayi
denemeyin.

Bu tur bir durumda, firlayan Griinler veya bir uzvun rotorlar tarafindan
koparilmasi sonucunda agir yaralanma tehlikesi bulunmaktadir!

Makineyi, sadece koruyucu ve emniyet dizenekleri yerlerine takili
vaziyetteyken caligtirin!

© Coperion GmbH 2024
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8.2

8.2.1

8.2.2

8.2.3

8.2.4

Sayfa 74 / 106

Bilgi
Kacak Gaz

Hucre tekerinin, giris ve c¢ikis arasinda basing dustust mevcutken calistiriimasi
durumunda ortaya g¢ikan rotor ve govde arasindaki bosluk nedeniyle, basincin
diustigu yone dogru gaz kagagi olusur.

Kacak gazin miktari, hiicre tekeri tipi, hiicre tekeri modeli ve ¢alisma kosullarina
bagh olarak degisir. Bu nedenle, genel gecger bir deger ifade edilememektedir.
Ancak, basvuruda bulunulmasi durumunda, uygulanan hicre tekerlerine ait
degerler belirtilebilir.

Hicre tekerinin girisinde yukariya cikan kagak gaz, tasima kapasitesinin
didsmesine neden olabilir.

» Bodyle bir durumda, hiicre tekerine bir kagak gaz tahliye sistemi entegre
edilmelidir.

Normal Galisma

Genel

Hucre tekerinin iginde Grlin mevcutsa veya hlcre tekerinin Ustl veya altinda basing
mevcutsa, yikama gazi devreye sokulmalidir.

Farkh tedbirlerin alinmasi, sadece Coperion'un onayi alindiktan sonra mimkinddr.

Yikama gazi/sizdirmazlik gazi ayarlari, bu montaj ve kullanim kilavuzunda
aciklanmaktadir.

Calistirma Sirasi - Sirada Bekleyen Uriin Kolonu Olmaksizin

= Yikama/Sizdirmazhk gazini galistirin.

= Tahliye yardimcilari (6m. akiskanlastirici) ve proses gazini (tasima gazi)
calistinin (sayet mevcutsa).

= Hucre tekerinin tahrik motorunu ¢alistirin.

= Malzeme girisini ¢alistirin.

Kapatma Sirasi - Sirada Bekleyen Uriin Kolonu Olmaksizin
= Malzeme girisini kapatin.
= Hucre tekerini bosalana kadar ¢aligtirin ve gerekirse gazi bosaltin.

= Hucre tekerinin tahrik motorunu kapatin (sayet mevcutsa), sistem bosalana
kadar calistirin ve basincini bosaltin.

= Tahliye yardimcilari (6m. akiskanlastirici) ve proses gazini (tasima gazi)
kapatin.

= Yikama/Sizdirmazlik gazini kapatin.

Kapatma Sirasi - Sirada Bekleyen Uriin Kolonu Mevcutken

Sirada bekleyen Uriin kolonu mevcutken, hiicre tekerinin iginde hala triin bulunuyor
olmas! durumunda, normal galisma sirasinda, yikama/sizdirmazlik gazi

kapatilmamalidir!
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DIKKAT

Makine Hasari Tehlikesi
Uriin kolonu sabit ve sicakken tagima havasi (soguk) calistirimaya devam edilirse
hicre tekeri Uzerinde sicakhiga bagl deformasyonlar meydana gelebilir.

» Hiuicre tekeri dururken tasima havasi da kapatiimalidir

» Yeniden baslatmadan 6nce sicakligin dengelendiginden emin olunmalidir

8.3 Temizlik

A uvari

Deterjanlar ve yardimci ekipmanlardan kaynaklanabilecek tehlikeler
Cilt ve g6z hasarlari tehlikesi. Solunum yollari hasar tehlikesi.

» Sadece onaylanmis deterjanlar kullaniimahdir. Glvenlik bilgi formuna
uyulmalidir.

» Kisisel koruyucu donanim kullaniimalidir.

» Yaralanmalarda hemen bir doktora miracaat edilmelidir.

DIKKAT

Temizligin gerektigi gibi yapilmamasindan kaynaklanabilecek makine hasari
tehlikeleri

Onaylanmamis olan yardimci ekipmanlar veya deterjanlar, hasarlara yol agabilir.

» Kullanilan deterjanin herhangi bir bilesene zarar vermediginden emin
olunmaldir!

» Elektrikli bilesenler, asla su veya bagkaca sivilar kullanilarak
temizlenmemelidir!

» Elektrikli bilesenlere, su veya baskaca sivilarin sizip, zarar vermemesi
saglanmahdir!

DIKKAT

Temizligin gerektigi gibi yapilmamasindan kaynaklanabilecek makine hasari
tehlikeleri

Temizlenirken, basingh hava, yiksek basingl buharli temizlik makineleri veya
sivilarin kullanilmamasi gereken bilesenler:

» Tahrik motorlari

Doénus kontrolérleri

Yan kapagin gébek bolgesi
Mafsal baslari ve silindirler

Kizaklar ve raylar

vvyyyvyy

Zincir diglileri ve zincirler
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8.3.1

Maniel Temizlik

Bilgi

Gé?/de, yan kapak ve rotor, bir birim olusturmakta olup, birbirlerine gore
ayarlanmistir.  Bu pargalar, baska hicre tekerlerinin ilgili pargalar ile
karistirimamali ve her zaman daha 6nce bulunduklari konuma monte edilmelidirler.
Manuel temizlige gore tasarlanan hicre tekeri modellerinde, rotor, hiicre tekerinin
sokulmesi veya tamamen dagitiimasina gerek kalmaksizin birkag el hareketi ile
sokulebilir.

Daha kolay olan maniiel temizlige uygun dért model bulunmaktadir:

= Model .2: Kavramali rotor saftinin tahrik tarafinda tek tarali gegme baglantisi
bulunan model. Yan kapak ve rotor, butuin bir birim olarak, ayarlarda herhangi
bir degisiklik yapiilmasina gerek kalmaksizin, gévdeden gekilip,
cikarilabilmektedir.

= Model .3: Kavramali rotor saftinin her iki tarafta da gegme baglantisi ve tahrik
tarafi olmayan tarafta gegme kovan bulunan model. Rotor, gévdeden ve ayrica,
yan kapaktan da disar gekilip alinabilmektedir.

= Model .4: Kavrama/Geg¢me kovanl USDA sertifikall model; model .3 gibi fakat
ek olarak mil safti contasi kasetine sahip. Duzenli araliklarla yapilan
temizliklerde, model .4'Un her iki kapaginin da agilmasi gerekmektedir.

= Model .5: Kavrama/Geg¢me kovanli USDA sertifikall model; model .3 gibi fakat
ek olarak mil safti contasi kaseti ile tahrik tarafinda CIP contasina sahip.
Dizenli araliklarla yapilan temizliklerde, model .5'in sadece tahrik tarafi
olmayan tarafta bulunan yan kapaginin agilmasi gerekmektedir.

Not: Elinizdeki model ile ilgili agiklamalar ve isaretler igin, bkz. Bélum 1.9.1 Tip
Tanimi

Temizlik isleminden Once Alinmasi Gereken Tedbirler

= Hucre tekerini durdurun.

EMNIYET RUTINI

» Malzeme girisini kapatin ve tekrar agiimaya karsl emniyete alin

» Hicre tekerini bosalana kadar ¢alistirin ve gerekirse hava ile bosaltin
(tehlikeli atmosferler)g

» Hucre tekerinin tahrik motorunu durdurun

» Yikama/Sizdirmazlik gazini kapatin (sayet mevcutsa)

» Hicre tekeri ve Us ve/veya alt taraftaki sistem pargalarinin basincini bosaltin

» Ana salteri kapatin ve tekrar aciimaya karsi emniyete alin

» Gerilim ve basingl hava gibi proses ortamlar; istenmedik bir sekilde devreye

alinmamalari amaciyla, emniyet altina alinmalidir.

Sayfa 76 / 106

M51831_TR_2024-09 © Coperion GmbH 2024



cope rion Hiicre Tekerleri

confidence through partnership I§Ietlm

8.3.2 Dagitma / Toplama

A uvari
Kesilme Sonucu Yaralanma Tehlikesi!
Keskin ylzeyler, govde deliklerinin kenar ve koseleri ile rotor kanatlari, kesik
yaralanmalarina neden olabilir!

» Kisisel koruyucu donanim kullaniimalidir.

» Yaralanmalarda hemen bir doktora miiracaat edilmelidir.

A UYARI
Sicak Yiizeylerden Kaynaklanabilecek Tehlikeler!
Sicak govde pargalarinda yanma tehlikesi mevcuttur!
» Makinenin sogumasi beklenmelidir.

» Kisisel koruyucu donanim kullaniimalidir.

A uvari
Ezilme Tehlikesi!

Makine parcalari agirdir. Bu pargalar, kaldiriirken yere dusebileceginden, ezilme
tehlikesi mevcuttur.

» Kisisel koruyucu donanim kullaniimalidir.

» Hicre tekeri, gerekmesi halinde devrilmeye karsi emniyete alinmalidir.
» Rotor ve yan kapak, dismeye karsi emniyete alinmalidir.
| 2

Her zaman uygun kaldirma araclar kullaniimali ve emniyet altina alinmahdir.

DIKKAT

Makine Hasar Tehlikesi!
FXS veya AZV acikken, rotor, yan kapagin alt tarafina dayanir.

» Herhangi bir hasar olusmamasi igin, rotor mantiel olarak dondurdlirken
hafifge yukari kaldiriimalidir.

» 480 ve Uzeri boyutlardaki AZV'lere dondirme dizenegi takilmalidir.
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Bir Birim Olarak Yan Kapak ve Hiicre Tekeri (Modeller .2/.3/.4/.5) ve
ZZB Hiicre Tekeri

Resim 8.1: Birim (Modeller .2 /.3 /.4 /.5) ve ZZB hiicre tekeri

Dagitma:

= Yan kapak vidalarini [3] sokin ve yan kapagdin dénmemesi icin, digli bir
saplamayi, herhangi bir tespit vidasinin yerine vidalayin.

= Yan kapagdi [2] basmali vida disi Gzerinden sdkln.
= Yan kapagi, hticre tekeri ile birlikte ¢ekip gévdenin [1] iginden ¢ikarin.
Toplama:

= Kavrama pargalarinin temiz olup, olmadiklarini kontrol edin, gerekiyorsa
temizleyin.

- Parlak ylzeyleri kontrol edin, gerekiyorsa tekrar elden gegirin.
= Kavrama ve karsi pargasini, rotoru gevirerek birbirine gore hizalayin.

= Yan kapagi [2], rotor ile birlikte diumdiz tutarak, yan kapak gévdeye dayanan
kadar, dikkatlice gbvdenin igine itin.

- Sizdirmazlik contasinin gerektigi gibi yerine oturup, oturmadigina dikkat edin.
DIKKAT
Makine Hasari Tehlikesi

» Govde kolayca kapatilabilmelidir. Yan kapaklari, kapak vidalar tutarak
cekmeyin!

» Rotor tamamen govdenin i¢ine girmiyorsa, rotoru biraz geri gekin ve yakl. 10°
kadar donduirin. Bu sekilde kavramanin yerine oturmasi saglanir.

= Yan kapak vidalarini [3] yerlerine elle takin ve ¢apraz sikin (sikma torklarina
dikkat edin).
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Bir Birim Olarak Yan Kapak ve Hiicre Tekeri (Modeller .3/.4/.5)

Resim 8.2: Miuinferit parcalar (Modeller .3 /.4 /.5)

Dagitma:
= Kapak levhasi / Kapak sacini [6] sokiin.
= Contali vida [5] ve sikistirma mansonunu sokiin.

= Yan kapak vidalarini [4] sokin ve yan kapadin dénmemesi icin, digli bir
saplamayi, herhangi bir tespit vidasinin yerine vidalayin.

= Yan kapagi basmali vida disi Uzerinden sokun.
= Yan kapagi [3], yatak birimi ile birlikte ¢ekip, ¢ikarin.

= Vidanin [5] yerine halkali civatayi takin ve bu civatadan tutup rotoru [2]
gbvdenin [1] icinden gekip, gikarin.

Toplama:

= Kavrama pargalarinin temiz olup, olmadiklarini kontrol edin, gerekiyorsa
temizleyin.

- Parlak ylzeyleri kontrol edin, gerekiyorsa tekrar elden gegirin.
= Kavrama ve karsi pargasini, rotoru gevirerek birbirine gére hizalayin.
= Rotoru [2] dimdiz tutarak, dikkatlice gdvdenin [1] icine itin.
= Yan kapagi [3] yerine takin ve yan kapak vidalariyla [4] sikistirin.
- Sizdirmazlik contasinin gerektigi gibi yerine oturup, oturmadigina dikkat edin.
Makine Hasar Tehlikesi

» Rotor tamamen gdvdenin igine girmiyorsa, rotoru biraz geri ¢ekin ve yakl. 10°
kadar dondurin. Bu sekilde kavramanin yerine oturmasi saglanir.

» Godvde kolayca kapatilabilmelidir. Yan kapaklari, kapak vidalari tutarak
cekmeyin!

= Contali vida [5] ve sikistirma mangonunu yerine takin.

= Kapak levhasi / Kapak sacini [6] yerine takin.

© Coperion GmbH 2024
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Hizl Sokiilebilen Saft Contasi Kaseti (Modeller .4/ .5)

Resim 8.3: Saft conta kaseti miinferit pargalari (Modeller .4 /.5)

= Yan kapak ve huicre tekerini, bir 6nceki boélimde anlatildigi gibi dagitin.
= Saft conta kasetini [1], [2] no'lu takim1 kullanarak ¢ekin.

= Dagittiktan sonra butin pargalan itinali sekilde temizleyin.

Saft Conta Kaseti

2\

1 / '

Resim 8.4: Saft conta kaseti

Bilgi
Kirlenen saft conta kasetlerinin ayri bir yerde temizlenebilmesi ve hiicre tekeri

durma strelerinin ctizi bir oranda tutulabilmesinin saglanmasi amaciyla, yedek saft
conta kasetleri ile ¢alisiimasi 6énerilir.

Dagitma:

= Saft conta kaseti, itinal bir temizlik islemine tabi tutulabilmesi icin, asagida tarif
edildigi sekilde dagitiimalidir:

- Sikistirma halkasini [1] sokun.
- Emniyet halkasini [4] s6kun.
Saft salmastrasini [2] cikarin.
Salmastra/O ringleri [3] sOkiin.
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Toplama:

= Temizlenen saft conta kaseti toplanirken, dagitma islemi sirasinin tersi yénunde
hareket edilir.

m ]

Resim 8.5: Saft salmastrasi montaji

= Saft salmastrasinin [1] dogru takiimasina dikkat edilmelidir!

8.3.3 Hiicre Tekerinin Temizlenmesi (yas veya kuru)

= Bilegenler, girketinizin temizlik talimatlarina uygun olarak temizlenmelidir.

DIKKAT

Makine Hasari Tehlikesi
Bilesenlerin i¢in su girip, hasara neden olabilir.

» Islak bir temizlik islemi icin Coperion GmbH'nin onayi gerekmektedir.
» Hiucre tekerine disaridan su tutulmamalidir.

» Elektrikli ve pndématik parcalar sudan korunmaldir

= Islak temizlik sonrasi, tim bilesenler kurutulmahdir.

8.34 Otomatik Temizlik (CIP Temizlik = Yerinde Temizlik)

Asagida yer alan hiicre tekeri tipleri, rotorun sokiilmesine gerek kalmaksizin
otomatik olarak i1slak temizlenebilmektedir:

= ZRD-CIP ve ZFD-CIP

Bilgi

Islak temizlik islemine izin verilebilen diger hicre tekeri tiplerinin de CIP temizleme
yontemiyle temizlenebilmeleri mimkindur ancak, temizlik isleminin bazi bélgelerde
(6rn. baglanti noktalari, flans baglantilari vb.) yetersiz kalma riski vardir. Bu tiplerin,
temizlik isleminden sonra dagitiimalari, gerekiyorsa tekrar temizlenmeleri ve
manuiel olarak kurutulmalari gerekmektedir.

Temizlik isleminden Once Alinmasi Gereken Tedbirler

= Tum sistem, CIP temizlik islemine hazirlanmalidir.

= CIP temizlik islevi, kir yuku / kirlilik derecesine gore ayarlanmali ve
onalanmalidir.

= Temizlik deterjanlar / sicakliklari / basinglar / streleri segilirken, malzemelerin
dayanikhliklari g6z 6éniinde bulundurulmalidir (standart conta malzemeleri: HPU
+ EPDM, opsiyonel olarak PTFE).

= Temizlik ¢oézeltisinin ortalama debi hizi, minimum 1,5 m/Sn olmaldir.

= Temizlik ¢dzeltisinin maks. sicaklidl, tip levhasina gére secilmelidir.

© Coperion GmbH 2024 M51831_TR_2024-09 Sayfa 81 /106



coperion

confidence through partnership

Tasima Yollarinin Temizlenmesi

Resim 8.6:

Hiicre Tekerleri

isletim

ayrilmasi

= Hiucre tekerini [1], tasima hattindan [2] ayirin (tavsiye).

Hiicre tekerinin CIP temizlik iglemi i¢in tagima hattindan

= Hucre tekerini tagima hattindan ayirmak mimkin degilse veya istenmiyorsa,
asagidaki hususlara dikkat edilmelidir:

Doner vaziyetteki rotorun maks. basinci, tip levhasinda belirtiimektedir
Doner vaziyetteki rotorun izin verilebilir maks. basinci, 2,8 bar'dir
Temizlik sirasinda hicre tekerinin icinde yikama gazi basinci vardir (bu
durum, tasima basinci veya komsu bilegenlerin hidrostatik basinglarindan

kaynaklanmaktadir).

Sayfa 82 /106

Hucre tekerinde Yikama gazi Deder

P2 | P2 basing basinci 9

-ﬂi— p3 < 1,5bar Lnaarks. p3+0,5...0,7
D2
i Yikama gazi

ﬂ - p3>1.5 bar basinci p2 = maks. p3 + 1,0 ... 1,2

= = (rotor dururken) bar

Bilgi

Sirekli asin oranda yikama gazi basinci, saft contasinin ¢ok fazla asinmasina
neden olarak, tasima kapasitesi Gizerinde olumsuz etkili olabilir.

- Daha sonra, hiicre tekeri ve bilesenler, hiicre tekerinin izerinde

temizlenmelidir.
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Hiicre Tekerinin Temizlenmesi

Resim 8.7: Hiicre tekerinin CIP temizlik islemi i¢in tasima hattindan
ayrilmasi
= Hucre tekeri, Uzerindeki hazne/bilesen ile birlikte temizlenmelidir
- Hucre tekeri, temizlik islemi boyunca doéntyor olmalidir
= Hucre tekeri ayrilarak kirli suyun tahliyesi saglanmalidir [2]

= Yikama gazi basinci bkz. tablo "tasima yollarinin temizlenmesi".

Bilgi
Ust veya alt tarafta temizlik suyu birikmemelidir.

Dogrudan hicreden tahliye edilmeyen ylksek miktarlarda suyun mevcut olmasi
durumunda, bir bypass kullaniimahdir [1]!

Bilgi
Surekli asin oranda yikama gazi basinci, saft contasinin ¢ok fazla asinmasina

neden olarak, tasima kapasitesi Uzerinde olumsuz etkili olabilir.

Tasima Yollan ve Hiicre Tekerinin Kurutulmasi

= Hicre tekeri ve tasima hatti, sicak hava ile (maks. sicaklik i¢in bkz. Bélim 1.9
Tip Levhasi) tamamen kurutulmalidir.

- Hucre tekeri, kurutma igslemi boyunca déniyor olmalidir

= Yikama gazi basinci, hicre tekerinin icinde kurutma islemi nedeniyle olusan
basin¢tan 1,0 bar daha yuksek olmalidir.

Bilgi
Surekli asin oranda yikama gazi basinci, saft contasinin ¢ok fazla asinmasina

neden olarak, tasima kapasitesi lizerinde olumsuz etkili olabilir.
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Tasarim Bilgileri

ZRD, ZVD, ZXD, ZXQ serisi hijyenik tip hiicre tekerleri, EHEDG kriterlerine uygun
3 olarak tasarlanmistir. Bu hiicre tekeri tipleri, bir kuru temizleme strecine entegre

G: edilebilmekte ve otomatik olarak yikanabilmektedir.

GINg
N £
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Bilgi
Temizlik islemlerinin akisi ve temizlik siresi, her uygulama icin ayri ayri saptanip,

dogrulanmalidir.
Temizlik islemlerinin akiglar, gerekmesi durumunda duruma 6zel uyarlanmalidir.
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8.4 Parcgalayici hucre tekerleri seviye 1 (L1) & seviye 2 (L2)
8.41 Normal Calisma

© Coperion GmbH 2024

Seviye 1 veya seviye 2 (tip levhasinda L1 veya L2 kisaltmasiyla anlasilabilir)
pargalayici hiicre

tekerlerinin, uygun bir frekans konvertori ve elektrik sinyali izlenerek

veya bir hiz monitéru ile ¢alistiriimalar zorunludur. Uygun bir frekans
konvertériinin, ¢alistirma icin kullanilan motorla ayni kapasitede olmasi
gerekmektedir (6rnegin 9,2 kW'lik bir motor, 9,2 kW'lik bir frekans konvertoru ile
calistinimahdir).

Akim tiketimi, nominal akimin %150'si ve dolayisiyla nominal torkun yaklasik 1,5
kati ile sinirlandiriimak zorundadir. Bu da sadece ayni kapasiteye sahip bir frekans
donustiricl ile garanti edilebilmektedir. Hiicre tekerinin mekanik konstriiksiyonu,
buna goére tasarlanmistir. Yukarida belirtilen sinirlarin asilmasi durumunda
(6rnegin daha bulyik bir frekans donustirici nedeniyle), hiicre tekeri tahrip olabilir.
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8.5
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Parcgalayici Seviye 1 (L1) & Seviye 2 (L2) Hiicre Tekerlerinde Tersine

Calistirma (blokajlarin agilmasi igin)

Seviye 1 veya seviye 2 (tip levhasinda L1 veya L2 kisaltmasiyla anlasilabilir)
parcalayici hiicre tekerlerinin, uygun bir frekans konvertort ve elektrik sinyali
izlenerek veya bir hiz monitéru ile ¢alistiriimalari zorunludur.

Rotor, nadir durumlarda, pargalama islemlerinde kullanilirken bloke olabilir; bu tiir
bir blokaj, gli¢ tiketimi izleme sistemi veya hiz monitori tarafindan algilanir.
Cogu durumda, sistem kisa bir stre tersine ¢alistirilarak blokaj ¢dzllerek hiicre
tekerinin normal bir sekilde ¢calismaya devam etmesi saglanabilir.

Tersine ¢alistirma igin izlenmesi gereken islemler asadida yer almaktadir:
= Hucre tekerini durdurun

= Motor frekansini frekans konvertérinde fec (50Hz / 87Hz) olarak ayarlayin ve
baslatma rampasi kullanmayin

= Doénme ybénina tersine gevirin ve hiicre tekerinin, ters ¢alisma modunda
maksimum 5 saniye (seviye 1) ve maksimum 10 saniye (seviye 2) dénmesini
saglayin

= Hicre tekerini durdurun

= Motor frekansini frekans konvertériinde feck (50Hz / 87Hz) olarak ayarlayin ve
baglatma rampasi kullanmayin

= Hucre tekerini ddnmesi gerektigi yonde calistirmaya devam edin

= Sistem en az 10 saniye boyunca herhangi bir blokaj olmadan ¢alistiktan sonra,
frekans konvertori araciligiyla istenen hiz tekrar ayarlanabilir.

istenilen basari elde edilemezse islem, 90 saniye icinde 5 defaya kadar
tekrarlanabilir.

Bununla da basarili olunamamasi durumunda, hicre tekeri sdkilmeli ve kontrol
edilmelidir.
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8.6 Arizalarda Yapilmasi Gerekenler

Asagida yer alan uyarilara bakilmaksizin, her haliikarda yerel glivenlik kurallar
gecerlidir.

EMNIYET RUTINI

» Ana salter kapatilmali ve tekrar acilmaya kargi emniyete alinmalidir.

» Gerilim ve basingli hava gibi proses ortamlari; istenmedik bir sekilde devreye
alinmamalari amaciyla, emniyet altina alinmalidir.

» Makine, Griin akisindan ayriimalidir.

» Makinenin, yaralanma tehlikesi bulunan bdlgelerinde kimsenin olmadigindan
emin olun.

» Bakim veya muayene calismalari sona erdikten sonra, emniyet dizeneginin
calisip, calismadigi kontrol edilmelidir.

= Ariza nedeni giderilmelidir.
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8.6.1

Ariza

Arizalar,

Olasi Nedenler ve C6zium

Bilgi

Asagida yer alan arizalar, sadece birer drnek teskil etmektedir.

Burada ariza giderimi ile ilgili olarak belirtilen olanaklardan bagka olanaklar da

mevcut olabilir.

Olasi Nedeni

Coziim

Gerektigi kadar trln
tagsinmiyor

Mil contasindan toz/gaz
cikiyor

Rotor yalpa yapiyor
Sadece zincirli tahrik
sisteminde

Hucre tekeri sikisti

izlenen bir yikama gazi

basincinda ani veya surekli

dusus

Dokme malzeme girigi arizal
Devir sayisi dusuk

Kagak gaz tahliyesi yetersiz
kaliyor, muhtemelen hava
direnci ¢ok yuksek veya
tikaniklik var

Yan taraflari contal rotorlarda
conta kaseti sizdiriyor olabilir

@ ATEX

Mil sizdirmazhdi arizali

Yatak arizali

Zincirli tahrik sistemi arizali
Zincir diglisi hizalanamiyor
Zincir gevsemis

Hucre tekerinin iginde
yabanci madde var

Calisma sicakhdi ¢ok yuksek
veya rotor ve gbvde
arasindaki sicaklik farki gok
yiuksek

Govde gok gergin

Uriin topaklanmalar

Mil contasi aginmis veya
arizal

Besleme hatti (mUsterinin)
arizasl

Dékme malzeme girigini kontrol edin
Devir sayisini yukseltin
Kagak gaz tahliyesini kontrol edin

Onarin

Onarin

Onarin

Zincirli tahrik sistemini kontrol edin
Zincir diglisini ayarlayin

Zinciri gerdirin

Onarin

Latfen Coperion'a danisin!

Govdeyi gerilimsiz olacak sekilde
monte edin

Temizleyin
Onarin

= Bu tabloda yer almayan ariza ¢ozimleri ile ilgili olarak Iitfen musteri

hizmetlerimizle irtibata geginiz.

Bilgi

Cok yUksek cayirti veya 6tme sesleri ¢ikabilir.
Bu sesler, arizalardan degil, dbkme malzemelerden kaynaklanmaktadir.
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8.6.2 Bir Ariza Giderimi Sonrasi Makinenin Tekrar Caligtiriimasi

EMNIYET RUTINI

» Tdm anzalar giderilmis olmahdir.

» Makinenin, yaralanma tehlikesi bulunan bélgelerinde kimsenin olmadigindan
emin olun.

» Tum asinma pargalarinin galisir vaziyette olup, olmadigini kontrol edin.
Asinmig veya baska bir arizasi olan bilegenlerin hemen degistiriimesini
saglayin.

» Giris ve ¢ikiglarina agik vaziyetteyken asla makineyi calistirmayi denemeyin.
Bu tlr bir durumda, firlayan Griinler veya bir uzvun rotor tarafindan
koparilmasi sonucunda, 6limle sonuglanabilecek agir yaralanma tehlikesi
bulunmaktadir!

» Makineyi, sadece koruyucu ve emniyet dizenekleri yerlerine takih
vaziyetteyken calistinn!

= Hucre tekerinin devreye alinmasi ile ilgili olarak bkz. Bolum 7.4 Devreye Alma.
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9 Koruyucu Bakim-Onarim

= Yetersiz bir bakim veya bakimin gerektigi gibi yapilmamasi sonucunda ortaya
¢ikan arizalar, ¢ok yiuksek tamir masraflari ve hiicre tekerlerinin gok uzun sire
durmalarina neden olabilir. Bu nedenle, bakim ¢alismalarinin dizenli araliklarla
yapilmasi gerekmektedir.

= Hucre tekerinin glvenilir bir sekilde galismasi ve hizmet dmru tzerinde, ¢cok
sayida faktériin yani sira, usulince yapilmasi gereken bakim ¢alismalari
etkilidir.

= Bilesenler dagitilirken, 6zellikle, birbirlerine gore uyarlanmig olan ve uzerlerinde
seri numaralari bulunan ana bilesenlerin, tekrar orijinal yerlerine monte edilmesi
gerektigi goz énunde bulundurulmahdir.

Bilgi
Ozel bir uzmanlik bilgisi ve ¢ok 6zel yetenekler (her ikisinin de edinilmesi bu

kullanim kilavuzu tzerinden mimkiin degildir) gerektiren koruyucu bakim-onarim
galismalari, sadece kalifiye teknik elemanlar tarafindan yapilamalidir.

Devreye alma igleminde de oldugu gibi, hicre tekeri lizerinde yapilacak ilk tamir
calismalarinin  Coperion personeli tarafindan yapilmasini dneriyoruz. Bakim
personeli de bu sekilde isi iyice 6grenme firsati bulmus olur.

Bu kullanim kilavuzunda, sadece bakim ¢alismalari kapsaminda gergeklestiriimesi
gereken koruyucu bakim-onarim g¢alismalari agiklanmistir.

Daha kapsamli koruyucu bakim-onarim g¢alismalari ile ilgili olarak, ilgili tamir el
kitapgidinin yardimina bagvurulmaldir (siparis edilebilmektedir).

Hucre tekeri yerinden ayrilmis vaziyetteyken, deneme amagcli olarak, sadece giris
ve cikis agizlan kapali durumdayken calistirilabilir. Bu adizlarin kapatiimasinda,
nakliye kapaklari kullaniimalidir.

Bilgi
Tahrik sistemi veya motorun sdkillp, takilimasi veya bunlarin bakim ve koruyucu

bakim-onarim ¢alismalar ile ilgili olarak, kendi ureticilerinin kullanim kilavuzlarinin
yardimina basvurulmalidir.

9.1 Emniyet ve Personel

Bu galismalar, sadece yetkili ve egitimli bakim personeli tarafindan yapiimahdir.

ATEX cihazlari, 2009/104/EC no'lu Avrupa Birligi direktifine gbre sadece uzman,
yetkin ve patlama guvenligi konusuyla ilgili bilgilere sahip (6rn. gerekli teknik
bilgilere sahip, diizenli bir sekilde egitimlere katilan) sahislar tarafindan kontrol ve
tamir edilmelidir. Bakim ve onarim ¢alismalarinin isletme guvenligi nedenlerinden
dolayr COPERION'a yaptirilmasi onerilir.
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A TEHLIKE
Makinenin Beklenmedik Bir Sekilde Galismasindan Kaynaklanabilecek
Tehlikeler
insanlar, makinelere kapilabilir. Olimle sonuglanabilecek agir yaralanma tehlikesi
mevcuttur.

» Merkezi elektrik tesisati ana salterinin kapal oldugundan emin olun ve
tekrar acilmamasina kargi uyaran bir uyari levhasi kullanin. Tehlikeli
bolgede insanlarin bulundugu sirada makinenin tekrar agiimamasi
kesinlikle garanti altina alinmalhdir.

A TEHLIKE

Elektrik Geriliminden Kaynaklanabilecek Tehlikeler!
Gerilim altinda olan bilesenler (zerinde yapilan calismalarda, -elektrik
carpmasindan kaynaklanabilecek hayati tehlikeler mevcuttur!

» Elektrikli sisteler / makineler veya ekipmanlarin izerinde yapilan ¢alismalar,
sadece egitimli, kalifiye elektrikgiler tarafindan veya elektroteknik kurallara
uygun olarak bir elektrikginin gozetimi ve yonetimi altinda yapilmalidir.

» Merkezi elektrik tesisati ana salterinin kapal oldugundan emin olun ve
tekrar agciimamasina karsi uyaran bir uyari levhasi kullanin.

» Calismalara baslamadan 6nce, elektrik gerilimi altinda olan parcgalar gozle
kontrol edilmelidir.

» Uygun, elektrik iletmeyen takimlar kullaniimalidir.

v

Tamir galismalarina baglanmadan énce, elektrikli ekipmanlar kapatiimalidir.

» Elektrik panolari ve cihazlar agilmadan énce, hala gerilim barindiran
bilesenlerin gerilim yUkleri bosaltiimali ve tim bilesenlerin elektriksiz
oldugundan emin olunmalidir.

A uvari

Yangin / Patlama Tehlikesi!
Yukari kalkan tozlar, patlamaya neden olabilir.

» Bu nedenle, gévde ylzeyi periyodik olarak temizlenmelidir

A uvari

Yangin / Patlama Tehlikesi!
Yanici gazla calisirken hicre tekerinin iginden yanici gaz sizintisi olmasi
patlamaya neden olabilir.

» Hucre tekerini bosalana kadar ¢alistirin ve gerekirse hava ile bosaltin
(tehlikeli atmosferler)¢
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9.2 Muayene ve Koruyucu Bakim Galigmalari

Asagida yer alan muayene ve koruyucu bakim g¢aligsmalari, calisma
kosullarina gore, periodik olarak gergeklestiriimelidir:

= Hucre tekerinin Uzerinde gdzle gérulir kusurlarin olup, olmadigi ve érn. ¢calisma
gurdltdleri, Grinldn ¢ikis agizlarindan ¢ikigl vb. 6zel durumlar kontrol edilmelidir.

= TUm civata baglantilarinin sikica yerlerinde olup, olmadiklari kontrol edilmelidir.

= Baglanti flanslarinin sizdinp sizdirmadiklari ve yerlerine sikica oturup,
oturmadiklari kontrol edilmelidir.

= Tahrik motoru muayene ve koruyucu bakim galismalari ile ilgili olarak (bkz.
Uretici Bilgileri).

A TEHLIKE
A Hareketli ve/lveya Donen Pargalardan Kaynaklanabilecek Tehlikeler!

Makine calisir vaziyetteyken, uzuvlarin kaptiriimasi, ezilmesi, kopmasi veya
giysilerin makineye kaptiriimasi nedeniyle 6limle sonuglanabilecek yaralanmalar
gelisebilir.

» Makine galigir vaziyetteyken, hareketli veya dénen pargalara
'ﬁ dokunulmamalidir.

» Hareketli parcalara, caligir vaziyetteyken ulagilamamasi saglamalidir.

» Bol kiyafetler, taki kullanilmamali, saglar uzun olmamaldir.

» Hareketli parcalar Gzerinde herhangi bir calisma yapmaya baslamadan 6nce,
makine kapatiimali ve tekrar agilmaya kargli emniyete alinmalidir. TUm
bilesenler durana kadar beklenmelidir.

A uvar

Tozlardan Kaynaklanabilecek Akciger ve/veya G6z Hasari Tehlikesi!

Makinelerin yaninda veya Uzerinde gergeklestirilen tim c¢alismalar sirasinda havaya
toz kalkabilir. Bu tozlar, gozler ve/veya solunmasi sonucu akcigerlerde hasarlara
neden olabilir.

» Kisisel koruyucu donanim kullaniimalidir (uygun solunum koruyucu maske,
koruyucu gozlik vb.).

» Tozlar, elektrikli stiplirge ile temizlenmeli veya alinmalidir.

A ikaz
Kesilme Sonucu Yaralanma Tehlikesi!
Keskin ylzeyler, makinenin kenar ve kdgeleri kesik yaralanmalarina neden olabilir!
» Kisisel koruyucu donanim kullaniimahdir.

» Yaralanmalarda hemen bir doktora miiracaat edilmelidir.
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10 Bakim

10.1 Bakim ve Yaglama Plani

EMNIYET RUTINI

» Zorunlu kurulum, bakim ve muayene ¢alismalari, tam zamaninda
yapilmaldir.

» Elektrikli makineler Gzerindeki calismalar, sadece kalifiye bir elektrikgi
tarafindan gercgeklestiriimelidir.

v

Ana salter kapatiimal ve tekrar agilmaya karsi emniyete alinmahdir.

» Gerilim ve basingli hava gibi proses ortamlari; istenmedik bir sekilde devreye
alinmamalari amaciyla, emniyet altina alinmalidir.

» Bakim veya muayene ¢alismalari igin sékullen tim vidalar, belirtilen torkla
tekrar sikilmali ve makine tekrar ¢alistirlmadan énce kontrol edilmelidir.

» Bakim veya muayene ¢alismalari sona erdikten sonra, emniyet diizeneginin
calisip, calismadigi kontrol edilmelidir.

Bilgi
Bagkaca iglerin yapilmasi gerektiginde (6rn. hicre tekerinde biyik hasarlarin
olusmasi durumunda), ureticinin tesisinde bir genel rektifiye yapilmasi gerekir.

=

Bilgi
Bakim ve yaglama araliklari igin daha erken olan stire segilmelidir.

=
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Bakim

Bakim Araliklar

2 Yilda bir veya
her 9000
calisma

saatinde bir

6 Ayda bir veya
her 2250 calisma
saatinde bir

Vida baglantilari ve diger baglanti noktalarinin yerlerine sikica
oturup, oturmadiklarinin ve sizdirmazlik kontroli

Topraklama vidalarinin yerlerine sikica oturup, oturmadiklarinin ve
topraklamanin saglam olup, olmadiginin kontroll

Hucre tekerinin sarsintisiz ¢alisip, ¢calismadiginin kontroll

Zincir geriliminin? kontrol edilmesi ve gerekiyorsa tekrar gerdirilmesi
(sadece zincirli tahrik sisteminde)

Zincirin yag durumunun kontrol edilmesi ve gerekiyorsa tekrar
yaglanmasi (sadece zincirli tahrik sistemlerinde)

Labirent bilezigi yikama gazi besleme sistemi - manyetik valf ve boru

sisteminin sizdirmazlik ve fonksiyon bakimindan kontrol edilmesi
(sayet mevcutsa)

Yan kapaklar igin sizdirmazlik gazi beslemesi (ZVH, ZGH, ZPH tipi)
- Manyetik valf, basing regilatori ve boru sisteminin sizdirmazlik ve
fonksiyon bakimindan kontrol ediimesi (sayet mevcutsa)

Saft salmastralari, yan kapak contalari ve flans contalari

- Sizdirmazhgin / durumun kontrol ediimesi ve gerekiyorsa
degistiriimesi

Gresle yaglanan saft salmastralari

- Gresle yaglanmasi gereken modellere 2 - 3 kez gres basiimasi
Conta kaseti (tip ZVH, ZGH, ZPH)

- Fitillerin durumlarini kontrol edin

Saft salmastralarinin degistiriimesi

Contalarin hareket ylzeylerinde herhangi bir kusurun olup
olmadiginin kontroll ve gerekiyorsa bu ylUzeylerin tekrar parlatiimasi
/ saft kovaninin degistiriimesi

Yataklarin yaglanmasi

Yatagin", giivenli bir atmosferde kullaniliyorsa, kusurlar bakimindan
kontrol edilmesi ve gerekiyorsa degistiriimesi.

- Patlayici bir atmosferde kullaniliyorsa, zorunlu olarak degistiriimesi

Koruma sistemi olarak kullanilan hucre tekerlerinde, yarigin kontrol
edilmesi.

Hucre tekerinin komple temizlenmesi

Hucre tekerlerinin hijyeni: Temizlik igsleminin ne kadar bagarih
oldugunun kontroll ve gerekiyorsa gerektigi gibi uyarlanmasi

Tahrik motoru

Hizli asinmaya neden olan islerde kullanilan hicre tekerlerin Griintin
temas ettigi tim yizeyleri (6m. DuroProtect hiicre tekerleri, mineral
kullanildigi zaman, ...) boyutlari kontrol® edilmeli ve gozle
muayeneden gegcirilmelidir.

ENN ¢

2)

4

@ ATEX

n
bkz. bolim 12.3

@ ATEX
EC Tasarim

Sertifikasi: Kor- -
uma Sistemi

m?

Ureticinin kurallarina uyulmalidir.

" Kullanilan yataklarin servis 6murleri, maks. ¢alisma kosullari altinda, 10000 saatin tizerindedir.
Yataklarin yuklerinin hafifletiimesi (fark basinci, tork, devir sayisi), yataklarin servis dmdarlerini
uzatir.

2 Sizdirmazlik gazi boru sistemine sahip hicre tekeri: Yan kapaklarda hakim olan 0,5 bar oraninda
sistem basincinda ve basingsiz vaziyetteyken, hiicre tekerinin hava tiiketimi élgiilmelidir. Olgiilen
degerler, ,sizdirmazlik gazi tiketimi tablosunda 0,5 bar basing ile ilgili olarak verilen verilerin
Uzerinde olmamalidir (bkz. Bélim 6 Montayj).
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3 Sizdirmazlik gazi boru sistemine sahip olmayan ve demonte vaziyetteki hiicre tekeri:

4 Araliklarla ilgili olarak bkz. Bélim 10.2 Yaglanacak Yerlerin Listesi

% Sektore ve/veya yerel alana 6zel verilere uyulmalidir.

® Cidar kalinliklari inceldiginden, basing sok dayaniminin saglanamamasi olasidir.

") Zinciri, elinizle bastirdiginizda yakl. 15 mm kadar bel verecegi sekilde gerdirin.

10.2

Tanim
Yaglama nipeli 4+5

bulunmayan hicre
tekerlerinin hepsi

ZXQ
ZAQ

ZAW
ZVU

ZVH, ZGH, ZPH
480 boy ve Uzeri

TUm hicre tekerleri
>220 °C

WS _ conta seti

Zincir (tum boylar)

Yaglanacak

Yer

[4]

[3]

[4]
[3]
[4]
[3]

11+ 3]

[2]

Bilgi

Yaglanacak Yerlerin Listesi

Aralik

Konum /
Bilesen

Omdir boyu yaglanmigtir

2 Yilda bir veya
her 9000 ¢alisma
saatinde bir

Yilda 1 kez veya
her 4500 galisma
saatinde bir

2 Yilda bir veya
her 9000 galisma
saatinde bir

Yilda 1 kez veya
her 4500 galisma
saatinde bir

6 Ayda bir veya
her 2250 galisma
saatinde bir

6 Ayda bir veya
her 2250 galisma
saatinde bir

Yan kapak
Ust tarafi

yan kapagin
alt tarafinda
480 boy ve
Uzeri alt
tarafinda

Zincir
muhafazasi

Bakim
Yaglayicr* Miktar
Kullanim alani
-20 °C ila 120 °C arasi:
Lityum sabun bazl
Kullanim alani
-45 °Cila 230 °C arasi
PTFE bazli**
Kullanim alani
Gida maddeleri
-45 °C ila 230 °C arasi
2 -3kez
NSF H1 Onayli gres
basiimas
Ge-
. rekmesi
Lityum sabun bazlh duru-
munda

PE/PP proseslerinin proses alanlarinda (CH atmosferli) ve PTA/CTA (riinlerde
kullaniimasi durumunda, sicaklik oranina bakilmaksizin, PTFE bazli bir gres
kullaniimalidir.

= * Uygun bir yaglayici ve Uretici, yaglayici listesinden segilebilir. Ancak, bu
tavsiyeye ragmen, ayni 6zelliklere sahip baska marka yaglayicilar da
kullanilabilir. Bu konuyla ilgili inceleme sorumlulugu, igleticiye aittir.

© Coperion GmbH 2024
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Resim 10.1: Yaglanacak yerler

10.3 Yataklarin Yaglanmasi

Resim 10.2: Yaglanacak yerlerin semasi

= Yatak kapaklarini sokiin ve yataklardan gres ¢ikana kadar yaglama
nipellerinden [4, 5] gres basin.

= Tabhrik, dolayisiyla kovan somunu ydnutndeki hacim gresle doldurulmamalidir.
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10.3.1

10.4

Uretici

AVIA

Teccem

Kliber

Fuchs

Bechem

Setral

Mobil

Shell

© Coperion GmbH 2024

Hiicre Tekerleri
Bakim

Yataklarin ilk Kez Greslenmesi

Sadece yaglama nipellerine [4, 5] sahip hlcre tekerleri yataklarinin ilk kez

greslenmesi.

Hicre tekerinin i¢c hacmine dogru yer alan conta diizeni gerektigi gibi temin
edildikten sonra, icleri gresle doldurulan egik bilyeli rulmanlari veya silindirik bilyeli
rulmanlan yerlerine takin ve taktiktan sonra tekrar bol miktarda gres surin. Bu
islemin ardindan, yataklardan gres ¢ikana kadar [4] ve [5] no'lu yaglama
nipellerinden gres basin. Tahrik yoninde, dolayisiyla kovan somunu yénunde
bulunan [A] ve [B] hacimlerine gres doldurmayin.

Yaglayici Listesi

Gres Bazi Ozel Alan

Lityum Sabun Bazli

K
P2 K-30

AVIALITH 2 EP
-30 °Cila 120 °C arasi

Centoplex 2 EP
-20 °Cila 120 °C arasi

Renolit LZR2 H
-30 °C ila 140 °C arasi

High Lub L2 EP
-20 °Cila 120 °C arasi

Ml-setral-LI/PD 2
-35 °C ila 230 °C arasi

Mobilux EP 2
-20 °C ila 130 °C arasi

Shell Gadus S2 V145KP 2
-30 °Cila 120 °C arasi

Shell Gadus S2 V220 2
-30 °Cila 120 °C arasi

PTFE Bazli’ Gida Maddeleri
DIN 51502 Kapsamindaki Tanimi

NSF H1

Fluoronox
MS 30/2 / NSF H1
-45 °C ila 230 °C arasi

KLUBERTEMP Kliberalfa
HM 83-402 HPX 93-1202 / NSF H1
-30 °C ila 260 °C arasi -20 °C ila 300 °C arasi

Berutox
VPT 54-2 /| NSF H1
-30 °C ila 230 °C arasi

SYN-setral-INT/250 FD-2
-40 °C ila 260 °C arasi

*  Mineral yaglayicilarla karistirimamalidir. Cesit safligina dikkat edilmelidir.
Tekrar yaglama yaparken, sadece ayni yaglayici veya belirtilen alternatif
yagdlayicilar kullaniimalidir.
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11 Tasfiye

Bilgi
Genel olarak atasmanlarla birlikte verilen talimatlar dikkate alinmalidir.

11.1 Cevre Koruma

Ambalaj malzemeleri ve kullaniimis veya kalan igletme malzemeleri, geri
dénusime goénderilmeli ve yerel alanda yurirlikte olan ¢cevre mevzuatlarina gore
tasfiye edilmelidir.

Dogal kaynaklarin korunmasina buyuk bir 6zen gosterilmelidir. Bu tir malzemelerin
gerektigi gibi tasfiye edilmesi sayesinde, insanlar ve gevre lGizerindeki olumsuz
etkilerin 6nlne gegilebilir ve ayrica, bu degerli hammaddelerin tekrar kullanilabilir.

11.2 isletme Malzemeleri ve Diger Malzemeler

isletme malzemeleri ve diger malzemeler, dzellikleri ve ilgili Gilkenin mevzuatlarina
uygun olarak tasfiye edilmelidir.

11.3 Elektrik / Elektronik

Elektrikli/Elektronik bilesenler, ilgili Glkenin mevzuatlarina uygun olarak tasfiye
edilmelidir.
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12 Ek

12.1 Sikma Torklari

Aksi belirtiimemisse, bilesenlerin tim vida baglantilari, izin verilebilir baglanti
flanslarina da uyularak asagida yer alan tabloya uygun olarak sikilimalidir;

Bkz. bdlim 6.2 EC resim "Flans Oturusu".

Civata boyutu
M6 M8 M10 M12 M14 M16 M20 M24 M27 M30 M33

Mukavemet sinifi Boydan boya delik [mm]
(Vida basi) 64-7 84410 105-12 13145 1516,5 17-185 2124 2528 2832 3135  34-38
Sikma torku Ma [Nm]

5.6 4 15 21 36 57 90 176 302 446 610 815
8.8 9 23 45 77 122 192 375 645 951 - -
10.9 14 33 66 114 179 282 551 947 1397 - -

A2/A4 - 70 6 14 28 48 76 119 233 402 - - -

A2/A4 — 50 - - - - - - - 187 275 271 503

5.6 - 10.9: rondelali, kuru ve galvanize; A2/A4 - XX: rondelali, greslenmis

Civata boyutu

- - - - 5/8" 3/4" 7/8" 1" 11/4"
Mukavemet sinifi Boydan boya delik [mm]
(Vida basl) - - - - 17-19,1 20-22,2 23,2254 | 264-286  32,8-349
Sikma torku Ma [Nm]
ASTM A 193 B7 - - - - 291 418 679 1015 1827
18-8 - - - - 79 139 224 335 665

ASTM A 193 B7: rondelali, kuru ve galvanize; 18 — 8: rondelali, greslenmis vaziyette

Bilgi
Yukaridaki tabloda belirtilen sikma torklari agiimamalidir.
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12.2 Patlama Basincina Karsi Dayanikli Hucre Tekerleri ve Koruma

Sistemi Olarak Kullanilan Hiicre Tekerlerinin Calistirilmalari

ve Bakimlari ile ilgili Ek Kurallar

12.2.1 Patlama basinci mukavemeti

Coperion tip ZXD, ZRD, ZRC, ZRX, ZKD, ZRC, ZKX, ZVD, ZVC, ZVX, ZVB, ZVT,
ZGB, ZGM, ZPD, ZPC, ZPX, ZDD, ZFD, ZVH, ZGH, ZPH, ZXQ, ZAQ, ZAW, ZZB,
ZZD hicre tekerlerinin patlama basincina karsi mukavemetleri, sadece asagidaki
hususlara uyuldugu takdirde garanti edilebilir:

Bir Uretici beyani mevcut olmaldir.
Hucre tekerinde yapilacak her turli degisiklik, Coperion'un onayini gerektirir.

Tam vidalar, zorunlu torkta (bkz. Bolim 12.1 Sikma Torklarr) sikilmalidir.
Hasarli vida disleri ve vidalar, hemen yenileriyle degistiriimelidir.

Tam aksesuar ve baglanti pargalari, yiksek basing ve sicaklik gerekliliklerini
yerine getirmelidir.

12.2.2 2014/34/EU (ATEX) Yonetmeligi Kapsamindaki Koruma Sistemi ve Cihaz
Kategorisi 1
Coperion ZXD, ZXQ, ZRD, ZRC, ZRX, ZRT, ZVD, ZVC, ZVX, ZVT, ZPD, ZPC,
ZKD, ZKC, ZKX, ZFD, ZDD, ZZD ve ZZB tip hiicre tekerlerinin alev geri tepme

emniyeti ve/veya cihaz kategorisi 1, sadece asagidaki hususlara uyulmasi
durumunda surekli garanti edilebilir:
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Hiicre tekerinin, bir koruma sistemi veya 1 no'lu cihaz kategorisine ait oldugunu
gOsteren bir uygunluk beyani mevcut olmalidir.

Huicre tekerinin tGzerinde, hlcre tekerinin bir koruma sistemi veya 1 no'lu cihaz
kategorisine ait oldugunu gdsteren bir tip levhasi bulunmahdir.

Hucre tekerinde yapilacak her turli degisiklik, Coperion'un onayini gerektirir.

Tdm vidalar, zorunlu torkta (bkz. Bolim 12.1 Sikma Torklarr) sikilmalidir.
Hasarli vida disleri ve vidalar, hemen yenileriyle degistiriimelidir.

Yangin yanhglikla degistiriimesinin 6niine gegilmesi amaciyla, mevcut
olabilecek asinma citalarinin vidalari, gtvenli bir sekilde emniyet altina
alinmalidir. Vidalar, Loctite 243 ile emniyet altina alinmalidir. Asinma pargalari,
ayrica kaynak puntalari ile saglama alinmalidir.

Tam aksesuar ve baglanti pargalari, yiksek basing ve sicaklik gerekliliklerini
yerine getirmelidir.

Tamir calismalarinda sadece orijinal parcalar kullaniimahdir.
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= Hicre tekerinde agsinma veya hasar olup, olmadigi, dizenli araliklarla kontrol
edilmelidir. Kontrollerin hangi araliklarda yapilacagdina isletici karar verir.
(Tavsiye: asinmayan Urtnlerde yakl. 6 ay) Rotor ve gévde arasinda veya rotor
ve yan kapak arasinda izin verilebilir maks. yarik boyutlari, tabloda
belirtiimektedir (bkz. Bélim 12.3 EC Tasarnim Sertifikasi: Koruma Sistemi).

= Hicre tekerinin tahrik sistemi, bir patlama oldugunda, rotorun hemen duracagi
sekilde ayarlanmalidir. Durdurma sistemi, Coperion'un teslimat kapsaminda
bulunmamaktadir. Hiicre tekeri, daha sonra, ¢alistirlmadan énce kontrol ve

= CIP Tipi hlcre tekerlerinde (ZRD - CIP ve ZFD), 6n taraftaki contalar (6m. yan
kapak ve govde arasindaki CIP contalari), bakim planina uygun olarak kontrol

Hiicre Tekeri Tipi

Boylar 150 - 400
Min. kanat genisligi

Maks. radyal yarik

Maks. eksenel yarik [mm]

Maks. devir sayisi [1/dk]

Toz sinifi

Maks. patlama basinci
mukavemeti [bar]

Standart yarik genisligi
MESG [mm]

(Maximum Experimental
Safety Gap)

Gaz - Alt grup
Toz - Alt grup

12.2.3 Sadece Koruma Sistemi

rektifiye edilmelidir.

edilmeli ve bir patlama sonrasinda degistiriimelidir.
12.3 EC Tasarim Sertifikasi: Koruma Sistemi

ZRD, ZRC, ZRX,
ZRT, ZVD, ZVX,
ZVT, ZKD, ZKC,
ZKX, ZFD, ZVC,
ZPD, ZPC

150 - 630

ZXQ

400 - 700
1,5
0,45
0,6
Bkz. Bolim 4 Teknik Ozellikler
ST2

10

21,3

Onay yok
(INC metal tozlar harig)

ZDD

200 - 550

Koruma sistemi, ancak hicre tekeri dururken ve éngérulen donis yénunde ve izin
verilebilir hizda dénerken ve ayrica Urin tagima yéninde ve Urin tagima yonindn

tersine donerken calisir.
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Yarik Genislik Olgiimii
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Resim 12.1: Radyal yarik R ve eksenel yarik A

= Radyal yarik R ve eksenel yarik A, kalinlik mastari ile élgilur.

= Olgiim sonuglari, tablodaki sinir degerlerle karsilastirilir.

DIKKAT
Yarnk olgiileri higbir noktada agiimamahidir!

» Koruma sistemi olarak fonksiyonunu kaybeder.

Bilgi
Yan tarafi kapali rotorlarda, eksenel yarigin oélgllebilmesi igin, hlcre tekerinin

kismen dagitiimasi gerekir.
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Yarik Genislik Olgiimii

Resim 12.2: Yarik genisligi S

= Yarik genisligi S, kumpasla 6l¢ulur.

= Olglim sonuglari, tablodaki sinir degerlerle karsilastirilir.

DIKKAT

Yarik ol¢iilerinin higbir noktada altina diiglilmemelidir!

» Koruma sistemi olarak fonksiyonunu kaybeder.
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13 Sertifikalar

Orijinal Belgenin Gevirisi
2014/34/EC (ATEX) Yonetmeligi ile ilgili Uretici Beyani

Coperion GmbH, Niederbieger Sir. 9, 83250 VWeingarten

tiim sorumlulugu kendisine ait olmak Ozere:

Orta basingh hiicre tekeri: ZXD, ZRD, ZRC, ZRX, ZKD, ZKC, ZKX, ZVD, ZGD, ZVC, ZVT, ZRT,
VX, ZVB, ZGB, ZGM, ZPD, ZDD, ZFD, ZPC, ZPX, ZZB, 77D
Yiiksek basinch hiicre tekeri: ZVH, ZGH, ZPH, ZXQ, ZAQ, ZAW tiplerinin

asagidaki EC direkiiflerine uygun olduklan beyan olunur:

2014/34/EC No'lu ATEX Yonetmeligi, Zon 1 ve 21 Cihaz Kategorisi Il 2GD

Asadida yer alan uyumlastinlmis standartlar uygulanmistir:
Ber.1 dahil DIN EN 1127-1:2019, DIN EN IEC 60079-0:2019: DIN EN |EC 60079-0:2021,
DIN EM 150 80079-36:2016, DIN EN 150 80079-37:2016

Asafida yer alan ulusal standartlar ve yonetmelikler ek olarak uygulanmistir:
yok

Ek VIl No. 2 kapsamindaki belgeler, agaida yer alan kurulusta bulunmaktadir

FTZU

Pikartska 1337/7

CZ - 1607 Ostrava-Radvanice

Kimlik no. 1026
Dikkat:
Hucre tekerlerine ait atasmanlar, ATEX bolgelerinde gerekli olan cihaz kategorisine uygun olmak
zorundadir.
Hiicre tekeri ve atasmanlanmin farkh cihaz kategorilerine veya atasmanlann kendi aralannda farkh
cihaz kategorilerine sahip olmasi durumunda, hiicre tekeri, sadece belgelenmis en disik cihaz
kategorisinde kullanilabilir.

Bu drinidn monte edilecedi makine/sistemin, baz olarak alinan diger yonetmelikler ile kullarmm
kilavuzunda yer alan uyanlan yerine getirdigi tespit edilene kadar devreye alma islemi yapilamaz.

Bu beyan, sadece cihazin Gzerinde bulunan ilgili etiket ile baglantih olarak gecerlidir.

23.06.201
Tarih Vekaleten Bruno finser Vekaleten Thomas Schillhom
Gelistirme Tasanm Maddrd CE Garevlisi
ATEX Gorevlisi
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Gope rion Hiicre Tekerleri

confidence through partnership Sertifikalar

Orijinal Belgenin Cevirisi
2006/42/EC no'lu Yonetmeligi Geregince Montaj Beyani

Uretici
Coperion GmbH, Niederbieger Strafle 9, 88250 Weingarten,

Hiicre Tekerleri;
ZXD, ZRD, ZRC, ZRX, ZRT, ZKD, ZKC, ZKX, ZXQ, ZAQ, ZAW, ZDD, ZVD, ZVC, ZVX,
ZVB, ZVT, ZPD, ZPC, ZPX, ZGM, ZGD, ZGB, ZVH, ZPH, ZGH, ZVU, ZFD, ZZB, ZZD

drinlerinin, asadida yer alan temel giivenlik ve sadlik gerekliliklerini

2006/42/EC no'lu Makine Yénetmeliginin 1 no'lu ekine uygun olarak yerine
getirdiklerini,

bu gerekliliklerin uygulandiklarim ve bu gerekliliklere uyuldugunu beyan eder.

» Genel ilkeler No: 1

o MNoo 1.1.2; 113 115, 1.31; 1.32; 1.3.3; 1.34; 137, 1.38; 1.41; 1421, 151,152
153 157, 1.58; 159 161, 164, 1.72; 1.7.3; 174, 211

Makinenin monte edilecedi, yukanda belitilen tamamlanmamis makinenin, makine yonetmelidinin
gerekliliklerini yerine gefirdidi tespit edilene kadar devreye alma islemi yapilamaz.

Bunun icin, asafida yer alan ve ek olarak uygulanan | no'lu ek kapsamindaki temel givenlik ve saghk
gerekliliklerinin, planlama asamasinda dederlendirlmesi gerekmektedir.

o No 117121 122,123, 1241; 1242 1243, 1244, 125 126, 155 156,
1513, 1.6.2; 1.6.3; 1.6.5 1.71

Ek VIl Balim B kapsamindaki zel teknik belgeler, hazidanmustir.

Tamamlanmarms makineye ait dzel belgeler, talep edilmeleri halinde, ilgili Glkenin resmi dairelerine fiziksel
olarak teslim etmeyi taahhit ederiz.

Asaqida yer alan uyumlastinlmis standartlar uygulanmistir: EN 150 12100:2010 Ber.1 dahil: DIN EN 130
12100:2013

Belge sorumlusu:
Thomas Schéllhorn, Niederbieger Stralte 9, 88250 Weingarten

.-‘-.

13.01.2021 JMM" o ol

Tarih Vekaleten Dr. Bernhard Stark
AR-GE Muddrd
Polimer bolimi

Vekaleten Thomas Schillhom
CE Gorevlisi
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cope rion Hiicre Tekerleri

confidence through partnership Sertifikalar

Orijinal Belgenin Cevirisi
2014/30/EC (EMV) Yonetmeligi ile ilgili Uretici Beyani

Coperion GmbH, Niederbieger Str. 9, 88250 Weingarten

Sorumlulugu kendine ait olmak tzere, asadidaki Grinlerle ilgili olarak su beyanda bulunmaktadir:

Hicre Tekerleri
ZXD, ZRD, ZRC, ZRX, ZRT, ZKD, ZKC, ZKX, ZXQ, ZAQ, ZAW, ZDD, 2VD, ZVC,
ZVX, ZVB, ZVT, ZPD, ZPC, ZPX, 2GM, ZGD, 2GB, Z2VH, ZPH, ZGH, Z2VU, ZFD,
Z2ZB ve ZZD'nin;
kablolu, elektrikli atasmanlarla

Sabit ve belli bir sisteme monte edilmek Gzere éngorllen bu cihaz, piyasada satin alinamamaktadir.
Bu cihazin EC uyguniuk beyani ve CE isareti bu nedenle, 2014/30/EC no'lu yonetmeligin 19. maddesi,
1. fikrasi geredince bu yonetmelije gére veriimektedir.

Sistemin tamaminin uyguniugunun sagdlanabilmesi icin cihaz, elektromanyetik uyumiuluga iliskin genel
kabul goren teknik standartlara uygun olarak monte edilmeli ve belgelenmelidir.

72/
25.06.2019 (/

Tarih Vekaleten Dr. Bernhard Stark Vekaleten Michael Volz
Teknik AR-GE MOddrd Otomasyon MOdard
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